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KarmascH DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

I
ARTIKELNUMMER INDEX - ITEM NUMBER INDEX
Art. @ Art. ﬂ
22.0322 N 14 30.6267 — . —— 12
22.0341 e _ 15 30.6544 ] 16-17
22.0360 S e 44 30,6545 e p— 18-19
29.0120 s 31 30.6546 — e — 20-21
29.1652 e — . . 32 30.6551 — e — 22-23
29.1658 . = 33 30.6552 ST 28
mie eSS N ——— 2,25
L 0 mevs | (A —— 227
NI — 30 T —
e
30.6561-5TEC 29
30.6202 R e— 3,-35 T —
]
30.6203 T — 3637
30.7485 e — 13
30.6204 T p— 38-39
30.7487 i — 13
30.6212 e 40-41
31.6840 1
30.6213 — 1 — D) 42-43
31.6868 e 1
30.6217 —— ) 43
30.6255 — e 23 31.7000 45
30.6256 e 4-5 31.7030
31.7040 45
30.6257  — T — ) 6-7 31.7060
30.6261 T 8-9
30.6264 f— e — ] 10-11

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

. s - - - N 2
VHM-3D-Radiusfraser Z=2 Cobalt-Chrom Titan-Titanlegierungen Arne 31.6840
MICRO
CHROME E3 Soliq carbide 3D, 2 teeth ball nose end mills, cobalt-chromium-titanium- GRAIN KA’I}(I)IRA'\SACH
COBALT di titanium alloys CLEAN-34
Kobarbr- J;r
ngm%hm i (| a Fresa metal duro de 2 labios - Punta radia y esférica, cobalto cromo Form HA
I]i titanio, aleacion de titanio SPEZIAL T
d
e | W#  TeeppocnnasHas pagunycHas dpesa 3D, 3y6bl = 2 Kobanba-Xpom
Tvtan-TutaHcnnas % U
30°
. HHC
20°
h .
1 * O 3
E Art d1-0,01  r £0,0 z Iy [} TCX
316840.0100.08.03 e+ 1,0 0,5 8 3 0,95 45 1,0 2
E 316840.0100.08.04 ¢ 1,0 0,5 8 4 0,95 45 1,0 2 @
& 316840.0100.08.06 = 1,0 0,5 8 6 0,95 45 1,0 2 ”
316840.0200.12.03 e 2,0 1,0 12 3 1,92 45 2,0 2 %
316840.0200.12.04 ¢ 2,0 1,0 12 4 1,92 45 2,0 2
316840.0200.12.06 ¢ 2,0 1,0 12 6 1,92 45 2,0 2
316840.0300.14.03 e 3,0 1,5 14 3 2,90 45 3,0 2 Schnittdaten
316840.0300.14.04 * 3,0 1,5 14 4 290 45 30 2 Quitiing) aiiz
316840.0300.14.06 * 3,0 1,5 14 6 2,90 4ol BE10 2 E E
Ldz»J
Werkstoffgruppe Schruppen Schruppen Schlichten
Material group roughing roughing finishing 1
93,0 92,0 91,0 [=]
Chrome-Cobalt Ve 200 Ve 200 Ve 100
Titan / Titanium Vf 1.650 Vf 1.870 Vf 1.250
Titanlegierung n 20.800 n 31.200 n 31.200
Titanium alloy fz 0,04 fz 0,03 fz 0,02
ap 0,06 ap 0,06 ap 0,06
ae 1,50 ae 1,00 ae 0,50
VHM-3D-Radiusfraser, 4-Schneiden-Zentrumschnitt, Cobalt-Chrom Titan-Titanlegierungen ArNe 31.6868
JICRO KARNASCH
CHROME d é"“ Z EA Solid carbide 3D, 4 teeth ball nose end mills, cobalt-chromium-titanium- GRAIN NORM
COBALT L /r W)=, 4 titanium alloys CLEAN-34
Kobanbr- ; r
P I @  Fresa metal duro de 4 labios - Punta radia y esférica, cobalto cromo SPEZIAL Form HA
titanio, aleacion de titani
& Itanio, aleaclion ae titanio I:II
- -
ki TeeppocnnasHas pagnycHas dpesa 3D, 3y6bl = 2 Kobanba-Xpom
TutaH-TutaHCNNaB %‘) U
30°
2 . 2
+Ei¢ \m -
170 . ﬁ : I HSC
g_. § ._g HHC
I 1 ;
Art. d1-0,01 r 0,005 d3 1 12 z ':> Tcx3
316868.0100.08.03 e 1,0 0,5 8 3 0,95 458 RS 4 & A
316868.0100.08.04 * 1,0 0,5 8 4 0,95 45 1,5 4
316868.0100.08.06 = 1,0 0,5 8 6 0,95 45 § 1.5 4 @
316868.0200.12.03 ¢ 2,0 1,0 12 3 1,92 45 3,0 4 %
316868.0200.12.04 * 2,0 1,0 12 4 1,92 45 3,0 4
316868.0200.12.06 e 2,0 1,0 12 6 1,92 45 3,0 4
316868.0300.14.03 e 3,0 1,5 14 3 2,90 45 4,0 4 _
316868.0300.14.06 © 3,0 1,5 14 4 290 45 40 4 SC‘:C*thttd;tfn
316868.0300.14.06 * 3,0 1,5 14 6 2,90 45 4,0 4 utting data
316868.0400.08.06 ¢ 4,0 2,0 8 6 3,90 A5 B 4 E:lp'\-E
[
» d2 L
Werkstoffgruppe Schruppen Schruppen Schlichten
Material group roughing roughing finishing
93,0 02,0 91,0

Chrome-Cobalt Vc 200 Ve 200 Ve 100
Titan / Titanium Vf 3.300  Vf 3.750  Vf 2.500
Titanlegierung n_ 20.800 n  31.200 n_ 31.200
Titanium alloy fz 0,04 fz 0,03  fz 0,02
ap 0,06 ap 0,06 ap 0,06
ae 1,5 ae 1,0 ae 0,5




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

Art.Nr.
Art.No.

30.6255 VHM-Micro Schaftfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

CHROME
COBALT
Kobanbr-

XPOMOBbIil
cnnap

2]
ra

[T

Solid carbide miniatur end mills, < 15xD diameter cutting depth, shank 4mm

MICRO  karNASCH

Microfresa metal duro < 15xD profundidad de corte, mango 4mm

TBep,ElOCI'IﬂaBHaﬂ KOHLeBaA MUKPO , XBOCTOBUK 4 mm

GRAIN NORM
DIN 6535
N /M Form HA
g 1

— ds
scharfkantig / sharp edge —
y ‘ HHC
l‘ | HSC
=00,1-020 tol0,000/-0,008
=0 0 / > HXC
15° G Q NANO
h Mit definierter Kantenverrundung
E With a defined edge preparation % :,:::
] % INEY
) ]
E nel I
gl eV
i Schnittdaten
Cutting data
]
‘ :
[=: 6k
s |
“ Formschrage / Incline angle
d?2
»E =
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
Art. d1* d2 h5 d3 1 12 0,5° 1° 2° 3°
306255.0010.002 o 0,1 0,2 4 0,08 45 0,15 0,78 0,92 1,23 1,55
306255.0010.003 o 0,1 0,3 4 0,08 45 0,15 0,90 1,05 1,38 1,71
306255.0010.004 o 0,1 0,4 4 0,08 45 0,15 1,01 1,18 1,52 1,86
306255.0010.005 ° 0,1 0,5 4 0,08 45 0,15 1,13 1,31 1,67 2,02
306255.0020.005 o 0,2 0,5 4 0,17 50 0,30 1,22 1,38 1,72 2,07
306255.0020.010 ° 0,2 1 4 0,17 50 0,30 1,78 2,00 2,40 2,79
306255.0020.015 ° 0,2 1,5 4 0,17 50 0,30 2,34 2,60 3,06 3,48
306255.0020.020 ° 0,2 2 4 0,17 50 0,30 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0030.010 o 0,3 1 4 0,27 50 0,45 1,78 2,00 2,40 2,79
306255.0030.015 ° 0,3 1,5 4 0,27 50 0,45 2,34 2,60 3,06 3,48
306255.0030.020 o 0,3 2 4 0,27 50 0,45 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0030.025 L4 0,3 2,5 4 0,27 50 0,45 3,45 3,77 4,31 4,79
306255.0030.030 L4 0,3 3 4 0,27 50 0,45 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0040.010 ° 0,4 1 4 0,37 50 0,60 1,78 2,00 2,40 2,79
306255.0040.015 o 0,4 1,5 4 0,37 50 0,60 2,34 2,60 3,06 3,48
306255.0040.020 ° 0,4 2 4 0,37 50 0,60 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0040.030 o 0,4 3 4 0,37 50 0,60 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0040.040 ° 0,4 4 4 0,37 50 0,60 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0050.010 o 0,5 1 4 0,47 50 0,75 1,78 2,00 2,40 2,79
306255.0050.020 ° 0,5 2 4 0,47 50 0,75 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0050.030 o 0,5 3 4 0,47 50 0,75 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0050.040 ° 0,5 4 4 0,47 50 0,75 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0050.050 ° 0,5 5 4 0,47 50 0,75 6,17 6,61 7,31 7,90
306255.0050.060 ° 0,5 6 4 0,47 50 0,75 7,25 7,72 8,47 9,10
306255.0060.020 o 0,6 2 4 0,57 50 0,90 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0060.030 o 0,6 3 4 0,57 50 0,90 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0060.040 ° 0,6 4 4 0,57 50 0,90 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0060.050 o 0,6 5 4 0,57 50 0,90 6,17 6,61 7,31 7,90
306255.0060.060 ° 0,6 6 4 0,57 50 0,90 7,25 7,72 8,47 9,10
306255.0060.080 d 0,6 8 4 0,57 50 0,90 9,39 9,93 10,77 11,45
306255.0080.040 o 0,8 4 4 0,77 50 1,20 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0080.060 o 0,8 6 4 0,77 50 1,20 7,25 7,72 8,47 9,10
306255.0080.080 ° 0,8 8 4 0,77 50 1,20 9,39 9,93 10,77 11,45
306255.0100.020 ° 1,0 2 4 0,96 50 1,50 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0100.030 o 1,0 3 4 0,96 50 1,50 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0100.040 ° 1,0 4 4 0,96 50 1,50 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0100.050 ° 1,0 5 4 0,96 50 1,50 6,17 6,61 7,31 7,90
306255.0100.060 ° 1,0 6 4 0,96 50 1,50 7,25 7,72 8,47 9,10
306255.0100.080 ° 1,0 8 4 0,96 50 1,50 9,39 9,93 10,77 11,45
306255.0100.100 ° 1,0 10 4 0,96 50 1,50 11,55 12,14 13,05 13,78
306255.0100.120 L4 1,0 12 4 0,96 5B 1,50 13,66 14,31 15,28 16,06
306255.0100.150 ° 1,0 15 4 0,96 59 1,50 16,82 17,52 18,60 19,44

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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B PROFESSIONAL | AtNe  30) £ 9B

Art. d1* d2 h5 d3 11 12 0,5° 1° 2° 3°
306255.0120.060 ° 1,2 [ 4 1,15 50 1,80 7,33 7,79 8,52 9,13
306255.0120.120 ° 1,2 12 4 1,15 55 1,80 13,69 14,33 15,30 16,07
306255.0150.040 ° 1,5 4 4 1,44 50 2,25 5,23 5,59 6,21 6,74
306255.0150.060 ° 1,5 6 4 1,44 50 2,25 7,37 7,82 8,54 9,15
306255.0150.080 ° 1,5 8 4 1,44 50 2,25 9,50 10,01 10,83 11,50
306255.0150.100 ° 1,5 10 4 1,44 50 2,25 11,62 12,19 13,08 13,81
306255.0150.120 ° 1,5 12 4 1,44 55 2,25 13,72 14,35 15,31 16,09
306255.0150.140 ° 1,5 14 4 1,44 55 2,25 15,83 16,50 17,53 18,34
306255.0150.160 ° 1,5 16 4 1,44 55 2,25 17,92 18,64 19,72 20,58
306255.0150.180 ° 1,5 18 4 1,44 60 2,25 20,01 20,77 21,91 22,80
306255.0150.200 ° 1,5 20 A 1,44 60 2,25 22,10 22,90 24,08 -
306255.0200.040 ° 2,0 4 4 1,92 50 3,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306255.0200.060 ° 2,0 [ 4 1,92 50 3,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306255.0200.080 o 2,0 8 4 1,92 50 3,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306255.0200.100 ° 2,0 10 4 1,92 50 3,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306255.0200.120 ° 2,0 12 4 1,92 55 3,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306255.0200.150 ° 2,0 15 4 1,92 55 3,00 16,93 17,61 18,65 -
306255.0200.200 ° 2,0 20 4 1,92 60 3,00 22,15 22,93 24,11 -
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Art.Nr.

30.6256 VHM-Micro-Schaftfriaser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

Art.No.
CHROME d EA  Solid carbide miniatur end mills with corner radius, < 15xD diameter '(\IAII{%TP(: “ﬁgﬁw
COBALT 'D cutting depth, shank 4mm
Kobanbr-_ r
KL b @  Microfresa metal duro con radio angular, < 15xD profundidad DIN 6535
Y |I de corte, mango 4mm N/M (RS
g 1
ds Wl TeeppocnnasHas KOHLEBasA MUKPO-Gpe3a C yroBbiM
paanycom, rybrHa pacnuna < 15xD, XBOCTOBMK 4mm %7 E‘l
20° r
L" HHC
l NEU / NEW _ HSC
H tol. r =-0,004 HPC
r
ﬁ Ta00[A o i,
° ‘ NANO
h 15 ! G bl
| [ =001-020 tol-0,000/-0,008 Wl
E % % Dol
H | “e“ Mit definierter Kantenverrundung ¢ y “:‘
E \ \\%‘N With a defined edge preparation
E Schnittdaten
Cutting data
l 4R
Ll‘<dzJ
Formschrége / Incline angle
)
-f3-
Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length
Art. d1* r -0,004 d2 h5 d3 U 12 0,5° 1° 2° 3°
306256.0010.002.002 e 0,1 0,02 0,2 4 0,08 45 0,10 0,78 0,92 1,23 1,65
306256.0010.002.003 e 0,1 0,02 0,3 4 0,08 45 0,10 0,90 1,05 1,38 1,71
306256.0010.002.004 0,1 0,02 0,4 4 0,08 45 0,10 1,01 1,18 1,52 1,86
306256.0020.005.005 0,2 0,05 0,5 4 0,17 50 0,15 1,22 1,38 1,72 2,07
306256.0020.005.010 0,2 0,05 1 4 0,17 50 0,15 1,78 2,00 2,40 2,79
306256.0020.005.015 0,2 0,05 1,5 4 0,17 50 0,15 2,34 2,60 3,06 3,48
306256.0020.005.020 o 0,2 0,05 2 4 0,17 50 0,15 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0030.005.010 e 0,3 0,05 1 4 0,27 50 0,25 1,78 2,00 2,40 2,79
306256.0030.005.015 © 0,3 0,05 1,5 4 0,27 50 0,25 2,34 2,60 3,06 3,48
306256.0030.005.020 e 0,3 0,05 2 4 0,27 50 0,25 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0030.005.025 0,3 0,05 2,5 4 0,27 50 0,25 3,45 3,77 4,31 4,79
306256.0030.005.030 e 0,3 0,05 3 4 0,27 50 0,25 4,00 4,34 4,92 5,43
306256.0040.010.010 0,4 0,10 1 4 0,37 50 0,30 1,78 2,00 2,40 2,79
306256.0040.010.015 0,4 0,10 1,5 4 0,37 50 0,30 2,34 2,60 3,06 3,48
306256.0040.010.020 e 0,4 0,10 2 4 0,37 50 0,30 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0040.010.030 e 0,4 0,10 3 4 0,37 50 0,30 4,00 4,34 4,92 5,43
306256.0040.010.040 0,4 0,10 4 4 0,37 50 0,30 5,09 5,48 6,13 6,68
306256.0050.010.010 0,5 0,10 1 4 0,47 50 0,35 1,78 2,00 2,40 2,73
306256.0050.010.020 e 0,5 0,10 2 4 0,47 50 0,35 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0050.010.030 e 0,5 0,10 3 4 0,47 50 0,35 4,00 4,34 4,92 5,43
306256.0050.010.040 0,5 0,10 4 4 0,47 50 0,35 5,09 5,48 6,13 6,68
306256.0050.010.050 e 0,5 0,10 5 4 0,47 50 0,35 6,17 6,61 7,31 7,90
306256.0050.010.060 o 0,5 0,10 6 4 0,47 50 0,35 7,25 7,72 8,47 9,10
306256.0060.010.020 e 0,6 0,10 2 4 0,57 50 0,40 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0060.010.030 0,6 0,10 3 4 0,57 50 0,40 4,00 4,34 4,92 5,43
306256.0060.010.040 0,6 0,10 4 4 0,57 50 0,40 5,09 5,48 6,13 6,68
306256.0060.010.050 0,6 0,10 5 4 0,57 50 0,40 6,17 6,61 7,31 7,90
306256.0060.010.060 0,6 0,10 6 4 0,57 50 0,40 7,25 7,72 8,47 9,10
306256.0060.010.080 e 0,6 0,10 8 4 0,57 50 0,40 9,39 9,93 10,77 11,45
306256.0080.020.020 0,8 0,20 2 4 0,77 50 0,50 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0080.020.040 0,8 0,20 4 4 0,77 50 0,50 5,09 5,48 6,13 6,68
306256.0080.020.050 0,8 0,20 5 4 0,77 50 0,50 6,17 6,61 7,31 7,90
306256.0080.020.060 0,8 0,20 6 4 0,77 50 0,50 7,25 7,72 8,47 9,10
306256.0080.020.080 0,8 0,20 8 4 0,77 50 0,50 9,39 9,93 10,77 11,45
306256.0080.020.100 e 0,8 0,20 10 4 0,77 50 0,50 11,49 12,12 12,99 13,71

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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B PROFESSIONAL | AtN:  30) g 954
e ool es] © | v | ©w [ow ] v ] =] =
306256.0100.020.020 e 1,0 0,20 2 4 0,96 50 0,80 2,96 3,23 3,73 4,17
306256.0100.020.030 e 1,0 0,20 3 4 0,96 50 0,80 4,05 4,39 4,96 5,45
306256.0100.020.040 e 1,0 0,20 4 4 0,96 50 0,80 514 5,562 6,15 6,70
306256.0100.020.050 e 1,0 0,20 5 4 0,96 50 0,80 6,22 6,64 7,33 7,92
306256.0100.020.060 e 1,0 0,20 6 4 0,96 50 0,80 7,29 7,76 8,50 9,12
306256.0100.020.070 e 1,0 0,20 7 4 0,96 50 0,80 8,36 8,86 9,65 10,30
306256.0100.020.080 e 1,0 0,20 8 4 0,96 50 0,80 9,43 9,96 10,79 11,47
306256.0100.020.090 e 1,0 0,20 9 4 0,96 50 0,80 10,49 11,05 11,92 12,63
306256.0100.020.100 e 1,0 0,20 10 4 0,96 50 0,80 11,55 12,14 13,05 13,78
306256.0100.020.120 e 1,0 0,20 12 4 0,96 55 0,80 13,66 14,31 15,28 16,06
306256.0100.020.150 e 1,0 0,20 15 4 0,96 545 0,80 16,82 17,53 18,60 19,44
306256.0120.020.060 e 1,2 0,20 6 4 1,15 50 1,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306256.0120.020.120 e 1,2 0,20 12 4 1,15 55 1,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306256.0150.020.040 e 1,5 0,20 4 4 1,44 50 1,35 5,23 5,59 6,21 6,74
306256.0150.020.060 e 1,5 0,20 6 4 1,44 50 1,35 7,37 7,82 8,54 9,15
306256.0150.020.080 e 1,5 0,20 8 4 1,44 50 1,35 9,50 10,01 10,83 11,50
306256.0150.020.100 e 1,5 0,20 10 4 1,44 50 1,35 11,62 12,19 13,08 13,81
306256.0150.020.120 e 1,5 0,20 12 4 1,44 55 1,35 13,72 14,35 15,31 16,09
306256.0150.020.140 e 1,5 0,20 14 4 1,44 55 1,35 15,83 16,60 17,53 18,34
306256.0150.020.160 e 1,5 0,20 16 4 1,44 55 1,35 17,92 18,64 19,72 20,58
306256.0150.020.180 e 1,5 0,20 18 4 1,44 60 1,35 20,01 20,77 21,91 22,80
306256.0150.020.200 e 1,5 0,20 20 4 1,44 60 1,35 22,10 22,90 24,08 -
306256.0200.020.040 e 2,0 0,20 4 4 1,92 50 1,70 5,31 5,66 6,26 6,78
306256.0200.020.060 e 2,0 0,20 6 4 1,92 50 1,70 7,45 7,88 8,58 9,19
306256.0200.020.080 e 2,0 0,20 8 4 1,92 50 1,70 9,57 10,07 10,87 11,53
306256.0200.020.100 e 2,0 0,20 10 4 1,92 50 1,70 11,68 12,24 13,12 13,84
306256.0200.020.120 e 2,0 0,20 12 4 1,92 55 1,70 13,78 14,40 15,34 16,11
306256.0200.020.150 e 2,0 0,20 15 4 1,92 55 1,70 16,93 17,61 18,65 -
306256.0200.020.200 e 2,0 0,20 20 4 1,92 60 1,70 22,15 22,93 24,11 -
306256.0200.050.040 e 2,0 0,50 4 4 1,92 50 1,70 5,31 5,66 6,26 6,78
306256.0200.050.060 e 2,0 0,50 6 4 1,92 50 1,70 7,45 7,88 8,58 9,19
306256.0200.050.080 e 2,0 0,50 8 4 1,92 50 1,70 9,57 10,07 10,87 11,53
306256.0200.050.100 e 2,0 0,50 10 4 1,92 50 1,70 11,68 12,24 13,12 13,84
306256.0200.050.120 e 2,0 0,50 12 4 1,92 55 1,70 13,78 14,40 15,34 16,11
306256.0200.050.150 e 2,0 0,50 15 4 1,92 55 1,70 16,93 17,61 18,65 -
306256.0200.050.200 e 2,0 0,50 20 4 1,92 60 1,70 22,15 22,93 24,11 -
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AnNe. 30.6257 VHM-Micro-3D-Radiusfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

EA  Solid carbide miniatur ball nose slot mill, < 15xD diameter cutting '(\IAII{%TP(: K“,'}{,‘ﬁ,.s,,c"

%%%%T-F —>{d1 depth, shank 4 mm
Kobanbr- ~ Vil —
KL A 1, A  Microfresa metal duro con radio de 3D, < 15xD profundidad de corte, I:I’=IN 55H3A5
i mango 4mm N/M 2
\ tm—
a4 ds w8 TeeppocnnasHas paguycHas MuHK-Gpesa 3D, ry6uHa pacnvna
< 15xD, xBOCTOBMK 4mMm %7 U
20°
— tol. r=+0,003 —wm HHC
T | HSC
E. 1 HPC
‘ —
| ) [ =001-020 tol-0,002/-0,010 DQ HXC-
. ¢y | NANO®
15 L O
h Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation VK O%
= b.“n
F D ‘Ab
2l el & o800
=
ef ¢ .
n Schnittdaten
- Cutting data
Ldz»‘

Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length

Formschrage / Incline angle
d2
_’ " ‘_

o brooniilles o | o | e [ow | v | = |

306257.0010 e 0,1 0,05 4 0,08 50 0,08 - - - -

306257.0010.002 °* 0,1 0,05 0,2 4 0,08 45 0,08 0,78 0,92 1,23 1,55
306257.0010.003 e 0,1 0,05 0,3 4 0,08 45 0,08 0,90 1,05 1,38 1,71
306257.0010.004 e 0,1 0,05 0,4 4 0,08 45 0,08 1,01 1,18 1,52 1,86
306257.0010.005 e 041 0,05 0,5 4 0,08 45 0,08 1,13 1,31 1,67 2,02
306257.0020 * 02 0,10 4 - 50 0,20 - - - -

306257.0020.005 ° 0,2 0,10 0,5 4 0,17 50 0,20 1,22 1,38 1,72 2,07
306257.0020.010 e 02 0,10 1 4 0,17 50 0,20 1,78 2,00 2,40 2,79
306257.0020.015 ° 0,2 0,10 1,5 4 0,17 50 0,20 2,34 2,60 3,06 3,48
306257.0020.020 °* 02 0,10 2 4 0,17 50 0,20 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0030 e 03 0,15 4 - 50 0,30 - - - -

306257.0030.010 e 03 0,15 1 4 0,27 50 0,25 1,78 2,00 2,40 2,79
306257.0030.015 e 03 0,15 1,5 4 0,27 50 0,25 2,34 2,60 3,06 3,48
306257.0030.020 e 03 0,15 2 4 0,27 50 0,25 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0030.025 e 03 0,15 2,5 4 0,27 50 0,25 3,45 3,77 4,31 4,79
306257.0030.030 ° 03 0,15 3 4 0,27 50 0,25 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0040 e 04 0,20 4 = 50 0,40 = = = =

306257.0040.010 o 04 0,20 1 4 0,37 50 0,30 1,78 2,00 2,40 2,79
306257.0040.020 °* 04 0,20 2 4 0,37 50 0,30 2,90 3,19 6,69 4,14
306257.0040.030 e 04 0,20 3 4 0,37 50 0,30 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0040.040 °* 04 0,20 4 4 0,37 50 0,30 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0050 e 05 0,25 4 - 50 0,50 - - - -

306257.0050.010 e 05 0,25 1 4 0,47 50 0,40 1,78 2,00 2,40 2,73
306257.0050.020 e 05 0,25 2 4 0,47 50 0,40 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0050.030 e 05 0,25 3 4 0,47 50 0,40 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0050.040 e 05 0,25 4 4 0,47 50 0,40 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0050.050 e 05 0,25 5 4 0,47 50 0,40 6,17 6,61 7,31 7,90
306257.0050.060 °* 05 0,25 ) 4 0,47 50 0,40 7,25 7,72 8,47 9,10
306257.0060 * 06 0,30 4 - 50 0,60 - - - -

306257.0060.020 ° 06 0,30 2 4 0,57 50 0,50 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0060.030 * 06 0,30 3 4 0,57 50 0,50 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0060.040 * 06 0,30 4 4 0,57 50 0,50 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0060.050 * 06 0,30 5 4 0,57 50 0,50 6,17 6,61 7,31 7,90
306257.0060.060 ° 06 0,30 6 4 0,57 50 0,50 7,25 7,72 8,47 9,10
306257.0060.080 °* 06 0,30 8 4 0,57 50 0,50 9,39 9,93 10,77 11,45
306257.0080 e 08 0,40 4 - 50 0,80 - - - -

306257.0080.020 e 08 0,40 2 4 0,77 50 0,60 2,90 3,19 3,69 414
306257.0080.040 e 08 0,40 4 4 0,77 50 0,60 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0080.060 e 08 0,40 6 4 0,77 50 0,60 7,25 7,72 8,47 9,10
306257.0080.080 e 08 0,40 8 4 0,77 50 0,60 9,39 9,93 10,77 11,45
306257.0080.100 e 08 0,40 10 4 0,77 50 0,60 11,49 12,12 12,99 13,78

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

E PROFESSIONAL NF.
e i35 30,6257

Art. d1* rt 0,003 d2 h5 d3 ] 12 0,5° 1° 2° 3°
306257.0100.020 e 1,0 0,50 2 4 0,96 50 0,80 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0100.030 e 1,0 0,50 3 4 0,96 50 0,80 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0100.040 e 1,0 0,50 4 4 0,96 50 0,80 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0100.050 e 1,0 0,50 5 4 0,96 50 0,80 6,17 6,61 7,31 7,90
306257.0100.060 e 1,0 0,50 6 4 0,96 50 0,80 7,25 7,72 8,47 9,10
306257.0100.080 e 1,0 0,50 8 4 0,96 50 0,80 9,39 9,93 10,77 11,45
306257.0100.100 e 1,0 0,50 10 4 0,96 50 0,80 11,55 12,14 13,05 13,78
306257.0100.120 ° 1,0 0,50 12 4 0,96 55 0,80 13,66 14,31 15,28 16,06
306257.0100.150 e 1,0 0,50 15 4 0,96 59 0,80 16,82 17,53 18,60 19,44
306257.0100.180 e 1,0 0,50 18 4 0,96 60 0,80 20,01 20,77 21,91 22,77
306257.0100.200 e 10 0,50 20 4 0,96 60 0,80 22,10 22,90 24,08 24,98
306257.0120.060 e 12 0,60 6 4 1,15 50 1,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306257.0120.120 ° 12 0,60 12 4 1,15 59 1,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306257.0150.040 e 15 0,75 4 4 1,44 50 1,20 5,28 5,59 6,21 6,74
306257.0150.060 e 15 0,75 6 4 1,44 50 1,20 7,37 7,82 8,54 9,15
306257.0150.080 e 15 0,75 8 4 1,44 50 1,20 9,50 10,01 10,83 11,50
306257.0150.100 e 15 0,75 10 4 1,44 50 1,20 11,62 12,19 13,08 13,81
306257.0150.120 e 15 0,75 12 4 1,44 59 1,20 13,72 14,35 15,31 16,09
306257.0150.140 e 15 0,75 14 4 1,44 55 1,20 15,83 16,60 17,53 18,34
306257.0150.160 e 15 0,75 16 4 1,44 59 1,20 17,92 18,64 19,72 20,58
306257.0150.180 e 15 0,75 18 4 1,44 60 1,20 20,01 20,77 21,91 22,80
306257.0150.200 ° 15 0,75 20 4 1,44 60 1,20 22,10 22,90 24,08 -
306257.0200.040 °* 20 1,00 4 4 1,92 50 1,50 5,31 5,66 6,26 6,78
306257.0200.060 ° 20 1,00 6 4 1,92 50 1,50 7,45 7,88 8,58 9,19
306257.0200.080 e 20 1,00 8 4 1,92 50 1,50 9,57 10,07 10,87 11,53
306257.0200.100 e 2,0 1,00 10 4 1,92 50 1,50 11,68 12,24 13,12 13,84
306257.0200.120 °* 20 1,00 12 4 1,92 59 1,50 13,78 14,40 15,34 16,11
306257.0200.150 e 20 1,00 15 4 1,92 55 1,50 16,93 17,61 18,65 =
306257.0200.200 ° 20 1,00 20 4 1,92 60 1,50 22,15 22,93 24,11 -

Darstellung der Radiuskontur eines
Karnasch-Frasers

Picture of the radius shape accuracy
from a Karnasch ball nose end mill
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Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30.6261 VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 30 x D Schnitttiefe, Schaft 6 mm

CHROME @
COBALT r

EA  Solid carbide miniatur end mills with corner radius, 2-30 x diameter '(\EAII{%T:: “ﬁgﬁ,‘sﬂc"

cutting depth, shank 6 mm

Kobanbt- i
KL l2 td  Microfresa metal duro con radio angular, 2-30xD profundidad DIN 6535
l g P N/M Form HA
de corte, mango 6mm
’ Y—
. | Wl TeeppocnnasHas KOHLEBasA MUKPO-Gpe3a C yroBbiM
paavycom, rybuHa pacnimna 2-30xD, XBOCTOBMK 6 mm % E‘l
L" 30° r
|. HHC
tol. r=-0,004 — HSC
r —] HPC
|
i > HXC
15° ¢y NANO®
! [ =002-040 tol-0,002/-0,010 Ly
E KRS
(3
il Mit definierter Kantenverrundung % % .:A‘d
g With a defined edge preparation 'Y ‘t‘
=
il
= Schnittdaten
Cutting data

gl

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

d1* r-0,004 d2 h5 d3 i 12 0,5° 1° 2° 3°

306261.0020.005.005 0,2 0,05 0,5 6 0,18 55 0,30 1,12 1,30 1,64 1,99
306261.0020.005.01 ° 0,2 0,05 1 6 0,18 55 0,30 1,70 1,92 2,34 2,73
306261.0030.005.01 ° 0,3 0,05 1 6 0,28 55 0,45 1,70 1,92 2,34 2,73
306261.0030.005.02 0,3 0,05 2 6 0,28 59 0,45 2,83 3,13 3,64 4,10
306261.0030.005.03 ° 0,3 0,05 3 6 0,28 59 0,45 3,94 4,29 4,88 5,8
306261.0030.005.05 A 0,3 0,05 5 6 0,28 59 0,45 6,12 6,57 7,28 7,87
306261.0040.005.02 ° 0,4 0,05 2 6 0,38 55 0,60 2,83 3,13 3,64 4,10
306261.0040.005.03 o 0,4 0,05 3 6 0,38 55 0,60 3,94 4,29 4,88 9,39
306261.0040.005.046  ° 0,4 0,05 4 6 0,38 55 0,60 5,03 5,44 6,09 6,64
306261.0040.005.05 A 0,4 0,05 5 6 0,38 59 0,60 6,12 6,57 7,28 7,87
306261.0040.005.06 A 0,4 0,05 6 6 0,38 59 0,60 7,20 7,69 8,44 9,07
306261.0050.005.02 o 0,5 0,05 2 6 0,48 55 0,70 3,33 3,55 3,98 4,38
306261.0050.005.03 ° 0,5 0,05 3 6 0,48 55 0,70 3,94 4,29 4,88 5,3
306261.0050.005.046  © 0,5 0,05 4 6 0,48 55 0,70 5,03 5,44 6,09 6,64
306261.0050.005.05 4 0,5 0,05 5 6 0,48 55 0,70 6,12 6,57 7,28 7,87
306261.0060.006.02 * 0,6 0,06 2 6 0,58 55 0,90 2,83 3,13 3,64 4,09
306261.0060.006.03  © 0,6 0,06 3 6 0,58 59 0,90 3,94 4,29 4,88 5,87
306261.0060.006.04  © 0,6 0,06 4 6 0,58 59 0,90 5,03 5,44 6,09 6,64
306261.0060.006.06 ° 0,6 0,06 6 6 0,58 55 0,90 7,20 7,69 8,44 9,07
306261.0060.006.08 A 0,6 0,06 8 6 0,58 55 0,90 9,35 9,90 10,74 11,43
306261.0070.007.08 A 0,7 0,07 8 6 0,67 59 1,10 9,38 9,92 10,76 11,44
306261.0080.008.02 * 0,8 0,08 2 6 0,77 55 1,20 2,89 3,17 3,67 4,12
306261.0080.008.04  © 0,8 0,08 4 6 0,77 59 1,20 5,08 5,47 6,11 6,66
306261.0080.008.05 ° 0,8 0,08 5 6 0,77 55 1,20 6,17 6,60 7,30 7,88
306261.0080.008.06 ° 0,8 0,08 6 6 0,77 55 1,20 7,24 7,72 8,46 9,08
306261.0080.008.07 A 0,8 0,08 7 6 0,77 55 1,20 8,32 8,82 9,62 10,27
306261.0080.008.08 ° 0,8 0,08 8 6 0,77 55 1,20 9,38 9,92 10,76 11,44
306261.0080.008.10  * 0,8 0,08 10 6 0,77 65 1,20 11,51 12,11 13,02 13,75
306261.0090.009.12 A 0,9 0,09 12 6 0,87 65 1,30 13,63 14,28 15,25 16,04
306261.0100.010.03 o 1,0 0,10 3 6 0,95 55 1,60 4,09 4,41 4,96 5,45
306261.0100.010.04  © 1,0 0,10 4 6 0,95 59 1,60 518 5,54 6,16 6,70
306261.0100.010.05 o 1,0 0,10 5 6 0,95 55 1,60 6,25 6,67 7,34 7,92
306261.0100.010.06 ° 1,0 0,10 6 6 0,95 55 1,60 7,32 7,78 8,50 9,11
306261.0100.010.07 o 1,0 0,10 7 6 0,95 55 1,60 8,39 8,88 9,65 10,30
306261.0100.010.08 * 1,0 0,10 8 6 0,95 55 1,60 9,46 9,98 10,79 11,47
306261.0100.010.10 » 1,0 0,10 10 6 0,95 65 1,60 11,58 12,16 13,05 13,78
306261.0100.010.12  » 1,0 0,10 12 6 0,95 65 1,60 13,69 14,32 15,29 16,06
306261.0100.010.15 o 1,0 0,10 15 6 0,95 65 1,60 16,84 17,55 18,60 19,44
306261.0100.010.20 ° 1,0 0,10 20 6 0,95 65 1,60 22,07 22,88 24,06 24,98
306261.0100.010.25 A 1,0 0,10 25 6 0,95 70 1,60 27,27 28,17 29,46 30,45

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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; PROFESSIONAL Nr.
£ i 30,6261

d1* r-0,004 d2 h5 d3 1 12 0,5° 1° 2° 3°
306261.0100.030.04  ° 1,0 0,30 4 6 0,95 55 1,60 5,16 5,52 6,13 6,65
306261.0100.030.08 o 1,0 0,30 8 6 0,95 55 1,60 9,44 9,96 10,77 11,44
306261.0100.030.12  » 1,0 0,30 12 6 0,95 65 1,60 13,68 14,31 15,26 16,03
306261.0120.012.06 * 1,2 0,12 6 6 1,15 59 1,90 7,32 7,77 8,50 9,11
306261.0120.012.08 ° 1,2 0,12 8 6 1,15 55 1,90 9,46 9,98 10,79 11,47
306261.0120.012.10 * 1,2 0,12 10 6 1,15 65 1,90 11,58 12,16 13,05 13,78
306261.0120.012.12 o 1,2 0,12 12 6 1,15 65 1,90 13,69 14,32 15,28 16,06
306261.0120.012.15 A 1,2 0,12 15 6 1,15 65 1,90 16,84 17,54 18,60 19,43
306261.0120.012.20 A 1,2 0,12 20 6 1,15 65 1,90 22,07 22,87 24,06 24,98
306261.0120.012.25 A 1,2 0,12 25 6 1,15 70 1,90 27,27 28,17 29,46 30,45
306261.0120.030.06 ° 1,2 0,30 6 6 1,15 55 1,90 7,31 7,75 8,47 9,08
306261.0120.030.10 » 1,2 0,30 10 6 1,15 65 1,90 11,57 12,14 13,03 13,75
306261.0120.030.15 A 1,2 0,30 15 6 1,15 65 1,90 16,83 17,53 18,58 19,41
306261.0140.014.08 o 1,4 0,14 8 6 1,35 59 2,20 9,45 9,97 10,79 11,46
306261.0140.014.15  » 1,4 0,14 15 6 1,35 65 2,20 16,84 17,54 18,60 19,43
306261.0150.015.06 * 1,5 0,15 6 6 1,44 59 2,40 7,36 7,80 8,52 9,12
306261.0150.015.08  * 1,5 0,15 8 6 1,44 59 2,40 9,49 10,00 10,81 11,48
306261.0150.015.10  * 1,5 0,15 10 6 1,44 65 2,40 11,61 12,18 13,06 13,79
306261.0150.015.12  » 1,5 0,15 12 6 1,44 65 2,40 13,72 14,34 15,30 16,07
306261.0150.015.15 o 1,5 0,15 15 6 1,44 65 2,40 16,87 17,56 18,61 19,44
306261.0150.015.20 ° 1,5 0,15 20 6 1,44 65 2,40 22,09 22,89 24,07 24,99
306261.0150.015.30 A 1,5 0,15 30 6 1,44 75 2,40 32,48 33,44 34,82 35,87
306261.0150.030.06 ° 1,5 0,30 6 6 1,44 59 2,40 2S5 7,79 8,49 9,09
306261.0150.030.12 o 1,5 0,30 12 6 1,44 65 2,40 13,71 14,33 15,28 16,05
306261.0150.030.20  ° 1,5 0,30 20 6 1,44 65 2,40 22,09 22,88 24,06 24,97
306261.0160.016.08 A 1,6 0,16 8 6 1,54 55 2,50 9,49 10,00 10,81 11,47
306261.0160.016.15 A 1,6 0,16 15 6 1,54 65 2,50 16,87 17,56 18,61 19,44
306261.0180.018.10  * 1,8 0,18 10 6 1,74 65 2,60 11,61 12,17 13,06 13,78
306261.0180.018.20  ° 1,8 0,18 20 ) 1,74 65 2,60 22,09 22,89 24,07 24,98
306261.0200.020.06 ° 2,0 0,20 6 6 1,92 59 2,80 7,43 7,86 8,55 9,15
306261.0200.020.08 ° 2,0 0,20 8 6 1,92 55 2,80 9,55 10,05 10,84 11,50
306261.0200.020.10 * 2,0 0,20 10 6 1,92 65 2,80 11,67 12,22 13,09 13,81
306261.0200.020.12  ° 2,0 0,20 12 6 1,92 65 2,80 13,77 14,38 15,32 16,09
306261.0200.020.15 o 2,0 0,20 15 6 1,92 65 2,80 16,92 17,60 18,63 19,46
306261.0200.020.20 ° 2,0 0,20 20 6 1,92 65 2,80 22,14 22,92 24,09 25,00
306261.0200.020.25 ° 2,0 0,20 25 6 1,92 70 2,80 27,34 28,21 29,49 30,47
306261.0200.020.30  ° 2,0 0,20 30 ) 1,92 75 2,80 82289 33,47 34,84 35,88
306261.0200.030.25 A 2,0 0,30 25 6 1,92 70 2,80 27,33 28,20 29,48 30,46
306261.0200.050.08 ° 2,0 0,50 8 6 1,92 55 2,80 9,54 10,02 10,80 11,45
306261.0200.050.15 o 2,0 0,50 15 6 1,92 65 2,80 16,91 17,58 18,60 19,42
306261.0200.050.25 ° 2,0 0,50 25 6 1,92 70 2,80 27,33 28,19 29,46 30,44
306261.0250.025.10 * 2,5 0,25 10 6 2,40 65 2,50 11,73 12,26 13,12 13,83
306261.0250.025.15  * 2,5 0,25 15 6 2,40 65 2,50 16,97 17,64 18,66 19,48
306261.0250.025.20 ° 2,5 0,25 20 6 2,40 65 2,50 22,18 22,95 24,11 25,01
306261.0250.025.25  * 2,5 0,25 25 ) 2,40 70 2,50 27,38 28,24 29,50 30,48
306261.0300.030.10 * 3,0 0,30 10 6 2,90 65 3,00 11,72 12,26 13,11 13,82
306261.0300.030.20 ° 3,0 0,30 20 6 2,90 65 3,00 22,18 22,95 24,10 25,01
306261.0300.030.30 ° 3,0 0,30 30 6 2,90 75 3,00 32,55 33,49 34,85 =
306261.0300.050.10  * 3,0 0,50 10 6 2,90 65 3,00 11,71 12,24 13,09 13,79
306261.0300.050.15 o 3,0 0,50 15 6 2,90 65 3,00 16,96 17,62 18,63 19,45
306261.0300.050.20 ° 3,0 0,50 20 6 2,90 65 3,00 22,17 22,94 24,09 24,99
306261.0300.050.25 ° 3,0 0,50 25 6 2,90 70 3,00 27,37 28,22 29,49 -
306261.0300.050.30  ° 3,0 0,50 30 6 2,90 75 3,00 32,55 33,48 34,84 =
306261.0400.050.10 * 4,0 0,50 10 6 3,90 65 4,00 11,71 12,24 13,09 13,79
306261.0400.050.15  * 4,0 0,50 15 6 3,90 65 4,00 16,96 17,62 18,63 19,45
306261.0400.050.20 ° 4,0 0,50 20 6 3,90 65 4,00 22,17 22,94 24,09 -
306261.0400.050.25 * 4,0 0,50 25 6 3,90 70 4,00 27,37 28,22 = -
306261.0400.050.30  ° 4,0 0,50 30 6 3,90 75 4,00 32,55 33,48 = =

Kronen und Bricken gefrast im Rohling Vollgussbriicke Sekundarteile
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aine.  30.6264 VHM-Micro-3D Mini-Radiusfriser, < 30 x D Schnitttiefe, Schaft 6 mm
: : . : : : MICRO  karNAscH
EA  Solid carbide miniatur ball nose slot mill, 2-30 x diameter cutting
%%%%T-F —>di depth, shank 6 mm GRAIN  nowm
Kobansr-_ _ Vet
KL | @  Microfresa metal duro con radio de 3D, 2-30xD profundidad de DIN 6535
L corte, mango 6mm N/M (RS
| g 1
N |PR:E Wl TeeppocnnasHas paauycHas MuHK-dpesa 3D, my6uHa pacnvna
2-30xD, xBOCTOBVK 6 mMm % U
30°
— L
E. tol. r max = + 0,003 HPC
n D v HXCG
150 NANO?
a8
h [ -=002-040 tol-0,002/-0,010
LY YR I O
- A,“.
E Mit definierter Kantenverrundung 3 6‘.‘
E With a defined edge preparation 6404
A
Ul Schnittdaten
z Cutting data
pwin |
Formschrage / Incline angle
Effektive Nutzlange bei Formschrage
: Effective under-neck length
Art. d1* r+0,003 d2 h5 d3 11 12 0,5° 1° 2° 3°
306264.0020.005 o 0,2 0,10 0,5 6 0,18 55 0,20 1,11 1,28 1,62 1,96
306264.0020.01 o 0,2 0,10 1 6 0,18 56 0,20 1,69 1,91 2,32 2,71
306264.0030.01 o 0,3 0,15 1 6 0,28 b8 0,25 1,68 1,90 2,30 2,68
306264.0030.02 o 0,3 0,15 2 6 0,28 55 0,25 2,81 3,11 3,61 4,06
306264.0030.03 o 0,3 0,15 3 6 0,28 5 0,25 3,93 4,28 4,86 5,36
306264.0030.05 A 0,3 0,15 5 6 0,28 59 0,25 6,11 6,56 7,26 7,85
306264.0040.02 ° 0,4 0,20 2 6 0,38 5 0,30 2,81 3,10 3,60 4,05
306264.0040.03 o 0,4 0,20 3 6 0,38 55 0,30 3,92 4,27 4,85 5885
306264.0040.04 ° 0,4 0,20 4 6 0,38 55 0,30 6,11 6,55 7,25 7,83
306264.0040.05 A 0,4 0,20 5 6 0,38 55 0,30 5,02 5,42 6,06 6,61
306264.0040.06 o 0,4 0,20 6 6 0,38 55 0,30 7,19 7,67 8,42 9,04
306264.0050.02 ° 0,5 0,25 2 6 0,48 58 0,40 2,80 3,09 3,59 4,03
306264.0050.03 o 0,5 0,25 3 6 0,48 5B 0,40 3,92 4,26 4,84 5,34
306264.0050.04 ° 0,5 0,25 4 6 0,48 55 0,40 5,01 5,41 6,05 6,59
306264.0050.05 ° 0,5 0,25 5 6 0,48 59 0,40 6,10 6,54 7,24 7,82
306264.0050.06 A 0,5 0,25 [ 6 0,48 58 0,40 7,19 7,66 8,41 9,03
306264.0060.02 o 0,6 0,30 2 6 0,58 59 0,50 2,80 3,08 357/ 4,10
306264.0060.03 ° 0,6 0,30 3 6 0,58 55 0,50 3,91 4,25 4,83 5,32
306264.0060.04 o 0,6 0,30 4 6 0,58 58 0,50 5,01 5,40 6,04 6,58
306264.0060.05 ° 0,6 0,30 5 6 0,58 56 0,50 6,10 6,54 7,23 7,81
306264.0060.06 ° 0,6 0,30 6 6 0,58 59 0,50 7,18 7,66 8,40 9,02
306264.0060.08 o 0,6 0,30 8 6 0,58 b8 0,50 9,33 9,87 10,71 11,39
306264.0080.02 o 0,8 0,40 2 6 0,77 59 0,60 2,85 3,12 3,58 4,01
306264.0080.04 o 0,8 0,40 4 6 0,77 55 0,60 5,05 5,43 6,05 6,58
306264.0080.05 o 0,8 0,40 5 6 0,77 5 0,60 6,14 6,56 7,24 7,81
306264.0080.06 ° 0,8 0,40 6 6 0,77 55 0,60 7,22 7,68 8,41 9,02
306264.0080.07 A 0,8 0,40 7 6 0,77 59 0,60 8,29 8,79 9,57 10,21
306264.0080.08 o 0,8 0,40 8 6 0,77 58 0,60 9,36 9,89 10,71 11,39
306264.0080.10 ° 0,8 0,40 10 6 0,77 65 0,60 11,49 12,08 12,98 13,71
306264.0090.06 A 0,9 0,45 6 6 0,87 55 0,70 7,21 7,67 8,40 9,01
306264.0090.12 A 0,9 0,45 12 6 0,87 65 0,70 13,61 14,25 15,21 15,99
306264.0100.03 ° 1,0 0,50 3 6 0,95 55 0,80 4,06 4,36 4,88 5885
306264.0100.04 ° 1,0 0,50 4 6 0,95 59 0,80 5,14 5,49 6,09 6,60
306264.0100.05 ° 1,0 0,50 5 6 0,95 58 0,80 6,22 6,62 7,27 7,83
306264.0100.06 ° 1,0 0,50 6 6 0,95 55 0,80 7,30 7,73 8,44 9,04
306264.0100.07 o 1,0 0,50 7 6 0,95 55 0,80 8,37 8,84 9,60 10,23
306264.0100.08 o 1,0 0,50 8 6 0,95 &5 0,80 9,43 9,94 10,74 11,40
306264.0100.10 ° 1,0 0,50 10 6 0,95 65 0,80 11,55 12,12 13,00 13,72
306264.0100.12 ° 1,0 0,50 12 6 0,95 65 0,80 13,67 14,29 15,24 16,01
306264.0100.15 o 1,0 0,50 15 6 0,95 65 0,80 16,82 17,52 18,56 19,39
306264.0100.20 o 1,0 0,50 20 6 0,95 65 0,80 22,05 22,85 24,03 24,94

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

d2 PROFESSIONAL Nr.
i R ) 30.6264

Art. d1* r+0,003 d2 h5 d3 1 12 0,5° 1° 2° 3°
306264.0120.05 ° 1,2 0,60 5 6 1,15 55 1,00 - - - -
306264.0120.06 ° 1,2 0,60 6 6 1,15 55 1,00 7,29 7,72 8,42 9,02
306264.0120.08 ° 1,2 0,60 8 6 1,15 59 1,00 9,42 9,93 10,73 11,38
306264.0120.10 ° 1,2 0,60 10 6 1,15 65 1,00 11,55 12,11 12,99 13,71
306264.0120.12 ° 1,2 0,60 12 6 1,15 65 1,00 13,66 14,28 15,23 15,99
306264.0120.15 ° 1,2 0,60 15 6 1,15 65 1,00 16,82 17,51 18,55 19,38
306264.0120.20 ° 1,2 0,60 20 6 1,15 65 1,00 22,05 22,85 24,02 24,93
306264.0120.25 ° 1,2 0,60 25 6 1,15 70 1,00 27,26 28,14 29,42 30,41
306264.0140.15 A 1,4 0,70 15 6 1,35 65 1,10 16,81 17,50 18,54 19,37
306264.0150.025 ] 1,5 0,75 2,5 6 1,45 55 1,50 - - - -
306264.0150.06 ° 1,5 0,75 6 6 1,44 59 1,20 7,32 7,74 8,42 9,01
306264.0150.08 o 1,5 0,75 8 6 1,44 55 1,20 9,45 9,94 10,72 11,38
306264.0150.10 ° 1,5 0,75 10 6 1,44 65 1,20 11,57 12,13 12,99 13,70
306264.0150.12 U 1,5 0,75 12 6 1,44 65 1,20 13,68 14,29 15,23 15,99
306264.0150.15 ° 1,5 0,75 15 6 1,44 65 1,20 16,84 17,52 18,55 19,37
306264.0150.20 ° 1,5 0,75 20 6 1,44 65 1,20 22,07 22,85 24,02 24,93
306264.0160.08 A 1,6 0,80 8 6 1,54 55 1,30 9,45 9,94 10,72 11,37
306264.0160.15 A 1,6 0,80 15 6 1,54 65 1,30 16,84 17,52 18,55 19,36
306264.0180.10 A 1,8 0,90 10 6 1,74 65 1,40 11,56 12,11 12,97 13,67
306264.0180.20 A 1,8 0,90 20 6 1,74 65 1,40 22,06 22,84 24,00 24,91
306264.0200.06 ° 2,0 1,00 6 6 1,92 59 1,50 7,38 7,77 8,43 8,99
306264.0200.08 ° 2,0 1,00 8 6 1,92 55 1,50 9,51 9,97 10,73 11,37
306264.0200.10 ] 2,0 1,00 10 6 1,92 65 1,50 11,62 12,15 12,99 13,69
306264.0200.12 ° 2,0 1,00 12 6 1,92 65 1,50 13,73 14,32 15,23 15,98
306264.0200.15 ° 2,0 1,00 15 6 1,92 65 1,50 16,88 17,54 18,55 19,36
306264.0200.20 ° 2,0 1,00 20 6 1,92 65 1,50 22,11 22,87 24,02 24,92
306264.0200.25 ° 2,0 1,00 25 6 1,92 70 1,50 27,31 28,17 29,43 30,40
306264.0200.30 ° 2,0 1,00 30 6 1,92 75 1,50 32,49 33,43 34,79 35,82
306264.0250.04 U 2,5 1,25 4 6 2,40 55 2,50 = = = =
306264.0250.10 ° 2,5 1,25 10 6 2,40 65 2,50 11,67 12,18 13,00 13,68
306264.0250.15 ° 2,5 1,25 15 6 2,40 65 2,50 16,92 17,57 18,56 19,36
306264.0250.20 ° 2,5 1,25 20 6 2,40 65 2,50 22,14 22,89 24,02 24,91
306264.0250.25 d 2,5 1,25 25 6 2,40 70 2,50 27,34 28,18 29,43 30,39
306264.0300.05 o 3,0 1,50 5 6 2,90 55 2,50 6,36 6,67 7,22 7,72
306264.0300.10 ° 3,0 1,50 10 6 2,90 65 2,50 11,66 12,16 12,97 13,64
306264.0300.15 ° 3,0 1,50 15 6 2,90 65 2,50 16,91 17,55 18,53 19,33
306264.0300.20 ° 3,0 1,50 20 6 2,90 65 2,50 22,13 22,88 24,00 24,89
306264.0300.25 ° 3,0 1,50 25 6 2,90 70 2,50 27,33 28,17 29,41 -
306264.0300.30 ° 3,0 1,50 30 6 2,90 75 2,50 32,51 33,43 34,77 -
306264.0400.10 U 4,0 2,00 10 6 3,90 65 3,20 11,63 12,12 12,90 13,56
306264.0400.15 ° 4,0 2,00 15 6 3,90 65 3,20 16,89 17,51 18,48 19,26
306264.0400.20 o 4,0 2,00 20 6 3,90 65 3,20 22,11 22,85 23,96 =
306264.0400.25 ° 4,0 2,00 25 6 3,90 70 3,20 27,31 28,14 29,37 -
306264.0400.30 o 4,0 2,00 30 6 3,90 75 3,20 32,49 33,41 = =

Droplet-freie Beschichtung HXC-Nano:
06264.0100.15 Droplet-free coating HXC-Nano:

250-fache VergroBlerung
250-times magnification



Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30.6267 VHM-Gesenkfraser mit Eckenradius, kurz, Rockwell Cutter

' . I ' MICRO  karNAsCH
CHROME G S E&  Solid carbide end mills with corner radius, short, Rockwell Cutter GRAIN NORM
COBALT ; 1,
Kobansr-. I2 ‘}\ @  Fresadora metal duro de matrices con radio angular, corta, Rockwell Cutter
XPOMOBBIif ¥ } DIN 6535
ias z N Form HA
bl TBepaocniasHas WTaMnoBoyYHas Gpesa C yrioBbIM Paamycom, S
Kopotkas, Rockwell Cutter
<
D i
— B d3 7
] 200 "
b L tol. r = -0,005
r HSC
‘ ——= HHC
1 konisch
17° | tapered P
= HXC-
= = - -
g \ BB =01,0-040 tol0,000/-0,008 é> S
i “E\N Y
R\~ Lk
| % .‘o‘
it
J '8le ¢
J Schnittdaten

Cutting data

Art. d1* 1 12 yA
306267.0100.005.04 o 1,0 0,05 4 4 0,94 50 0,8 4
306267.0100.005.06 ° 1,0 0,05 6 4 0,94 50 0,8 4
306267.0100.005.08 o 1,0 0,05 8 4 0,94 50 0,8 4
306267.0100.005.10 o 1,0 0,05 10 4 0,94 50 0,8 4
306267.0100.005.12 ° 1,0 0,05 12 4 0,94 60 0,8 4
306267.0100.005.16 o 1,0 0,05 16 4 0,94 60 0,8 4
306267.0100.005.20 L 1,0 0,05 20 4 0,94 60 0,8 4
306267.0100.010.04 ° 1,0 0,10 4 4 0,94 50 0,8 4
306267.0100.010.06 ° 1,0 0,10 6 4 0,94 50 0,8 4
306267.0100.010.08 o 1,0 0,10 8 4 0,94 50 0,8 4
306267.0100.010.10 o 1,0 0,10 10 4 0,94 50 0,8 4
306267.0100.010.12 ° 1,0 0,10 12 4 0,94 60 0,8 4
306267.0100.010.16 o 1,0 0,10 16 4 0,94 60 0,8 4
306267.0100.010.20 L 1,0 0,10 20 4 0,94 60 0,8 4
306267.0150.010.04 ° 1,5 0,10 4 4 1,42 50 1,35 4
306267.0150.010.08 ° 1,5 0,10 8 4 1,42 50 1,35 4
306267.0150.010.12 o 1,5 0,10 12 4 1,42 60 184 4
306267.0150.010.15 o 1,5 0,10 15 4 1,42 60 1,35 4
306267.0150.010.20 L 1,5 0,10 20 4 1,42 60 139 4
306267.0200.005.04 ° 2,0 0,05 4 4 1,92 50 1,70 4
306267.0200.005.08 ° 2,0 0,05 8 4 1,92 50 1,70 4
306267.0200.005.12 o 2,0 0,05 12 4 1,92 60 1,70 4
306267.0200.005.16 ° 2,0 0,05 16 4 1,92 60 1,70 4
306267.0200.005.20 L 2,0 0,05 20 4 1,92 60 1,70 4
306267.0200.010.04 o 2,0 0,10 4 4 1,92 50 1,70 4
306267.0200.010.08 o 2,0 0,10 8 4 1,92 50 1,70 4
306267.0200.010.12 o 2,0 0,10 12 4 1,92 60 1,70 4
306267.0200.010.16 ° 2,0 0,10 16 4 1,92 60 1,70 4
306267.0200.010.20 L 2,0 0,10 20 4 1,92 60 1,70 4
306267.0250.010.08 o 2,5 0,10 8 4 2,40 50 2,00 4
306267.0250.010.16 o 2,5 0,10 16 4 2,40 60 2,00 4
306267.0250.010.20 ° 2,5 0,10 20 4 2,40 60 2,00 4
306267.0250.020.08 ° 2,5 0,20 8 4 2,40 50 2,00 4
306267.0250.020.16 o 2,5 0,20 16 4 2,40 60 2,00 4
306267.0250.020.20 L 2,5 0,20 20 4 2,40 60 2,00 4
306267.0300.020.08 ° 3,0 0,20 8 6 2,86 60 2,50 4
306267.0300.020.12 ° 3,0 0,20 12 6 2,86 60 2,50 4
306267.0300.020.16 o 3,0 0,20 16 6 2,86 60 2,50 4
306267.0300.020.20 ° 3,0 0,20 20 6 2,86 70 2,50 4
306267.0300.020.25 o 3,0 0,20 25 6 2,86 70 2,50 4
306267.0300.020.30 L 3,0 0,20 30 6 2,86 80 2,50 4
306267.0400.020.12 o 4,0 0,20 12 6 3,90 60 4,00 4
306267.0400.020.20 o 4,0 0,20 20 6 3,90 60 4,00 4
306267.0400.020.30 ° 4,0 0,20 30 6 3,90 80 4,00 4
306267.0400.020.40 L 4,0 0,20 40 6 3,90 80 4,00 4

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



F.E}U'wa DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmnasch

Vollhartmetall 3D-Radiusfriaser FOURWIN, 4 Schneiden-Zentrumschnitt et ) AnNe 30.7485

MICRO  kaARNASCH

1 ) ) ) - ) )
i 4-'5\ z E4  Solid carb@ie 3D ball nose end mills, for titanium, 4 cutting edges GRAIN NORM
'_./y 4 centre cutting
2
r
1 @  Fresadora metal duro de radio de 3D, per titanio, 4 cortar - corte de centro DIN 6535
13 43 N/M Form HA

wd  TeeppocnnasHas paguycHas dpesa 3D, ueTbipe 3y6a - peska K LieHTpy

4
L tol. r = £0,004 %‘) U
r

i 0,003 u —wz
¢ \ —mm  HSC

E=015-030 tol-0,006/-0,020

3 R =040 tol -0,010/-0,028 D N
V. IRl
= il
R 06 0
£ % ‘ c‘a
H 'Y 0
Art. d1f8 r+0,004 l4 d2h5 d3 U 12 a z
307485.0150.08.55 15 075 80 20 6 1,4 55 25 12° 4 Schnittdaten
307485.0200.055 ° 20 1,0 - - 6 - o | 4 12° 4 Cutting data
T1 307485.0200.08.55 ¢ 2,0 1,0 8,0 20 6 (lE] 55 N 2N e
d2 307485.0200.080 e 20 1,0 - - 6 - 80 4 12° 4
307485.0250.10.55 e 25 1,25 10,0 20 6 261 55 eVl NS 4
307485.0300.055 * 30 1,5 - - 6 - S5MNS 12° 4
307485.0300.10.55 ¢ 3,0 1,5 10,0 20 6 28] 55 BN RN R
307485.0300.14.55 e 3,0 1,5 14,0 20 6 22 855NN 316N 2SN
307485.0300.18.55 ¢ 3,0 1,5 18,0 20 6 281 55 EEE RN R
307485.0300.080 ® 3,0 1,5 - - 6 - 80 5 12° 4
307485.0400.12.55 o 4,0 2,0 12,0 20 6 Bl 55 12° 4
307485.0400.16.55 o 40 2,0 16,0 20 6 S| - Bl | A4 12° 4
307485.0400.055 ° 40 2,0 - - 6 - 55 '8 12° 4
307485.0400.080 ® 4,0 2,0 - - 6 = 80 8 12° 4
Vollhartmetall 3D-Radiusfraser FOURWIN 4 Schneiden-Zentrumschnitt EXPERT Y AiNe. 30.7487

CHROME _ d1,T C/.'.A\ z EA  Solid carbide 3D ball nose end mills for Inox, 4 cutting edges - centre cutting '\GAII‘CAT:: KArl}g'A‘\'S;‘CH
COBALT V3 /AN vip 4 .
Kobanbr- r i@  Fresadora metal duro de radio de 3D por Inox, 4 cortar - corte de centro
XPOMOBBIif DIN 6535
S Form HA
vl TeeppocnnasHas paguycHas dppesa 3D, ueTbipe 3y6a - peska K LieHTPY N/M
1 \/ tol. r = £0,004
1t +0.0
\
A | HSC
;E [ =020-030 tol-0,006/-0,020 HPC
¥ E [ = 04,0 tol -0,010 /-0,028 D
i > INOX
3 HP
H _>E'
0 E" ¢ 0
H @ ‘ “‘
: ERYY
] Art. d1f8 r+0,004 U 12 d2h5 a Z
[:dQJ 307487.0200.055 ¢ 2,0 1,0 55 4 6 12° 4 Selmilickian
307487.0200.080 e 2,0 1,0 80 4 6 12° 4 Cutting data
307487.0300.055 ¢ 3,0 1,5 55 5 6 12° 4
307487.0300.080 * 3,0 1,5 80 5 6 12° 4
307487.0400.055 ¢ 40 2,0 55 8 6 12° 4
307487.0400.080 ° 4,0 2,0 80 8 6 12° 4




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

KARNASCH
NORM

DIN 6535
Form HAK

ool
L

L]
Q 140°

HSC
HPC

DVC-X22
Nano-
finish

vy X kY78 Mini-Vollhartmetall-Hochleistungsbhohrer < 12xD
ﬂd|
: : : : : MICRO
CHROME @ B3 Mini solid carbide twist drill < 12xD GRAIN
COBALT
Kobanbr-, @  MINI taladro de gran potencia de metal duro y macizo < 12xD
o
: ? W BbicokonpoussoauTenbHOE CBEPIO CKBO3HOM 3aKanku MINI < 12xD SPEZIAL
(2[5
) @ Bohrertoleranz %300
| r Drill tolerance
By =30 + 0,000 —wa
’\/ - 0,010
17°
o )
O
Schnittdaten
Cutting data
s e
d2 d2
Art. d1 h7 12 & 11 d2hé d1h7 12 4 11 d2hé
220322.0080.050 = 0,80 5 6 7 50 3] 220322.0190.120 e 1,90 12 15 16 60 8
220322.0080.105 e 0,80 10,5 11 12 50 3 220322.0190.230 e 1,90 23 26 27 170 3
220322.0085.055 ¢ 0,85 5,5 7 8 50 3 220322.0195.120 e 1,95 12 15 16 60 3
220322.0085.105 * 0,85 10,5 12 13 50 3 220322.0195.240 e 195 24 27 28 70 3
220322.0090.055 ¢ 0,90 5,5 7 8 50 3 220322.0200.120 e 2,00 12 15 16 60 3
220322.0090.115 = 0,90 115 13 14 50 3 220322.0200.240 e 2,00 24 26 27 70 3
220322.0095.060 ¢ 0,95 6 7 8 50 3 220322.0205.130 e 2,05 13 16 17 60 3
220322.0095.115 * 0,95 115 13 14 50 3 220322.0205.250 e 2,05 25 28 29 70 3
220322.0100.060 = 1,00 6 7 8 60 3 220322.0210.130 e 210 13 16 17 60 3
220322.0100.120 = 1,00 12 13 14 65 3 220322.0210.260 ° 210 26 29 30 70 3
220322.0105.070 e 1,05 7 8 10 60 3] 220322.0215.130 e 2,15 13 16 17 60 3
220322.0105.130 * 1,05 13 14 16 65 3 220322.0215.260 e 215 26 29 30 70 8
220322.0110.070 = 1,10 7 9 10 60 3 220322.0220.140 e 220 14 18 19 60 8
220322.0110.140 ¢ 1,10 14 16 17 65 3 220322.0220.270 e 2,20 27 30 31 70 8
220322.0115.070 ¢ 1,15 7 9 10 60 8 220322.0225.140 e 225 14 18 19 60 3
220322.0115.140 e 1,15 14 16 17 65 3 220322.0225.270 e 225 27 30 31 70 8
220322.0120.080 * 1,20 8 10 11 60 8 220322.0230.140 e 230 14 18 19 60 3
220322.0120.150 * 1,20 15 17 18 65 3 220322.0230.280 e 230 28 31 32 70 3
220322.0125.080 * 1,25 8 10 11 60 3 220322.0235.150 e 235 15 19 20 60 3
220322.0125.150 * 1,25 15 17 18 65 3 220322.0235.290 e 235 29 32 33 70 3
220322.0130.080 = 1,30 8 10 11 60 3 220322.0240.150 e 240 15 19 20 60 3
220322.0130.160 * 1,30 16 18 19 65 8 220322.0240.290 e 240 29 32 33 70 8
220322.0135.090 * 1,35 9 1M1 12 60 3 220322.0245.150 e 245 15 19 20 60 3
220322.0135.170 * 1,35 17 19 20 65 3 220322.0245.300 ® 245 30 33 34 70 3
220322.0140.090 e 1,40 9 1M1 12 60 3] 220322.0250.150 e 250 15 19 20 60 3
220322.0140.170 * 1,40 17 19 20 65 3 220322.0250.300 e 250 30 33 34 70 8
220322.0145.090 * 1,45 9 12 13 60 3 220322.0255.160 e 255 16 20 21 60 8
220322.0145.180 ¢ 1,45 18 20 21 65 3 220322.0255.310 e 255 31 |N35RINEERINTS 8
220322.0150.090 = 1,50 9 1M1 12 60 8 220322.0260.160 e 260 16 20 21 60 3
220322.0150.180 e 1,50 18 20 21 65 3 220322.0260.320 e 260 32 |N36NINSTAINTS 8
220322.0155.100 ¢ 1,55 10 12 1 i3 § 6 8 220322.0265.160 e 265 16 20 21 60 3
220322.0155.190 e 1,55 19 21NN228IN65 3 220322.0265.320 e 265 32 3 37 75 3
220322.0160.100 ¢ 1,60 10 13 14 60 3 220322.0270.170 e 270 17 21 22 60 3
220322.0160.200 * 1,60 20 2280023065, 3 220322.0270.330 e 270 33 [NS7AIN38NINT5 3
220322.0165.100 = 1,65 10 13 14 60 3 220322.0275.170 e 275 17 21 22 60 3
220322.0165.200 * 1,65 20 220023065 8 220322.0275.330 e 275 33 37 38 75 8
220322.0170.110 ¢ 1,70 1 14 15 60 3 220322.0280.170 e 280 17 21 22 60 3
220322.0170.210 e 1,70 21 23 24 65 3 220322.0280.340 e 280 34 38 39 75 3
220322.0175.110 e 1,75 1 14 15 60 3] 220322.0285.180 e 2,85 18 23 24 60 3
220322.0175.210 e 1,75 21 23 24 65 3 220322.0285.350 e 285 35 39 40 75 3
220322.0180.110 = 1,80 11 14 15 60 3 220322.0290.180 e 290 18 23 24 60 8
220322.0180.220 e+ 1,80 22 250002600070 3 220322.0290.350 e 290 35 39 40 75 3
220322.0185.120 e 1,85 12 15 16 60 3 220322.0295.180 e 295 18 23 24 60 3
220322.0185.230 e 1,85 23 26 27 70 3 220322.0295.360 e 295 36 40 41 75 3

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



Vollhartmetall-Hochleistungs-Minidrill - HSC/HHC < 6xD

CHROME
COBALT
Kobanbr-

XPOMOBbIiA

cnnaB

~

buezinn 6»

Hairrarse b

i 4

Q.

S
—

—— @SN

j

Haarriarser i

I b

sz

i

&B

2]
ra

[T

DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

Bohrertoleranz

Drill tolerance

+ 0,004
- 0,000

Solid carbide-micro-twist drill - HSC/HHC < 52 HRC

220341.0210.084
220341.0210.126

Miniberbiqui de gran potencia de metal duro y macizo - HSC/HHC < 52 HRC

BricokonpowssoanTenbHoe ceepno ckaosHom 3akanku HSC/HHC < 52 HRC

d1 k5 12

Art.Nr.
Art.No.

22.0341

MICRO  karnAscH

GRAIN

N/M

(—77
(—777]
—,//7//)

%!!

NN w

!\ =4
2

NORM

DIN 6535
Form HA

g1

L]
Q 140°

HSC
HPC

C—

[

Z

DVC-X22
Nano-
finish

MMKS

i

Schnittdaten
Cutting data

® 2,10
® 2,10

8,4
12,6

12,6
15,1

220341.0215.086
220341.0215.129

® 2,15
® 2,15

8,6
12,9

12,9
15,5

220341.0220.088
220341.0220.132

® 2,20
® 2,20

8,8
13,2

13,2
15,8

220341.0225.090
220341.0225.135

® 225
® 2,25

9,0
13,5

135
16,2

220341.0230.092
220341.0230.138

® 2,30
® 2,30

9,2
13,8

138
16,6

220341.0235.094
220341.0235.141

® 2,35
® 2,35

9,4
14,1

14,1
16,9

220341.0240.096
220341.0240.144

© 2,40
® 240

96
1h

144
17.2

220341.0245.098
220341.0245.147

® 2,45
® 2,45

9,8
14,7

14,7
17,6

220341.0250.100
220341.0250.150

® 2,50
® 2,50

10,0
15,0

15,0
18,0

220341.0255.102
220341.0255.153

® 2,55
® 2,55

10,2
15,3

15,3
18,5

220341.0260.104
220341.0260.156

® 2,60
® 2,60

10,4
15,6

15,6
18,7

220341.0265.106
220341.0265.159

® 2,65
® 2,65

10,6
15,9

15,9

19.1

220341.0270.108
220341.0270.162

® 2,70
® 2,70

10,8
16,2

16,2
19,4

220341.0275.110
220341.0275.165

® 2,75
® 275

11,0
16,5

16,5
19.8

220341.0280.112
220341.0280.168

® 2,80
® 2,80

11,2
16,8

16,8
20,2

220341.0285.114
220341.0285.171

® 2,85
® 2,85

11,4
171

220341.0290.116
220341.0290.174

® 2,90
® 2,90

11,6
17,4

220341.0295.118
220341.0295.177

® 295
® 2,95

11,8
17,7

d1 k5 2 u " hé Art. d1 k5 2 “w oo e
220341.0010.005 0,10 05 15 20 38 30 220341.0110.066 1,10 66 79 84 54 3J0
220341.0015.0075 0,15 0,75 18 20 38 30 220341.0115.046 1,15 46 69 74 46 30
220341.0020.008 020 08 1,8 23 38 30 220341.0115.069 115 69 83 88 54 30
220341.0020.012 020 1,2 22 27 38 30 220341.0120.048 1,20 48 72 77 46 30
220341.0025.010 025 10 20 25 38 30 220341.0120.072 120 72 86 91 54 30
220341.0025.015 025 15 25 30 38 30 220341.0125.050 125 50 75 80 46 30
220341.0030.012 0,30 1,2 22 27 38 30 220341.0125.075 1,25 75 89 95 54 30
220341.0030.018 030 18 28 33 38 30 220341.0130.052 130 52 78 83 46 30
220341.0035.014 035 14 24 29 38 30 220341.0130.078 130 78 94 99 54 30
220341.0035.021 *035 21 31 36 38 30 220341.0135.054 135 54 81 86 46 30
220341.0040.016 040 16 26 31 38 30 220341.0135.081 1,35 8,1 97 102 54 3,0
220341.0040.024 040 24 34 39 38 30 220341.0140.056 140 56 84 89 46 30
220341.0045.018 045 18 28 33 38 30 220341.0140.084 1,40 84 101 106 54 30
220341.0045.027 045 27 37 42 38 30 220341.0145.058 145 58 87 92 46 30
220341.0050.020 050 20 30 35 38 30 220341.0145.087 1,45 87 104 109 54 30
220341.0050.030 050 30 40 45 38 30 220341.0150.060 150 60 90 95 46 30
220341.0055.022 055 22 32 37 38 30 220341.0150.090 150 90 108 113 54 30
220341.0055.033 055 33 43 48 38 30 220341.0155.062 155 62 74 79 46 30
220341.0060.024 060 24 34 39 38 30 220341.0155.093 155 93 112 11,7 54 30
220341.0060.036 060 36 46 51 38 30 220341.0160.064 1,60 64 77 82 46 30
220341.0065.026 065 26 36 41 38 30 220341.0160.096 1,60 96 115 120 54 30
220341.0065.039 * 065 39 49 54 38 30 220341.0165.066 165 66 79 84 46 30
220341.0070.028 0,70 28 38 43 38 30 220341.0165.099 165 99 119 124 54 30
220341.0070.042 0,70 42 52 57 38 30 220341.0170.068 1,70 68 82 87 46 30
220341.0075.030 0,75 30 40 45 38 30 220341.0170.102 1,70 10,2 122 127 54 30
220341.0075.045 0,75 45 55 60 38 30 220341.0175.070 175 70 84 89 46 30
220341.0080.032 <+ 080 32 48 53 46 3,0 220341.0175.105 1,75 105 126 131 54 30
220341.0080.048 080 48 58 63 54 30 220341.0180.072 <180 72 86 91 46 30
220341.0085.034 085 34 51 56 46 30 220341.0180.108 1,80 108 130 135 54 30
220341.0085.051 0,85 5,1 61 66 54 30 220341.0185.074 185 74 89 94 46 30
220341.0090.036 090 36 54 59 46 30 220341.0185.111 1,85 11,1 133 138 54 30
220341.0090.054 090 54 65 67 54 30 220341.0190.076 1,90 76 91 96 46 30
220341.0095.038 095 38 57 62 46 30 220341.0190.114 1,90 114 137 142 54 30
220341.0095.057 095 57 68 73 54 30 220341.0195.078 195 78 94 99 46 30
220341.0100.040 1,00 40 60 65 46 30 220341.0195.117 195 11,7 140 145 54 30
220341.0100.060 * 1,00 60 72 77 54 30 220341.0200.080 200 80 120 125 60 40
220341.0105.042 1,05 42 63 68 46 30 220341.0200.120 © 2,00 12,0 14 149 65 4,0
220341.0105.063 * 105 43 76 81 54 30 220341.0205.082 205 82 123 128 60 40
220341.0110.044 1,10 44 66 7,1 46 30 220341.0205.123 2,05 123 147 152 65 40

220341.0300.120
220341.0300.180

® 3,00
® 3,00

12,0
18,0

21,6




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30.6544 Diamantbeschichtete Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 25 x D Schnitttiefe

MICRO  karNASCH

E4 Diamond cgated solid carbide end mills with corner radius, GRAIN NORM
ZIRCONIUM < 25 x D using length
LinpkoHuit di
Dr @  Microfresa metal duro de mango con radio angular recubiertas ITX 2:":':5}13‘\5
1 <
I I de diamante < 25 xD profundidad de corte, HSC T
z'“;?'g’;'n v Wl KoHleBas MMKPO-Gpe3a C yrnoBbiM Paanycom, mybrHa 06paboTkm
GEPRESST — ds < 25xD, HSC %‘) El
30° r
o, H NEU / NEW = HhSCd
—| High-Speed-
GEHIPPT tol. r = -0,004 T itting
r
| ﬁ Me | pee
Ny | S¢ 0318
h
[ =002-040 tol-0/-0,010
g 1
i E
£
E Schnittdaten
¥ Cutting data
LdzJ
Formschrage / Incline angle
2 2 2
E" ‘i 4’E!‘_ A’E!" Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
Art. d1* r-0,004 d2/h5 d3 11 12 0,5° 1° 2° 3°
306544.0020.005.01 ° 0,2 0,05 1 ] 0,18 55 0,3 1,70 1,92 2,34 2,73
306544.0030.005.01 ° 0,3 0,05 1 3] 0,27 35 0,4 1,70 1,92 2,34 2,73
306544.0030.005.02 ° 0,3 0,05 2 3 0,27 55 0,4 2,83 3,13 3,64 4,10
306544.0030.005.03 ° 0,3 0,05 3 3] 0,27 90 0,4 3,94 4,29 4,88 5,39
306544.0040.005.02 A 0,4 0,05 2 3 0,36 55 0,5 2,83 3,13 3,64 4,10
306544.0040.005.04 ° 0,4 0,05 4 3 0,36 56 0,5 5,03 5,44 6,09 6,64
306544.0040.005.06 ° 0,4 0,05 [ 3] 0,36 59 0,5 7,20 7,69 8,44 9,07
306544.0040.005.08 ° 0,4 0,05 8 8 0,36 55 0,5 9,35 9,90 10,74 11,43
306544.0050.005.02 A 0,5 0,05 2 3] 0,45 515 0,6 2,83 3,13 3,64 4,10
306544.0050.005.05 ° 0,5 0,05 5 3 0,45 55 0,6 6,12 6,57 7,28 7,87
306544.0050.005.08 ° 0,5 0,05 8 3] 0,45 59 0,6 = - = =
306544.0050.005.10 ) 0,5 0,05 10 3 0,45 58] 0,6 11,48 12,09 13,01 13,74
306544.0060.006.03 ° 0,6 0,06 3 3 0,55 59 0,8 3,94 4,29 4,88 5) 317
306544.0060.006.04 A 0,6 0,06 4 3 0,55 95 0,8 5,03 5,44 6,09 6,64
306544.0060.006.06 ° 0,6 0,06 6 3] 0,55 59 0,8 7,20 7,69 8,44 9,07
306544.0060.006.08 A 0,6 0,06 8 8 0,55 55 0,8 9,35 9,90 10,74 11,43
306544.0060.006.09 A 0,6 0,06 9 3 0,55 55 0,8 10,41 10,99 11,88 12,59
306544.0060.006.10 A 0,6 0,06 10 3] 0,55 55 0,8 = = - =
306544.0060.006.12 ) 0,6 0,06 12 3 0,55 5h) 0.8 13,60 14,26 15,24 16,03
306544.0080.008.04 ° 0,8 0,08 4 8 0,75 55 1,0 5,08 5,47 6,11 6,66
306544.0080.008.08 ° 0,8 0,08 8 3] 0,75 59 1.0 9,38 9,92 10,76 11,44
306544.0080.008.12 ° 0,8 0,08 12 3 0,75 55 1,0 13,63 14,28 15,26 16,04
306544.0080.008.14 A 0,8 0,08 14 3 0,75 55 1,0 - - - =
306544.0080.008.16 ) 0,8 0,08 16 3 0,75 55 1,0 17,84 18,58 19,67 20,53
306544.0100.010.05 ° 1,0 0,10 5 3 0,95 8 1,2 6,25 6,67 7,34 7,92
306544.0100.010.10 . 1,0 0,10 10 8 0,95 58 1,2 11,58 12,16 13,05 13,78
306544.0100.010.15 ° 1,0 0,10 15 3 0,95 06 1.2 16,84 17,55 18,60 -
306544.0100.010.20 . 1,0 0,10 20 3] 0,95 95 1,2 22,07 22,88 24,06 =
306544.0100.010.25 ) 1,0 0,10 25 3 0,95 58 1.2 27,27 28,17 - -
306544.0120.012.05 A 1,2 0,12 5 & 1,15 55 1,4 6,25 6,66 7,34 7,91
306544.0120.012.10 o 1,2 0,12 10 3] 1,15 515 1.4 11,58 12,16 13,05 13,78
306544.0120.012.15 ° 1,2 0,12 15 3 1,15 55 1,4 16,84 17,54 18,60 -
306544.0150.015.05 ° 1,5 0,15 5 & 1,44 59 1.8 6,29 6,69 7,36 7,93
306544.0150.015.10 ° 1,5 0,15 10 3 1,44 55 1,8 11,61 12,18 13,06 13,79
306544.0150.015.15 . 1,5 0,15 15 3] 1,44 55 1.8 16,87 17,56 18,61 =
306544.0150.015.20 ° 1,5 0,15 20 3 1,44 58 1,8 22,09 22,89 - -
306544.0150.015.25 ) 1,5 0,15 25 3 1.44 55 1.8 27,29 28,18 - -
306544.0180.018.10 A 1,8 0,18 10 & 1,74 58 1,9 11,61 12,17 13,06 -
306544.0180.018.20 A 1,8 0,18 20 3 1,74 50, 1,9 22,09 22,89 - -
306544.0200.020.10 . 2,0 0,20 10 3] 1,92 65 2,0 11,67 12,22 13,09 =
306544.0200.020.15 ° 2,0 0,20 15 3] 1,92 65 2,0 16,92 17,60 - =
306544.0200.020.20 ° 2,0 0,20 20 3] 1,92 65 2,0 22,14 22,92 = =
306544.0200.020.25 ) 2,0 0,20 25 3 1,92 65 2,0 27,34 28,21 - -

Alternative 30.6545 bis / until @2,0 mit Schaft / with shank 4mm
Alternative 30.6546 bis / until @3,0 mit Schaft / with shank 6mm

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

%»@ Xk % ) ane. 30.6544

d1* r-0,004 d2/h5 d3 " 2 0,5° 1° 2° 3°
306544.0200.050.10 ° 2,0 0,50 10 3 1,92 65 2,0 11,65 12,20 13,06 =
306544.0200.050.15 ° 2,0 0,50 15 & 1,92 65 2,0 16,91 17,58 = =
306544.0200.050.20 ° 2,0 0,50 20 3 1,92 65 2,0 22,13 22,90 = =
306544.0200.050.25 ) 2,0 0,50 25 8 1.92 65 2,0 27,33 28,19 = =
306544.0300.030.15 ° 3,0 0,30 15 4 2,90 65 3,0 16,97 17,63 = =
306544.0300.030.25 ° 3,0 0,30 25 4 2,90 75 3,0 27,38 28,23 = =
306544.0300.050.15 ° 3,0 0,50 15 4 2,90 65 3,0 16,96 17,62 = -
306544.0300.050.20 ° 3,0 0,50 20 4 2,90 65 3,0 22,17 22,94 = =
306544.0300.050.25 ° 3,0 0,50 25 4 2,90 75 3,0 27,37 28,22 - -
306544.0300.050.30 ° ,0 0,50 30 4 2,90 75 3,0 32,55 = = =
306544.0400.040.25 ° 4,0 0,40 25 6 3,90 75 4,0 27,37 28,23 - -
306544.0400.050.20 ° 4,0 0,50 20 6 3,90 65 4,0 22,17 22,94 - -
306544.0400.050.30 ° 4,0 0,50 30 6 3,90 75 4,0 32,55 - - -
306544.0400.050.40 ° 4,0 0,50 40 6 3,90 90 4,0 42,87 - - -

T
mplantatarbeit in Zirkop s




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

miNe. 30.6545 Diamantbeschichteter Micro Schaftfriaser mit Eckenradius < 20 x D Schnitttiefe

E4 Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, l(\;nll‘ill{g KA’I‘{%S‘CH

<20 x D diameter

ZIRCONIUM
LlnpkoHuit
@  Microfresa metal duro de mango con radio angular recubierta ITX Iil):lN GiSAS
de diamante < 20 x D profundidad de corte, HSC o
[ x D profundi
ZIR;?'SJ;'D I]i ks KoHuesan M1KpO-Gpesa C yrnoBbiM pasnycoMm,
GEPRESST & rny6uHa obpaboTkn < 20 x D, HSC % E‘l
|-
30° r
Z'“i‘?'tfz’"" " NEU / NEW — HSC
—wmzm  HighSpeed-
GEHIPPT tol. r = -0,004 | Cutting
r
i /|0,003|A
| ﬁ To.003[A] e b
: 17° \ o 0318
E B =001-020 tol-0/-0,010
"}
i iy
A\
| neW .
£
Schnittdaten
‘ ‘ Cutting data
Ldz»J

“ Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzldnge bei Formschrage
Effective under-neck length

d1* r -0,004 d2/h5 d3 1 12 0,5° 1° 2° 3°

306545.0010.001.002 o 0,1 0,01 0,2 4 0,08 40 0,15 0,78 0,92 1,23 1,55
306545.0010.001.004 o 0,1 0,01 0,4 4 0,08 40 0,15 1,01 1,18 1,52 1,86
306545.0015.001.003 o 0,15 0,01 0,3 4 0,13 40 0,20 0,90 1,05 1,38 1,71
306545.0015.001.006 o 0,15 0,01 0,6 4 0,13 40 0,20 1,25 1,44 1,81 2,17
306545.0020.002.004 o 0,2 0,02 0,4 4 0,18 40 0,30 1,01 1,18 1,52 1,86
306545.0020.002.006 0,2 0,02 0,6 4 0,18 40 0,30 1,25 1,44 1,81 2,17
306545.0020.002.008 0,2 0,02 0,8 4 0,18 40 0,30 1,48 1,69 2,08 2,46
306545.0020.002.010 0,2 0,02 1 4 0,18 40 0,30 1,70 1,93 2,36 2,75
306545.0020.002.015 o 0,2 0,02 1,5 4 0,18 40 0,30 2,27 2,54 3,01 3,44
306545.0030.002.005 e 0,3 0,02 0,5 4 0,27 40 0,50 1,13 1,31 1,67 2,02
306545.0030.002.010 0,3 0,02 1 4 0,27 40 0,50 1,70 1,93 2,36 2,75
306545.0030.002.015 o 0,3 0,02 1,5 4 0,27 40 0,50 2,27 2,54 3,01 3,44
306545.0030.002.020 o 0,3 0,02 2 4 0,27 40 0,50 2,83 3,14 3,65 4,11
306545.0030.002.030 0,3 0,02 3 4 0,27 40 0,50 3,94 4,30 4,89 5,40
306545.0030.002.045 o 0,3 0,02 4,5 4 0,27 40 0,50 5,58 6,01 6,69 7,27
306545.0030.002.060 e 0,3 0,02 6 A 0,27 40 0,50 7,21 7,69 8,45 9,08
306545.0040.002.020 0,4 0,02 2 4 0,36 40 0,60 2,96 3,23 3,73 4,17
306545.0040.002.040 o 0,4 0,02 4 4 0,36 40 0,60 514 5,52 6,15 6,70
306545.0040.002.060 0,4 0,02 6 4 0,36 40 0,60 7,29 7,76 8,50 9,12
306545.0040.002.080 e 0,4 0,02 8 A 0,36 60 0,60 9,43 9,96 10,79 11,47
306545.0050.005.020 0,5 0,05 2 4 0,45 40 0,70 3,01 3,28 3,76 4,20
306545.0050.005.040 o 0,5 0,05 4 4 0,45 40 0,70 5,18 5,56 6,18 6,72
306545.0050.005.060 0,5 0,05 6 4 0,45 40 0,70 7,33 7,79 8,52 9,13
306545.0050.005.080 0,5 0,05 8 4 0,45 60 0,70 9,46 9,99 10,81 11,48
306545.0050.005.100 o 0,5 0,05 10 4 0,45 60 0,70 11,58 12,17 13,06 13,79
306545.0060.005.030 e 0,6 0,05 3 4 0,55 40 1,0 4,10 4,43 4,99 5,48
306545.0060.005.060 o 0,6 0,05 6 4 0,55 40 1,0 7,33 7,79 8,52 9,13
306545.0060.005.090 e 0,6 0,05 9 4 0,55 60 1,0 10,52 11,08 11,94 12,64
306545.0060.005.120 o 0,6 0,05 12 4 0,55 60 1,0 13,69 14,33 15,30 16,07
306545.0080.005.040 0,8 0,05 4 4 0,75 40 1.2 5,18 5,56 6,18 6,72
306545.0080.005.060 0,8 0,05 6 4 0,75 40 1.2 7,33 7,79 8,52 9,13
306545.0080.005.080 0,8 0,05 8 4 0,75 60 1,2 9,46 9,99 10,81 11,48
306545.0080.005.120 o 0,8 0,05 12 4 0,75 60 1.2 13,69 14,33 15,30 16,07
306545.0080.005.160 o 0,8 0,05 16 4 0,75 60 1,2 17,89 18,62 19,71 20,57
306545.0100.005.050 o 1,0 0,05 5 4 0,95 40 1,6 6,26 6,68 7,36 7,94
306545.0100.005.100 e 1,0 0,05 10 4 0,95 60 1,6 11,58 12,17 13,06 13,79
306545.0100.005.150 o 1,0 0,05 15 4 0,95 60 1,6 16,85 17,55 18,61 19,45
306545.0100.005.200 1,0 0,05 20 4 0,95 60 1,6 22,07 22,88 24,07 24,99

Alternative 30.6544 mit Schaft / with shank 3mm
Alternative 30.6546 mit Schaft / with shank 6mm

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

ok PROFESSIONAL Nr.
o i 30,6545

Art. d1* r -0,004 d2/h5 d3 1 2 0,5° 1° 2° 3°
306545.0100.010.050 1,0 0,10 5 A 0,95 40 1.6 6,26 6,68 7,36 7,94
306545.0100.010.100 o 1,0 0,10 10 4 0,95 60 1,6 11,58 12,17 13,06 13,79
306545.0100.010.150 1,0 0,10 15 4 0,95 60 1,6 16,85 17,55 18,61 19,45
306545.0100.010.200 o 1,0 0,10 20 4 0,95 60 1,6 22,07 22,88 24,07 24,99
306545.0150.005.050 1,5 0,05 5 4 1,44 40 2,4 6,30 6,61 7,38 7,96
306545.0150.005.100 1,5 0,05 10 4 1,44 60 2,4 11,62 12,19 13,08 13,81
306545.0150.005.150 © 1,5 0,05 15 4 1,44 60 2,4 16,87 17,57 18,63 -
306545.0150.005.200 1,5 0,05 20 4 1,44 60 2,4 22,01 22,80 = =
306545.0150.015.050 1,5 0,15 5 4 1,44 40 2,4 6,30 6,61 7,38 7,96
306545.0150.015.100 1,5 0,15 10 4 1,44 60 2,4 11,62 12,19 13,08 13,81
306545.0150.015.150 © 1,5 0,15 15 4 1,44 60 2,4 16,87 17,57 18,63 19,46
306545.0150.015.200 1,5 0,15 20 4 1,44 60 2,4 22,01 22,90 = =
306545.0200.005.060 ° 2,0 0,05 6 4 1,92 40 3,0 7,54 7,88 8,58 9,19
306545.0200.005.120 2,0 0,05 12 4 1,92 60 3,0 19,78 14,40 15,34 16,11
306545.0200.005.180 © 2,0 0,05 18 4 1,92 60 3,0 20,06 20,81 21,93 =
306545.0200.005.240 2,0 0,05 24 4 1,92 60 3,0 26,31 27,17 28,43 =
306545.0200.005.300 2,0 0,05 30 4 1,92 60 3,0 32,52 33,48 = =
306545.0200.030.060 2,0 0,30 6 4 1,92 40 3,0 7,54 7,88 8,58 9,19
306545.0200.030.120 2,0 0,30 12 4 1,92 60 3,0 13,78 14,40 15,34 16,11
306545.0200.030.180 © 2,0 0,30 18 4 1,92 60 3,0 20,06 20,81 21,93 =
306545.0200.030.240 ° 2,0 0,30 24 4 1,92 60 3,0 26,31 27,17 28,43 2
306545.0200.030.300 2,0 0,30 30 4 1,92 60 3,0 32,52 33,48 = =
306545.0200.050.060 2,0 0,50 6 4 1,92 40 3,0 7,54 7,88 8,58 9,19
306545.0200.050.120 2,0 0,50 12 4 1,92 60 3,0 13,78 14,40 15,34 16,11
306545.0200.050.180 © 2,0 0,50 18 4 1,92 60 3,0 20,06 20,81 21,93 =
306545.0200.050.240 2,0 0,50 24 4 1,92 60 3,0 26,31 27,17 28,43 =
306545.0200.050.300 2,0 0,50 30 4 1,92 60 3,0 32,52 33,48 = =

Karmasch o\ AMoND COATED

/1

_* LA A A [ KA A ‘_«*&\v
Naturdiamant Monokristallin CvD/
ND Diamant Diamant coated
MCD




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30.6546 Diamantbeschichteter Micro Schaftfriaser mit Eckenradius < 20 x D Schnitttiefe

E4 Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, MICRO  karnascH

; GRAIN NORM
ZIRCONIUM <20 x D using length
LlnpkoHuit
@  Microfresa metal duro de mango con radio angular recubierta Iil):lN GiSAS
de diamante < 20 x D profundidad de corte, HSC ITX o
° y—
z|R;:ng:zxm I]i b KoHuesas M1Kpo-dpe3sa C yrioBbiM paamnycom,
GEPRESST " rny6uHa obpaboTkn < 20 x D, HSC % E‘l
|-
30° r
ZIRKONOXID
NEU / NEW e HSC
e High-Speed-
GEHIPPT tol.r= '0,004 Cutting
r

¥ ﬁ Te pec
17° \ 0318

B =001-030 tol-0/-0,010 &
ey
o e

Schnittdaten

‘ ‘ CIMEUI“.g - [iz]

Kamasl:ﬁ
2

“ Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

o oo ans | @ u | e [ |+ |z | »

306546.0010.001.002 0,1 0,01 0,2 6 0,08 60 0,15 0,78 0,92 1,23 1,55
306546.0010.001.005 o 0,1 0,01 0,4 6 0,08 60 0,15 1,01 1,18 1,52 1,86
306546.0015.001.003 o 0,15 0,01 0,3 6 0,13 60 0,2 0,90 1,05 1,38 1,71
306546.0015.001.006 e 0,15 0,01 0,6 6 0,13 60 0,2 1,25 1,44 1,81 2,17
306546.0020.002.006 0,2 0,02 0,4 6 0,18 60 0,3 1,01 1,18 1,52 1,86
306546.0020.002.006 0,2 0,02 0,6 6 0,18 60 0,3 1,25 1,44 1,81 2,17
306546.0020.002.008 0,2 0,02 0,8 6 0,18 60 0,3 1,48 1,69 2,08 2,46
306546.0020.002.010 e 0,2 0,02 1 6 0,18 60 0,3 1,70 1,93 2,36 2,75
306546.0020.002.015 0,2 0,02 1,5 6 0,18 60 0,3 2,27 2,54 3,01 3,44
306546.0030.002.005 0,3 0,02 0,5 6 0,27 60 0,5 1,13 1,31 1,67 2,02
306546.0030.002.01 ° 0,3 0,02 1 6 0,27 60 0,5 1,70 1,93 2,36 2,75
306546.0030.002.015 o 0,3 0,02 1,5 6 0,27 60 0,5 2,27 2,54 3,01 3,44
306546.0030.002.02 o 0,3 0,02 2 6 0,27 60 0,5 2,83 3,14 3,65 4,11
306546.0030.002.03 ° 0,3 0,02 3 6 0,27 60 0,5 3,94 4,30 4,89 5,40
306546.0030.002.045 0,3 0,02 4,5 6 0,27 60 0,5 5,58 6,01 6,69 7,27
306546.0030.002.06 o 0,3 0,02 6 6 0,27 60 0,5 7,21 7,69 8,45 9,08
306546.0040.002.02 ° 0,4 0,02 2 6 0,36 60 0,6 2,96 8128 L) 4,17
306546.0040.002.04 o 0,4 0,02 4 6 0,36 60 0,6 514 5,52 6,15 6,70
306546.0040.002.06 o 0,4 0,02 6 6 0,36 60 0,6 7,29 7,76 8,50 9,12
306546.0040.002.08 ° 0,4 0,02 8 6 0,36 60 0,6 9,43 9,96 10,79 11,47
306546.0050.005.02 o 0,5 0,05 2 6 0,45 60 0,7 3,01 3,28 3,76 4,20
306546.0050.005.04 o 0,5 0,05 4 6 0,45 60 0,7 5,18 5,56 6,18 6,72
306546.0050.005.06 ° 0,5 0,05 6 6 0,45 60 0,7 7,33 7,79 8,52 9,13
306546.0050.005.08 o 0,5 0,05 8 6 0,45 60 0,7 9,46 9,99 10,81 11,48
306546.0050.005.10 o 0,5 0,05 10 6 0,45 60 0,7 11,58 12,17 13,06 13,79
306546.0060.005.03 o 0,6 0,05 3 6 0,55 60 1,0 4,10 4,43 4,99 5,48
306546.0060.005.06 o 0,6 0,05 6 6 0,55 60 1,0 7,33 7,79 8,52 9,13
306546.0060.005.09 o 0,6 0,05 9 6 0,55 60 1,0 10,52 11,08 11,94 12,64
306546.0060.005.12 o 0,6 0,05 12 6 0,55 60 1,0 13,69 14,33 15,30 16,07
306546.0080.005.04 D 0,8 0,05 4 6 0,75 60 1,2 5,18 5,56 6,18 6,72
306546.0080.005.06 ° 0,8 0,05 6 6 0,75 60 12 7,33 7,79 8,562 9,13
306546.0080.005.08 o 0,8 0,05 8 6 0,75 60 1,2 9,46 9,99 10,81 11,48
306546.0080.005.12 o 0,8 0,05 12 6 0,75 60 1,2 13,69 14,33 15,30 16,07
306546.0080.005.16 o 0,8 0,05 16 6 0,75 60 1,2 17,89 18,62 19,71 20,57
306546.0100.005.05 o 1,0 0,05 5 6 0,95 60 1,6 6,26 6,68 7,36 7,94
306546.0100.005.10 [ 1,0 0,05 10 6 0,95 60 1,6 11,58 12,17 13,06 13,79
306546.0100.005.15 o 1,0 0,05 15 6 0,95 60 1,6 16,85 17,55 18,61 19,45
306546.0100.005.20 o 1,0 0,05 20 6 0,95 60 1,6 22,07 22,88 24,07 24,99

Alternative 30.6544 mit Schaft / with shank 3mm
Alternative 30.6545 bis / until @2,0 mit Schaft / with shank 4mm

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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reoression RN 3016646
Art. d1* r -0,004 d2/h5 d3 1 12 0,5° 1° 2° 3°

306546.0100.010.05 o 1,0 0,10 5 6 0,95 60 1,6 6,26 6,68 7,36 7,94
306546.0100.010.10 ° 1,0 0,10 10 6 0,95 60 1,6 11,58 12,17 13,06 13,79
306546.0100.010.15 ° 1,0 0,10 15 6 0,95 60 1,6 16,85 17,55 18,61 19,45
306546.0100.010.20 [ 1,0 0,10 20 6 0,95 60 1,6 22,07 22,88 24,07 24,99
306546.0150.005.05 ° 1,5 0,05 5 3 1,44 60 2,4 6,30 6,61 7,38 7,96
306546.0150.005.10 o 1,5 0,05 10 6 1,44 60 2,4 11,62 12,19 13,08 13,81
306546.0150.005.15 o 1,5 0,05 15 6 1,44 60 2,4 16,87 17,57 18,63 19,46
306546.0150.005.20 4 1,5 0,05 20 6 1,44 60 2,4 22,01 22,90 24,08 -
306546.0150.015.05 ° 1,5 0,15 5 6 1,44 60 2,4 6,30 6,61 7,38 7,96
306546.0150.015.10 o 1,5 0,15 10 6 1,44 60 2,4 11,62 12,19 13,08 13,81
306546.0150.015.15 o 1,5 0,15 15 6 1,44 60 2,4 16,87 17,57 18,63 19,46
306546.0150.015.20 ° 1,5 0,15 20 6 1,44 60 2,4 22,01 22,90 24,08 -
306546.0200.005.06 o 2,0 0,05 6 [ 1,92 60 3 7,45 7,88 8,58 9,19
306546.0200.005.12 o 2,0 0,05 12 6 1,92 60 3 13,78 14,40 15,34 16,11
306546.0200.005.18 o 2,0 0,05 18 6 1,92 60 3 20,06 20,81 21,93 -
306546.0200.005.24 o 2,0 0,05 24 6 1,92 60 & 26,31 27,17 28,43 -
306546.0200.005.30 o 2,0 0,05 30 6 1,92 60 3 32,52 33,48 - -
306546.0200.030.06 ° 2,0 0,30 6 6 1,92 60 3 7,45 7,88 8,58 9,19
306546.0200.030.12 ° 2,0 0,30 12 6 1,92 60 3 13,78 14,40 15,34 16,11
306546.0200.030.18 ° 2,0 0,30 18 6 1,92 60 3 20,06 20,81 21,93 -
306546.0200.030.24 o 2,0 0,30 24 6 1,92 60 3 26,31 27,17 28,43 -
306546.0200.030.30 o 2,0 0,30 30 ) 1,92 60 3 32,52 33,48 - -
306546.0200.050.06 o 2,0 0,50 6 6 1,92 60 3 7,45 7,88 8,58 9,19
306546.0200.050.12 o 2,0 0,50 12 6 1,92 60 3 13,78 14,40 15,34 16,11
306546.0200.050.18 ° 2,0 0,50 18 6 1,92 60 3 20,06 20,81 21,93 -
306546.0200.050.24 . 2,0 0,50 24 6 1,92 60 3 26,31 27,17 28,43 -
306546.0200.050.30 o 2,0 0,50 30 ) 1,92 60 3 32,52 33,48 - -
306546.0300.005.09 o 3,0 0,05 9 6 2,90 60 8IS - - - -
306546.0300.005.18 o 3,0 0,05 18 6 2,90 60 8IS - - - -
306546.0300.005.30 ° 3,0 0,05 30 6 2,90 60 8i5 - - - =
306546.0300.030.09 ° 3,0 0,30 9 6 2,90 60 8IS - - - -
306546.0300.030.18 ° 3,0 0,30 18 6 2,90 60 815 - - - -
306546.0300.030.30 ° 3,0 0,30 30 6 2,90 60 BI5) - - - -
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Konstruktion einer geteilten Briicke

Briicke vor der Berechnung der Fraswege




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30.6551 Diamantbeschichtete Micro-3D-Radiusfraser < 30 x D Schnitttiefe

E4 Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 30 x diameter, HSC MICRO  karnascu

GRAIN NORM
ZIRCONIUM ) . ) )
Linpkonmii EA@  Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
—(d1 < 30 xD profundidad de corte, HSC DIN 6535
J;.— ITX Form HA
) bl KoHueBas Mvkpo-dpesa 3D ¢ yrioBbiM paamrycom, mybrHa 06paboTkm €
ZIRKONOXID i <30 %D, HSC
r 0z !
GEPRESST ds % U
35°
ZIRKONOXID
zr 0, tol. r = 0,003 R
GEHIPPT r 2 Cutting
H
DCC
0318

b 17° | ﬂ [Er=002-040 tol-0/-0,010

NN
g §!I
[&3 O 18

Schnittdaten
Cutting data

Kaoarsrasa

rh
1
_—

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

d1* r 0,003 d2 h5 d3 1 2 0,5° 1° 2° 3°
306551.0020.01 o 0,2 0,10 1 8 0,18 55 0,3 1,69 1,91 2,32 2,71
306551.0030.01 ° 0,3 0,15 1 3 0,27 55 0,4 1,68 1,90 2,30 2,68
306551.0030.02 ° 0,3 0,15 2 3 0,27 55 0,4 2,83 3,13 3,64 4,10
306551.0030.03 o 0,3 0,15 3 3 0,27 55 0,4 3,93 4,28 4,86 5,36
306551.0030.05 ° 0,3 0,15 5 3 0,27 55 0,4 6,11 6,56 7,26 7,85
306551.0040.04 ° 0,4 0,20 4 3 0,36 55 0,5 5,02 5,42 6,06 6,61
306551.0040.06 ° 0,4 0,20 6 8 0,36 55 0,5 7,19 7,67 8,42 9,04
306551.0040.08 ° 0,4 0,20 8 3 0,36 55 0,5 9,34 9,88 10,72 11,40
306551.0050.05 ° 0,5 0,25 5 8 0,45 55 0,6 6,10 6,54 7,24 7,82
306551.0050.08 o 0,5 0,25 8 3 0,45 55 0,6 - - - -
306551.0050.10 o 0,5 0,25 10 8 0,45 55 0,6 11,46 12,07 12,98 13,72
306551.0060.04 o 0,6 0,30 4 8 0,55 55 0,8 5,03 5,44 6,09 6,64
306551.0060.06 ° 0,6 0,30 6 3 0,55 55 0,8 7,18 7,66 8,40 9,02
306551.0060.08 A 0,6 0,30 8 3 0,55 55 0,8 9,35 9,90 10,74 11,43
306551.0060.09 o 0,6 0,30 9 3 0,55 55 0,8 10,40 10,97 11,84 12,55
306551.0060.10 A 0,6 0,30 10 3 0,55 55 0,8 - - - -
306551.0060.12 ° 0,6 0,30 12 3 0,55 55 0,8 13,58 14,24 15,21 15,99
306551.0070.14 A 0,7 0,35 14 3 0,68 55 0,9 15,69 16,39 17,43 18,25
306551.0080.08 o 0,8 0,40 8 3 0,75 55 1,0 9,36 9,89 10,71 11,39
306551.0080.10 ° 0,8 0,40 10 3 0,75 55 1,0 - - - -
306551.0080.12 o 0,8 0,40 12 3 0,75 55 1,0 13,61 14,25 15,22 15,99
306551.0080.14 A 0,8 0,40 14 3 0,75 55 1,0 - - - -
306551.0080.16 o 0,8 0,40 16 8 0,75 55 1,0 17,82 18,55 19,64 20,50
306551.0100.05 ° 1,0 0,50 5 3 0,95 55 1,2 6,22 6,62 7,27 7,83
306551.0100.10 o 1,0 0,50 10 3 0,95 55 1.2 11,55 12,12 13,00 13,72
306551.0100.15 o 1,0 0,50 15 3 0,95 55 1,2 16,82 17,52 18,56 19,39
306551.0100.20 o 1,0 0,50 20 8 0,95 55 1,2 22,05 22,85 24,03 -
306551.0100.25 o 1,0 0,50 25 3 0,95 55 12 27,26 28,15 - -
306551.0100.30 ° 1,0 0,50 30 3 0,95 65 1.2 32,45 33,41 - -
306551.0120.10 ° 1,2 0,60 10 3 1,15 55 1.4 11,55 12,11 12,99 13,71
306551.0120.15 o 1,2 0,60 15 8 1,15 55 1.4 16,82 17,51 18,55 -
306551.0150.05 A 1,5 0,75 5 8 1,44 55 1,8 6,25 6,62 7,25 7,80
306551.0150.10 o 1,5 0,75 10 3 1,44 55 1.8 11,57 12,13 12,99 13,70
306551.0150.15 o 1,5 0,75 15 3 1,44 55 1,8 16,84 17,52 18,55 -
306551.0150.20 o 1,5 0,75 20 8 1,44 55 1.8 22,07 22,85 - -
306551.0150.25 ° 1,5 0,75 25 3 1,44 55 1.8 27,27 28,15 - -
306551.0180.10 A 1,8 0,90 10 8 1,74 55 1.9 11,56 12,11 12,97 =
306551.0180.20 A 1,8 0,90 20 3 1,74 55 1.9 22,06 22,84 - -

Alternative 30.6553 bis / until @2,0mm mit Schaft / with shank 4mm
Alternative 30.6554 bis / until @3,0mm mit Schaft / with shank 6mm

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



Art. d1* r £0,003
e 20 1,00

306551.0200.15 ¢ 20 1,00
© 306551.0200.20 ¢ 20 1,00
306551.0200.25 o 20 1,00
_306551.0200.30 e 20 1,00
306551.0300.10 30 1,50
© 306551.0300.15 ¢ 3,0 1,50
306551.0300.20 ¢ 30 1,50
© 306551.0300.25 ¢ 3,0 1,50
306551.0300.30  © 3,0 1,50
© 306551.0400.20 o 4,0 2,00
306551.0400.30  © 4,0 2,00
_ 306551.0400.40 ¢ 4,0 2,00

Zum Frdsen von einer vorbereiteten
Vollgussbriicke inklusive Konnektoren.

DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

X k% ) anne.  30.6551

27,31
12,16 12,97

22,13 22,88

ollgusskrone

I kundargerist
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aiNe. 30.6553 Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 25 x D Schnitttiefe

ZIRCONIUM
LlnpkoHuit
—»(d1
>
ZIRKONOXID
Zr 0, I2
GEPRESST |3
d3
| 92
ZIRKONOXID
ZI‘OZ
GEHIPPT R
h 17°
-
7
g e\
el e
T
£
<Ld2>‘

2]
ra

[

Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 25 x diameter, HSC

Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
<25 x D profundidad de corte, HSC

KoHueBasa M1kpo-dpesa 3D ¢ yrnosbim
paaunycom, rybrHa 0bpaboTkm < 25 x D, HSC

NEU / NEW
tol. r=+0,003
r

|
\

[r=001-020 tol-0/-0,010

0.

35

[ §

=
QQ

i

Schnittdaten
Cutting data

KARNASCH
NORM

DIN 6535
Form HA

Y

U

HSC
High-Speed-
Cutting

DCC
0318

“ Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

o e EEERers e v | e [ 0w |+ | o

30
306553.0010.002 o 0,1 0,05 0,2 4 0,09 40 0,15 0,78 0,92 1,23 1,55
306553.0010.004 o 0,1 0,05 0,4 4 0,09 40 0,15 1,01 1,18 1,52 1,86
306553.0015.003 ° 0,15 0,075 0,3 4 0,14 40 0,2 0,90 1,05 1,38 1,71
306553.0015.006 ° 0,15 0,075 0,6 4 0,14 40 0,2 1,25 1,44 1,81 2,17
306553.0020.006 o 0,2 0,10 0,6 4 0,18 40 0,3 1,25 1,44 1,81 2,17
306553.0020.008 o 0,2 0,10 0,8 4 0,18 40 0,3 1,48 1,69 2,08 2,46
306553.0020.010 o 0,2 0,10 1 4 0,18 40 0,3 1,70 1,93 2,36 2,75
306553.0020.015 o 0,2 0,10 1,5 4 0,18 40 0,3 2,27 2,54 3,01 3,44
306553.0030.005 o 0,3 0,15 0,5 4 0,27 40 0,5 1,13 1,31 1,67 2,02
306553.0030.010 ° 0,3 0,15 1 4 0,27 40 0,5 1,70 1,93 2,36 2,75
306553.0030.015 o 0,3 0,15 1,5 4 0,27 40 0,5 2,27 2,54 3,01 3,44
306553.0030.020 ° 0,3 0,15 2 4 0,27 40 0,5 2,83 3,14 3,65 4,11
306553.0030.030 J 0,3 0,15 3 4 0,27 40 0,5 3,94 4,30 4,89 5,40
306553.0030.045 o 0,3 0,15 4,5 4 0,27 40 0,5 5,58 6,01 6,69 7,27
306553.0030.060 o 0,3 0,15 6 4 0,27 40 0,5 7,21 7,69 8,45 9,08
306553.0040.010 ° 0,4 0,20 1 4 0,36 40 0,6 1,85 2,06 2,45 2,83
306553.0040.020 ° 0,4 0,20 2 4 0,36 40 0,6 2,96 3,23 3,73 4,17
306553.0040.030 o 0,4 0,20 3 4 0,36 40 0,6 4,05 4,39 4,96 5,45
306553.0040.040 o 0,4 0,20 4 4 0,36 40 0,6 5,14 5,52 6,15 6,70
306553.0040.060 o 0,4 0,20 6 4 0,36 40 0,6 7,29 7,76 8,50 9,12
306553.0040.080 o 0,4 0,20 8 4 0,36 60 0,6 9,43 9,96 10,79 11,47
306553.0050.020 o 0,5 0,25 2 4 0,45 40 0,7 3,01 3,28 3,76 4,20
306553.0050.040 o 0,5 0,25 4 4 0,45 40 0,7 518 5,56 6,18 6,72
306553.0050.060 o 0,5 0,25 6 4 0,45 40 0,7 7,33 7,79 8,52 9,13
306553.0050.080 o 0,5 0,25 8 4 0,45 60 0,7 9,46 9,99 10,81 11,48
306553.0050.100 o 0,5 0,25 10 4 0,45 60 0,7 11,58 12,17 13,06 13,79
306553.0060.030 o 0,6 0,30 3 4 0,55 40 1,0 4,10 4,43 4,99 5,48
306553.0060.060 o 0,6 0,30 6 4 0,55 40 1,0 7,33 7,79 8,52 9,13
306553.0060.090 ° 0,6 0,30 9 4 0,55 60 1,0 10,52 11,08 11,94 12,64
306553.0060.120 ° 0,6 0,30 12 4 0,55 60 1,0 13,69 14,33 15,30 16,07
306553.0080.040 o 0,8 0,40 4 4 0,75 40 12 518 5,56 6,18 6,72
306553.0080.060 o 0,8 0,40 6 4 0,75 40 12 7,33 7,79 8,52 9,13
306553.0080.080 ° 0,8 0,40 8 4 0,75 60 1.2 9,46 9,99 10,81 11,48
306553.0080.120 o 0,8 0,40 12 4 0,75 60 1,2 13,69 14,33 15,30 16,07
306553.0080.160 o 0,8 0,40 16 4 0,75 60 1.2 17,89 18,62 19.71 20,57
306553.0100.050 o 1,0 0,50 5 4 0,95 40 1,6 6,26 6,68 7,36 7,94
306553.0100.100 o 1,0 0,50 10 4 0,95 60 1,6 11,58 12,17 13,06 13,79
306553.0100.150 o 1,0 0,50 15 4 0,95 60 1,6 16,85 17,55 18,61 19,45
306553.0100.200 o 1,0 0,50 20 4 0,95 60 1,6 22,07 22,88 24,07 24,99
306553.0100.250 o 1,0 0,50 25 4 0,95 60 1,6 27,28 28,17 29,47 =

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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; PROFESSIONAL Nr.
e 15 30.6553

d1* r +0,003 d2/h5 d3 11 12 0,5° 1° 2° 3°
306553.0150.050 o 1,5 0,75 5 4 1,45 40 2,4 6,30 6,61 7,38 7,96
306553.0150.100 o 1,5 0,75 10 4 1,45 60 2,4 11,62 12,19 13,08 13,81
306553.0150.150 ° 1,5 0,75 15 4 1,45 60 2,4 16,87 17,57 18,63 19,46
306553.0150.200 o 1,5 0,75 20 4 1,45 60 2,4 22,01 22,90 24,08 -
306553.0150.250 o 1,5 0,75 25 4 1,45 60 2,4 27,28 28,17 29,47 -
306553.0200.060 o 2,0 1,00 6 4 1,92 40 3,0 7,45 7,88 8,58 9,19
306553.0200.080 o 2,0 1,00 8 4 1,92 60 3,0 9,57 10,07 10,87 11,53
306553.0200.100 o 2,0 1,00 10 4 1,92 60 3,0 11,68 12,24 13,12 13,84
306553.0200.120 o 2,0 1,00 12 4 1,92 60 3,0 13,72 14,40 15,34 16,11
306553.0200.160 o 2,0 1,00 16 4 1,92 60 3,0 17,97 18,68 19,75 =
306553.0200.180 ° 2,0 1,00 18 4 1,92 60 3,0 20,06 20,81 21,93 =
306553.0200.200 ° 2,0 1,00 20 4 1,92 60 3,0 22,15 22,93 24,11 =
306553.0200.240 o 2,0 1,00 24 4 1,92 60 3,0 26,31 27,17 28,43 -
306553.0200.300 o 2,0 1,00 30 4 1,92 60 3,0 32,52 33,48 = -

Internationale Messevorstellungen

International Trade Fairs Karmasch

PROFESSIONAL TOOLS

Sie finden alle Termine unter: / Find all dates on: www.karnasch.com
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aiNe. 30.6554 Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 25 x D Schnitttiefe

E4 Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 25 x diameter, HSC MICRO  karnasch

GRAIN NORM
ZIRCONIUM ) . ) )
L{upKoHuii EA@  Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
<25 x D profundidad de corte, HSC DIN 6535
r ITX Form HA
1 8
J:r b KoHuesas mukpo-dpesa 3D ¢ yrnosbiM
Z'R;?NOO;'D ' paanycom, MyburHa 06paboTku < 25 x D, HSC
GEPRESST \B % U
ds
i~ 35°
NEU / NEW
ZIRKONOXID
2r 0, tol. r = +0,003 L
GEHIPPT T Sutting
!
| e bec
n 17° ER=001-030 tol-0/-0,010 oo 0318

new &

Schnittdaten
Cutting data

4570

Karmasch
=]
(4°]
[—)

=

“ Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage

)
ns 06
Effective under-neck length

o e [ 2rs | 2 v e [ow | w | = | =

306554.0010.002 o 0,1 0,05 0,2 6 0,09 60 0,15 0,78 0,92 1,23 1,55
306554.0010.004 o 0,1 0,05 0,4 6 0,09 60 0,15 1,01 1,18 1,52 1,86
306554.0015.003 [ 0,15 0,075 0,3 6 0,14 60 0,2 0,90 1,05 1,38 1,71
306554.0015.006 ° 0,15 0,075 0,6 ) 0,14 60 0,2 1,25 1,44 1,81 2,17
306554.0020.006 J 0,2 0,10 0,6 6 0,18 60 0,3 1,25 1,44 1,81 2,17
306554.0020.008 ° 0,2 0,10 0,8 6 0,18 60 0,3 1,48 1,69 2,08 2,46
306554.0020.010 o 0,2 0,10 1 6 0,18 60 03 1,70 1,93 2,36 2,75
306554.0020.015 o 0,2 0,10 1,5 6 0,18 60 0,3 2,27 2,54 3,01 3,44
306554.0030.005 L 0,3 0,15 0,5 6 0,27 60 0,5 1,13 1,31 1,67 2,02
306554.0030.01 ° 0,3 0,15 1 6 0,27 60 0,5 1,70 1,93 2,36 2,75
306554.0030.015 o 0,3 0,15 1,5 6 0,27 60 0,5 2,27 2,54 3,01 3,44
306554.0030.02 ° 0,3 0,15 2 6 0,27 60 0,5 2,83 3,14 3,65 4,11
306554.0030.03 ° 0,3 0,15 3 6 0,27 60 0,5 3,94 4,30 4,89 5,40
306554.0030.045 ° 0,3 0,15 4,5 6 0,27 60 0,5 5,58 6,01 6,69 7,27
306554.0030.06 L 0,3 0,15 6 6 0,27 60 0,5 7,21 7,69 8,45 9,08
306554.0040.01 ° 0,4 0,20 1 6 0,36 60 0,6 1,85 2,06 2,45 2,83
306554.0040.02 ° 0,4 0,20 2 6 0,36 60 0,6 2,96 8328, B}/ 417
306554.0040.03 o 0,4 0,20 3 6 0,36 60 0,6 4,05 4,39 4,96 5,45
306554.0040.04 ° 0,4 0,20 4 6 0,36 60 0,6 5,14 5,52 6,15 6,70
306554.0040.06 o 0,4 0,20 6 6 0,36 60 0,6 7,29 7,76 8,50 9,12
306554.0040.08 ° 0,4 0,20 8 6 0,36 60 0,6 9,43 9,96 10,79 11,47
306554.0050.02 ° 0,5 0,25 2 6 0,45 60 0,7 3,01 3,28 3,76 4,20
306554.0050.04 ° 0,5 0,25 4 6 0,45 60 0,7 5,18 5,56 6,18 6,72
306554.0050.06 ° 0,5 0,25 6 6 0,45 60 0,7 7,33 7,79 8,562 9,13
306554.0050.08 ° 0,5 0,25 8 6 0,45 60 0,7 9,46 9.99 10,81 11,48
306554.0050.10 o 0,5 0,25 10 6 0,45 60 0,7 11,58 12,17 13,06 13,79
306554.0060.03 ° 0,6 0,30 3 6 0,55 60 1,0 4,10 4,43 4,99 5,48
306554.0060.06 ° 0,6 0,30 6 6 0,55 60 1,0 7,33 7,79 8,52 9,13
306554.0060.09 ° 0,6 0,30 9 6 0,55 60 1,0 10,52 11,08 11,94 12,64
306554.0060.12 ° 0,6 0,30 12 6 0,55 60 1,0 13,69 14,33 15,30 16,07
306554.0080.04 ° 0,8 0,40 4 6 0,75 60 1.2 5,18 5,56 6,18 6,72
306554.0080.06 o 0,8 0,40 6 6 0,75 60 1.2 7,33 7,79 8,52 9,13
306554.0080.08 ° 0,8 0,40 8 6 0,75 60 1.2 9,46 9,99 10,81 11,48
306554.0080.12 ° 0,8 0,40 12 6 0,75 60 1.2 13,69 14,33 15,30 16,07
306554.0080.16 ° 0,8 0,40 16 6 0,75 60 1.2 17,89 18,62 19,71 20,57
306554.0100.05 ° 1,0 0,50 5 6 0,95 60 1,6 6,26 6,68 7,36 7,94
306554.0100.10 ° 1,0 0,50 10 6 0,95 60 1,6 11,58 12,17 13,06 13,79
306554.0100.15 ° 1,0 0,50 15 6 0,95 60 1,6 16,85 17,55 18,61 19,45
306554.0100.20 ° 1,0 0,50 20 6 0,95 60 1,6 22,07 22,88 24,07 24,99
306554.0100.25 o 1,0 0,50 25 6 0,95 60 1,6 27,28 28,17 29,47 -

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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C PROFESSIONAL \ Art.Nr.
e Prssop )l 30.6554
ar|rso000 ans| @ | w | @ |ow] v ] =]

306554.0150.05 ° 1,5 0,75 5 6 1,45 60 2,4 6,30 6,61 7,38 7,96
306554.0150.10 [ 1,5 0,75 10 6 1,45 60 2,4 11,62 12,19 13,08 13,81
306554.0150.15 ° 1,5 0,75 15 6 1,45 60 2,4 16,87 17,57 18,63 19,46
306554.0150.20 [ 1,5 0,75 20 6 1,45 60 2,4 22,01 22,90 24,08 -
306554.0150.25 o 1,5 0,75 25 6 1,45 60 2,4 27,28 28,17 29,47 -
306554.0200.06 o 2,0 1,00 6 6 1,92 60 3,0 7,45 7,88 8,58 9,19
306554.0200.08 o 2,0 1,00 8 6 1,92 60 3,0 9,57 10,07 10,87 11,53
306554.0200.10 ° 2,0 1,00 10 6 1,92 60 3,0 11,68 12,24 13,12 13,84
306554.0200.12 ° 2,0 1,00 12 6 1,92 60 3,0 13,72 14,40 15,34 16,11
306554.0200.16 ° 2,0 1,00 16 6 1,92 60 3,0 17,97 18,68 19,75 -
306554.0200.18 ° 2,0 1,00 18 6 1,92 60 3,0 20,06 20,81 21,93 -
306554.0200.20 ° 2,0 1,00 20 6 1,92 60 3,0 22,15 22,93 24,11 -
306554.0200.24 o 2,0 1,00 24 6 1,92 60 3,0 26,31 27,17 28,43 -
306554.0200.30 4 2,0 1,00 30 6 1,92 60 3,0 32,52 33,48 - -
306554.0300.09 o 3,0 1,50 9 6 2,90 60 3,5 - - - -
306554.0300.14 ° 3,0 1,50 14 6 2,90 60 815 - - - -
306554.0300.18 ° 3,0 1,50 18 6 2,90 60 &5 - - - -
306554.0300.24 ° 3,0 1,50 24 6 2,90 60 8i5 - - - -
306554.0300.30 o 3,0 1,50 30 6 2,90 60 3,5 32,51 33,43 34,77 -
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sl L v G adl  Micro-3D-Radiusfraser

MICRO
EA  Solid Carbide 3D ball nose end mills, HSC GRAIN  KARNASCH
—»=d1 CLEAN
ZIRCONIUM J;r ) .
LinpkoHmit i @  Microfresa metal duro de radio de 3D, HSC
12 Form HA
v i K bpesa 3D H SPEZIAL
| b oHLEeBasA MUKpo-dpe3a 3D ¢ yrnosbiM paguycom, HSC S
ZIRKONOXID
rOz
GEPRESST
U
30°
tol. r = £0,003
zm%(or:)oxm | r HSC
r Oz = ~
GEHIPPT 17° i — "'g:“g‘!’:;"'
h
= =01,0-03,0 tol-0/-0,008
2 o § ol-0/ []e  bpec
E ot 0318
5
] %
Schnittdaten
Yy § Cutting data
idzJ .

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

d1-0,008 r+0,003 d2 hb d3 ] 12 0,5° 1° 2° 3°
306552.0100.14.03 1,0 0,5 14 3 0,95 45 1.5 15,80 16,48 17,51 18,33
306552.0100.16.03 1,0 0,5 16 3 0,95 45 1,5 17,89 18,62 19,71 -
306552.0100.18.03 e 1,0 0,5 18 3 0,95 45 1,5 19,99 20,76 21,89 -
306552.0100.20.03 1,0 0,5 20 3 0,95 45 1,5 22,07 22,88 24,07 -
306552.0100.14.04 © 1,0 0,5 14 4 0,95 45 1,5 15,80 16,48 17,51 18,33
306552.0100.16.04 1,0 0,5 16 4 0,95 45 1,5 17,89 18,62 19,71 20,57
306552.0100.18.04 © 1,0 0,5 18 4 0,95 45 1,5 19,99 20,76 21,89 22,78
306552.0100.20.04 1,0 0,5 20 4 0,95 45 1,5 20,07 22,88 24,07 24,99
306552.0100.14.06 © 1,0 0,5 14 6 0,95 45 1,5 15,80 16,48 17,51 18,33
306552.0100.16.06 1,0 0,5 16 6 0,95 45 1,5 17,89 18,62 19,71 20,57
306552.0100.18.06 © 1,0 0,5 18 6 0,95 45 1,5 19,38 19,89 20,63 21,17
306552.0100.20.06 1,0 0,5 20 6 0,95 45 1,5 21,44 21,98 22,74 23,30
306552.0200.14.03 2,0 1,0 14 3 1,92 45 3,0 15,88 16,54 - -
306552.0200.16.03 2,0 1,0 16 8 1,92 45 3,0 17,97 18,68 - -
306552.0200.18.03 2,0 1,0 18 8 1,92 45 3,0 20,06 20,81 - -
306552.0200.20.03 e 2,0 1,0 20 3 1,92 45 3,0 22,15 22,93 - -
306552.0200.14.04 © 2,0 1,0 14 4 1,92 45 3,0 15,88 16,54 17,55 18,36
306552.0200.16.04 2,0 1,0 16 4 1,92 45 3,0 17,97 18,68 19,75 -
306552.0200.18.04 2,0 1,0 18 4 1,92 45 3,0 20,06 20,81 21,93 -
306552.0200.20.04 2,0 1,0 20 4 1,92 45 3,0 22,15 22,93 24,11 -
306552.0200.14.06 © 2,0 1,0 14 6 1,92 45 3,0 15,88 16,54 17,55 18,36
306552.0200.16.06 2,0 1,0 16 6 1,92 45 3,0 17,97 18,68 19,75 20,60
306552.0200.18.06 © 2,0 1,0 18 6 1,92 45 3,0 19,43 19,93 20,65 21,19
306552.0200.20.06 2,0 1,0 20 6 1,92 45 3,0 21,49 22,02 22,77 23,32
306552.0300.14.03 3,0 1,5 14 8 2,90 45 3,5 - - - -
306552.0300.16.03 3,0 1,5 16 8 2,90 45 3,5 - - - -
306552.0300.18.03 3,0 1,5 18 3 2,90 45 3,5 = = = =
306552.0300.20.03 e 3,0 1,5 20 8 2,90 45 3,5 - = - -
306552.0300.14.04 3,0 1,5 14 4 2,90 45 39 15,94 16,58 - -
306552.0300.16.04 3,0 1,5 16 4 2,90 45 389 18,03 18,72 = =
306552.0300.18.04 3,0 1,5 18 4 2,90 45 &9 20,11 20,86 - -
306552.0300.20.04 e 3,0 1,5 20 4 2,90 45 3,9 22,19 - - -
306552.0300.14.06 © 3,0 1,5 14 6 2,90 45 3,5 15,94 16,58 17,58 18,39
306552.0300.16.06 3,0 1,5 16 6 2,90 45 815 18,03 18,72 19,78 20,62
306552.0300.18.06 3,0 1,5 18 6 2,90 45 3,5 19,47 19,96 20,67 21,20
306552.0300.20.06 3,0 1,5 20 6 2,90 45 B15) 21,52 22,04 22,78 23,33

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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. .. .. .. . . Art.Nr.
VHM-3D-Radiusfriser/Schaftfriser, CAD/CAM, auch passend fiir Maschinen von Zirkonzahn aene. 30.6561-5TEC
MICRO
EA  Solid carbide 3D ball nose and corner chamfer end mills, HSC, CAD/CAM, GRAIN KA,'}B‘RAISACH
ZIRCONIUM  ZIRKONOXID  ZIRKONOXID suitable for machines from Zirkonzahn CLEAN
> Zro Zro
LupKoHwmit 2 2
GEPRESST | GEHIPPT @  Microfresa metal duro de radio de 3D y esquina chaflan, HSC, CAD/CAM, SPEZIAL Form HA
adecuado por maquina de Zirkonzahn
pormea y—
Wl |lenbHo-TBepaoCcniaBHas paauycHas dpesa ansa 3D-dpeseposaHus 1 -
KOHLeBan dpe3a Ana BbICOKOCKopOocTHOM peskin (HSC), ana cuctem ,”5
CAD/CAM, nogxopaLmii Ana obopyaosaHus ot LiMpKoHuaH
30°
d1 -
[«
N = "t
&y *
L g
DCC
. 74\ (o 0318
B/ 2 A

B &

Schnittdaten
Cutting data

(=], 77 =]

g i

Art. d1 r/f d2 hé6 d3 dé4 4 15 6 12 u

306561.0050-5TEC  * 0,5 0,25 - D30 P15045] §2,8 aciol BZ0N0N 27521 SN WSl

L Y 306561.0100-5TEC  * 1,0 05 120 3 09 28 200 274 -1 6 157
42 306561.0150-5TEC_ * 1,5 f 175 3 13 28 274 = =15 |57
306561.0200-5TEC  * 2,0 1,0 180 3 18 28 274 - - iy e

Zirconium

Chrome Cobalt

T

E-MAX Rohling
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e, 29.65 CVD-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn, extra kurz
@ EA  CVD-3D- ball milling cutter, HSC high-speed-cutting, extra short CVvD “ﬁgmc"
L% Id@ CVD-3D- fresa de radio con frente cénico, HSC, corta
DIN 6535
bl CVD-3D - paguycHas ¢ppesa ¢ waposbiM SPEZIAL 5]%

TOPLIOM, BbICOKOCKOPOCTHadA peska HSC

. L}

ZIRCONIUM = HSC
Linpkoruii :-:_ High-Speed-
Cutting
ZIRKONOXID > 99,9%
ro0, <4 Diamond
GEHIPPT O

-1 il

H Schnittdaten

B v oo JER o v |

7 Cutting data
296521.0200.04 o 2 1,0 - 4 50 2,5 2 ;
296521.0200.06 o 2 1,0 - 6 50 2,5 2
DE 296521.0300.06 ¢ 3 1,5 - 4 50 2,5 2
296521.0300.06 o 3 1,5 - 6 50 2,5 2
296521.0300.10 ¢ 3 1,5 10 6 50 2,5 2
296521.0400.06 ° 4 2,0 - 6 50 2,5 2
vyl N7 CVD-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn
E3  CVD-3D- ball milling cutter, HSC high-speed-cutting CVD  KARNASCH
[d@ CVD-3D- fresa de radio con frente cénico, HSC
DIN 6535
wd  CVD-3D - paguycHas Gppesa C LapoBbiM SPEZIAL E
TOPLIOM, BbICOKOCKOPOCTHadA peska HSC
Moo U
d2
ZIRCONIUM A’E‘_ — HSC
Linpkoruii H H ‘:_\:_ High-Speed-
L d [ Cutting
JIRKONOXID Art. d1 h7 r+0,005 d2 hé d3 11 12 zZ D o 9.9'9%
Zr 0, 296522.0200.06.04 o 2 1,0 6 4 1,92 500 IZ2EE 2 Iy ¢+ Diamond
GEHIPPT 296522.0200.08.04 o 2 1,0 8 4 1,92 SORINZIE N2
296522.0200.10.04 o 2 1,0 10 4 1,92 Sy | 26 | 2
296522.0200.06.06 o 2 1,0 6 6 1,92 SO 2 T2 ﬂ%
296522.0200.08.06 ¢ 2 1,0 8 6 1,92 50N IZEE 0
296522.0200.10.06 o 2 1,0 10 6 1,92 S e 2 %&
296522.0200.12.06 ¢ 2 1,0 12 6 1,92 B0l IA5H 2
296522.0300.06.04 o 3 1,5 6 4 2,8 5022
296522.0300.08.04 ¢ 3 1,5 8 43 W28 %0 25 2 Schnittdaten
296522.0300.10.04 o 3 1,5 10 4 2,8 SORINZ 5N N2 Cutting data
296522.0300.10.06 o 3 1,5 10 6 2,8 5l IZEE I g
296522.0300.15.06 o 3 1,5 15 6 2,8 7N 25N 2 H
296522.0300.20.06 ¢ 3 1,5 20 6 2,8 i5H 2 I
296522.0400.10.06 o 4 2,0 10 6 3,8 7oIRZIS N2
296522.0400.20.06 ¢ 4 2,0 20 6 3,8 5l IZ2EE
296522.0400.30.06 o 4 2,0 30 6 3.8 70 D750

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer fiir CFK/GFK - AN 29 0120
multidirektional mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination Art.No. 0
W 2] Diamond-coated solid-carbide drill for CFK/GFK material/multidirectional, l‘\;nll‘%ll‘g KA’I}(I)IRA'\SACH
ZIRCONIUM 90° S with 90° tip angle, Prevents delamination
LinpkoHmit di RN
@  Broca de metal duroy macizo recubierta de diamante para CFK/GFK Material/ DIN 6535
(::) § multidireccional, con angulo de punta de 90°, Evita la deslaminacion MF 5%
ZIRKONOXID ]
Zr 0, bl TeeppocnnasHble cBepna C anmasHbiM NOKPBITUEM 1S YTNIEPOAHOTO BOSIOKHA/
GEPRESST CTeK/NOTKaHW/pasHOHanpaseHHbIe, yron npu seplunHe 90°
[peaoTBpaLlaeT paccioeHue. 350 00°
ZIRKONOXID )
Zr 0, :
GEHIPPT Composites
2 d2
h B 0
: : 0318
8, g ¥

T : KRR %
290120.0050.0045 0,5 4,5 589 55 3
290120.0060.0045 0,6 4,5 55 58 3
290120.0070.0045 0,7 4,5 5i5) 59 B S
290120.0080.0045 0,8 4,5 55 55 3 Buting data
290120.0090.0045 0,9 4,5 5,9 59 )
290120.0100.005 4 1,0 5 8 55 3 - E
290120.0110.008 ° 1,1 8 12 59 3
174‘:_ - 290120.0120.008 4 1,2 8 12 55 3
d2»| 290120.0130.008 ° 1,3 8 12 59 3
290120.0140.008 ° 1,4 8 12 59 3
290120.0150.008 i 1,5 8 12 55 3
290120.0160.011 L 1,6 11 16 68 3
290120.0170.011 4 1,7 11 16 68 3
290120.0180.011 ° 1,8 11 16 68 8
290120.0190.011 4 1,9 11 16 68 3
290120.0200.011 ° 2,0 11 16 68 3
290120.0210.014 ° 2,1 14 20 74 B
290120.0220.014  ° 2,2 14 20 74 3
290120.0230.014 ° 2,3 14 20 74 B
290120.0240.014 4 2,4 14 20 74 3
290120.0250.014 ° 2,5 14 20 74 3
290120.0260.016 ° 2,6 16 23 81 3
290120.0270.016 ° 2,7 16 23 81 B
290120.0280.016 L 2,8 16 23 81 3
290120.0290.016 ° 2,9 16 23 81 8
290120.0300.023 d 3,0 23 28 66 6

Empfohlene Schnittdaten
Recommended cutting data

f mm/U
Werketoff WERKSTOFF
erkstofigruppe WORKPIECE ve m/min 0 <3mm 03,0
Material group MATERIAL

8.3 Zirconium 160 0,02 - 0,03 0,04
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il A VA7l Vollhartmetall Einzahnfraser, Rechtsspirale - rechtsschneidend

MICRO  karNASCH

din g} Z EA  Solid carbide one-tooth end mill, right spiral - right cutting GRAIN  NORM
oPprhc‘ITmﬁo ( !F ra Fresa MD a codolo ad un dente, elica destra - taglio destro
DIN 6535
| W TeeppocrnnasHas oaHO3y6asn KoHLesas dpesa SPEZIAL FormHA
2 Eae;pe%t [PaBOCTOPOHHAA CNMpPasb -NPaBo3axoaHan SE—
%30" |—
—=  HsC
s -t
> | B
G Q
I i
i Art. d1 h10 12 d2 | z ‘:E:'
,‘; 291652.0010.003.03.030 e 0,10 0,3 3 30 1
s 291652.0020.006.03.030 e 0,20 0,6 8 30 1
£ 291652.0030.010.03.030 e 0,30 1,0 3 30 1 .
¥ 291652.0040.010.03.030 e 0,40 1,0 8 30 1 Cutting data
291652.0050.015.03.030 e 0,50 1,5 3 30 1
291652.0060.030.03.030 e 0,60 3,0 8 30 1
291652.0080.050.03.030 e 0,80 5,0 & 30 1
291652.0100.040.03.030 e 1,00 4,0 3 30 1
291652.0120.050.03.038 A 1,20 5,0 3 38 1
291652.0150.060.03.030 e 1,50 6,0 3 30 1
291652.0200.060.03.030 o 2,00 6,0 8 30 1
291652.0200.060.04.050 e 2,00 6,0 4 50 1
Ldz J 291652.0200.060.06.050 e 2,00 6,0 6 50 1
291652.0200.080.03.030 e 2,00 8,0 8 30 1
291652.0200.110.03.038 2,00 11,0 3 38 1
291652.0300.060.03.030 e 3,00 6,0 8 30 1
291652.0300.060.06.050 o 3,00 6,0 6 50 1
291652.0300.110.03.038 o 3,00 11,0 3 38 1
291652.0300.110.04.050 o 3,00 11,0 4 50 1
291652.0300.110.06.050 e 3,00 11,0 6 50 1
291652.0300.220.03.050 e 3,00 22,0 3 50 1
291652.0300.220.06.060 o 3,00 22,0 6 60 1
291652.0400.080.04.050 o 4,00 8,0 4 50 1
291652.0400.080.06.050 e 4,00 8,0 6 50 1
291652.0400.120.04.050 o 4,00 12,0 4 50 1
291652.0400.120.06.050 e 4,00 12,0 6 50 1
291652.0400.140.04.050 o 4,00 14,0 4 50 1
291652.0400.140.06.050 o 4,00 14,0 6 50 1
291652.0400.220.04.050 o 4,00 22,0 4 50 1
291652.0400.220.06.050 e 4,00 22,0 6 50 1
291652.0400.230.04.060 A 4,00 23,0 4 60 1
291652.0400.320.04.064 o 4,00 32,0 4 b4 1

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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Vollhartmetall Einzahnfriaser mit Radius, Rechtsspirale - rechtsschneidend, Hochglanz-Finish aine. 29.1658
. . . - R . MICRO | karNAsCH
dre é’i\ z Ea Sohd car@de on}e—too‘thi end mill with corner radius, right spiral - GRAIN NORM
PMMA ‘ </ right cutting, mirror finish
Oprctekno o —
@  Fresa metal duro con 1 labio con radio con espiral a derecha, cortante SPEZIAL Form HA
a la derecha, con acabado brillo intenso
I2 Gelappt ]
Lappg kd  TeeppocnnasHas oaHo3y6an dpesa ¢ paaunycam MpPaBoCTOPOHHSA | !
cn1panb — NPaBo3axofHan 3ePKanbHOA WANpOBKa ‘
4 30°| Z A
I B 06 || M
! D > || GELAPPT
. <4 LAPPED
Art. d1 r 12 d2 h5 ¥ Y
¥ 291658.0200.06 e 2 1,0 6 6 60
291658.0300.09 o 3 15 9 6 60 % *
291658.0400.12 ° 4 2,0 12 6 60

Technik: Keine Schartigkeit bei 50-facher VergréBerung (< Rz 0,5)

Schnittdaten

I Cutting data
‘tle [
Vollhartmetall Einzahnfraser, gerade genutet, rechtsschneidend anNe 29.1661
. . . : . . . MICRO karNAscH
< dr [’fi\ Z EA  Solid carbide one-tooth end mill, straight fluted - right cutting GRAIN NORM
PMMA ¥ W 1 o - -
Oprcrexno [  Fresa de mango de punta Unica de metal duro y macizo, espiral
a recto - con corte a derechas DIN 6535
{ SPEZIAL FormHA
l E:lépe%t b Opro3sy6as dpesa 13 TBEPAOCTIABHOMO METaa C MPAMbIMM €
5 CTPYKEYHBIMI KaHaBKamm
I2 m
0° |
2 2 2 HSC
| _’Ea‘_ _’ _’E!" High-Speed-
| Cutting
I i > GELAPPT
Art. d1h10 2 | d2hé 1 ) LARRED
= 291661.0100.04.040 1,0 4 3 40
"] 291661.0150.06.040 o 1,5 6 S 40
H “e\\ 291661.0200.03.050 ° 2,0 8 8 50
g “e\N 291661.0200.06.050 ° 2,0 6 6 50
B 291661.0200.08.040 e 2,0 8 3 40
E 291661.0250.09.040 e 2,5 9 3 40 Schnittdat
291661.0300.06.040 * 3,0 6 3 40 Bt ; 2
291661.0300.10.030 3,0 10 8 30
291661.0300.10.060 ° 3,0 10 3 60 ;-
291661.0300.12.050 e 3,0 12 6 50 Eﬁr E
i" q 1 291661.0400.05.050 ° 4,0 5 4 50
- @ 291661.0400.08.040 © 4,0 8 4 40
291661.0400.14.050 ° 4,0 14 6 50
291661.0400.20.060 ° 4,0 20 4 60
291661.0400.30.070 e 4,0 30 4 70
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aNe 30.6202 VHM-Micro Schaftfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

MICRO  karNASCH

Schnittdaten
Cutting data

" EA  Solid carbide miniatur end mills, < 15xD diameter cutting depth, GRAIN NORM
PMMA shank 4mm
Oprcrekno
@  Microfresa metal duro < 15xD profundidad de corte, mango 4mm DIN 6535
¥ SPEZIAL Form HA
L '> g
' 2 b TBeppocnnaBHas KOHLEBAA MUKPO , XBOCTOBMK 4 mm
ds % D
——
30°
' scharfkantig / sharp edge —wa
| HSC
\ —==  HPC
i 2
K i
[ =001-020 tol0,000/-0,008 > NHC
5 7000
I 15°
VYR IV O
- »,,:.
r % NI
3 el 810
g\ neW
5
oL

ol

Formschrage / Incline angle
2
. Effektive Nutzlange bei Formschréage

Effective under-neck length

d1* d2 h5 d3 11 12 0,5° 1° 2° 3°
306202.0010.002 ° 0,1 0,2 4 0,08 45 0,15 0,59 0,66 0,82 0,98
306202.0010.003 ° 0,1 0,3 4 0,08 45 0,15 0,70 0,79 0,96 1,13
306202.0010.004 ° 0,1 0,4 4 0,08 45 0,15 0,81 0,91 1,09 1,27
306202.0010.005 ° 0,1 0,5 4 0,08 45 0,15 0,92 1,03 1,22 1,41
306202.0020.005 ° 0,2 0,5 4 0,17 50 0,30 0,99 1,08 1,27 1,45
306202.0020.010 ° 0,2 1 4 0,17 50 0,30 1,53 1,66 1,90 2,11
306202.0020.015 ° 0,2 1,5 4 0,17 50 0,30 2,07 2,23 2,51 2,75
306202.0020.020 ° 0,2 2 4 0,17 50 0,30 2,61 2,80 3,10 3,37
306202.0030.010 ° 0,3 1 4 0,27 50 0,45 1,53 1,66 1,90 2,1
306202.0030.015 ° 0,3 1,5 4 0,27 50 0,45 2,07 2,23 2,51 2,75
306202.0030.020 ° 0,3 2 4 0,27 50 0,45 2,61 2,80 3,10 3,37
306202.0030.025 ° 0,3 2,5 4 0,27 50 0,45 3,15 3,35 3,69 3,98
306202.0030.030 ° 0,3 3 4 0,27 50 0,45 3,69 3,91 4,27 4,58
306202.0040.010 ° 0,4 1 4 0,37 50 0,60 1,53 1,66 1,90 2,11
306202.0040.015 ° 0,4 1,5 4 0,37 50 0,60 2,07 2,23 2,51 2,75
306202.0040.020 ° 0,4 2 4 0,37 50 0,60 2,61 2,80 3,10 3,37
306202.0040.030 ] 0,4 3 4 0,37 50 0,60 3,69 3,91 4,27 4,58
306202.0040.040 ° 0,4 4 4 0,37 50 0,60 4,75 5,01 5,41 EN5)
306202.0050.010 ° 0,5 1 4 0,47 50 0,75 1,53 1,66 1,90 2,1
306202.0050.020 ° 0,5 2 4 0,47 50 0,75 2,61 2,80 3,10 3,37
306202.0050.030 ° 0,5 3 4 0,47 50 0,75 3,69 3,91 4,27 4,58
306202.0050.040 ° 0,5 4 4 0,47 50 0,75 4,75 5,01 5,41 5,75
306202.0050.050 ° 0,5 5 4 0,47 50 0,75 5,81 6,10 6,54 6,90
306202.0050.060 ° 0,5 6 4 0,47 50 0,75 6,86 7,18 7,66 8,04
306202.0060.020 ° 0,6 2 4 0,57 50 0,90 2,90 3,19 3,69 4,14
306202.0060.030 ° 0,6 3 4 0,57 50 0,90 4,00 4,34 4,92 5,43
306202.0060.040 ° 0,6 4 4 0,57 50 0,90 5,09 5,48 6,13 6,68
306202.0060.050 ° 0,6 5 4 0,57 50 0,90 6,17 6,61 7,31 7,90
306202.0060.060 ° 0,6 6 4 0,57 50 0,90 7,25 7,72 8,47 9,10
306202.0060.080 L 0,6 8 4 0,57 50 0,90 9,39 9,93 10,77 11,45
306202.0080.040 ° 0,8 4 4 0,77 50 1,20 5,09 5,48 6,13 6,68
306202.0080.060 ° 0,8 6 4 0,77 50 1,20 7,25 7,72 8,47 9,10
306202.0080.080 ° 0,8 8 4 0,77 50 1,20 9.39 9,93 10,77 11,45

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

Nan PROFESSIONAL ) AtNe 309 6902

d1* d2 hb d3 11 12 0,5° 1° 2° 3°
306202.0100.020 ° 1,0 2 4 0,96 50 1,50 2,90 3,19 3,69 414
306202.0100.030 ° 1,0 3 4 0,96 50 1,50 4,00 4,34 4,92 5,43
306202.0100.040 o 1,0 4 4 0,96 50 1,50 5,09 5,48 6,13 6,68
306202.0100.050 ° 1,0 5 4 0,96 50 1,50 6,17 6,61 7,31 7,90
306202.0100.060 o 1,0 [ 4 0,96 50 1,50 7,25 7,72 8,47 9,10
306202.0100.080 ° 1,0 8 4 0,96 50 1,50 9,39 9,93 10,77 11,45
306202.0100.100 ° 1,0 10 4 0,96 50 1,50 11,55 12,14 13,05 13,78
306202.0100.120 ° 1,0 12 4 0,96 55 1,50 13,66 14,31 15,28 16,06
306202.0100.150 o 1,0 15 4 0,96 515 1,50 16,82 17,52 18,60 19,44
306202.0120.060 ° 1,2 6 4 1,15 50 1,80 7,33 7,79 8,52 9,13
306202.0120.120 ° 1,2 12 4 1,15 55 1,80 13,69 14,33 15,30 16,07
306202.0150.040 o 1,5 4 4 1,44 50 2,25 5,23 5,59 6,21 6,74
306202.0150.060 ° 1,5 6 4 1,44 50 2,25 7,37 7,82 8,54 9,15
306202.0150.080 ° 1,5 8 4 1,44 50 2,25 9,50 10,01 10,83 11,50
306202.0150.100 . 1,5 10 4 1,44 50 2,25 11,62 12,19 13,08 13,81
306202.0150.120 ° 1,5 12 4 1,44 515 2,25 13,72 14,35 15,31 16,09
306202.0150.140 . 1,5 14 4 1,44 515 2,25 15,83 16,50 17,53 18,34
306202.0150.160 ° 1,5 16 4 1,44 55 2,25 17,92 18,64 19,72 20,58
306202.0150.180 . 1,5 18 4 1,44 60 2,25 20,01 20,77 21,91 22,80
306202.0150.200 o 1,5 20 4 1,44 60 2,25 22,10 22,90 24,08 -
306202.0200.040 . 2,0 4 4 1,92 50 3,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306202.0200.060 ° 2,0 6 4 1,92 50 3,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306202.0200.080 ° 2,0 8 4 1,92 50 3,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306202.0200.100 ° 2,0 10 4 1,92 50 3,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306202.0200.120 o 2,0 12 4 1,92 55 3,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306202.0200.150 . 2,0 15 4 1,92 55 3,00 16,93 17,61 18,65 =
306202.0200.200 ° 2,0 20 4 1,92 60 3,00 22,15 22,93 24,11 =

. ——
- . -t
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Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.

aine. 30.6203 VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe
& EA Sotid carbide miniatur end mills with corner radius, < 15xD diameter '(\EAII{%TI? “ﬁgﬁaﬂ'
PMMA cutting depth
Oprcrekno r
s @  Microfresa metal duro con radio angular, < 15xD profundidad DIN 6535
Y de corte SPEZIAL FormHA
1
d Wl TeeppocnnasHas KOHLEBasA MUKPO-Gpesa C yroBbiM
- S paanycom, rybuHa pacnmna < 15xD %7 E‘l
20° r
' NEU / NEW HSC
tol. r = -0,004 —== HPC
—"
{ > NHC
= F¢ 7000
h [ =001-020 tol-0,000/-0,008 W
E .’,:.
3l el % 4
2\ qneW
5 Schnittdaten
- Cutting data
S
e
I Formschrage / Incline angle
? ’,
B T
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
Art. d1* r -0,004 d2 h5 d3 1 12 0,5° 1° 2° 3°
306203.0010.002.002 o 0,1 0,02 0,2 4 0,08 45 0,10 0,59 0,66 0,82 0,98
306203.0010.002.003 e 0,1 0,02 0,3 4 0,08 45 0,10 0,70 0,79 0,96 1,13
306203.0010.002.004 e 0,1 0,02 0,4 4 0,08 45 0,10 0,81 0,91 1,09 1,27
306203.0020.005.005 e 0,2 0,05 0,5 4 0,17 50 0,15 0,99 1,08 1,27 1,45
306203.0020.005.010 e 0,2 0,05 1 4 0,17 50 0,15 1,53 1,66 1,90 2,11
306203.0020.005.015 e 0,2 0,05 1,5 4 0,17 50 0,15 2,07 2,23 2,51 2,75
306203.0020.005.020 e 0,2 0,05 2 4 0,17 50 0,15 2,61 2,80 3,10 3,37
306203.0030.005.010 e 0,3 0,05 1 4 0,27 50 0,25 1,53 1,66 1,90 2,11
306203.0030.005.015 e 0,3 0,05 1,5 4 0,27 50 0,25 2,07 2,23 2,51 2,75
306203.0030.005.020 e 0,3 0,05 2 4 0,27 50 0,25 2,61 2,80 3,10 3,37
306203.0030.005.025 e 0,3 0,05 2,5 4 0,27 50 0,25 3,15 3,35 3,69 3,98
306203.0030.005.030 e 0,3 0,05 3 4 0,27 50 0,25 3,69 3,91 4,27 4,58
306203.0040.010.010 o 0,4 0,10 1 4 0,37 50 0,30 1,53 1,66 1,90 2,1
306203.0040.010.015 e 0,4 0,10 1,5 4 0,37 50 0,30 2,07 2,23 2,51 2,75
306203.0040.010.020 o 0,4 0,10 2 4 0,37 50 0,30 2,61 2,80 3,10 3,37
306203.0040.010.030 e 0,4 0,10 3 4 0,37 50 0,30 3,69 3,91 4,27 4,58
306203.0040.010.040 o 0,4 0,10 4 4 0,37 50 0,30 4,75 5,01 5,41 5,75
306203.0050.010.010 e 0,5 0,10 1 4 0,47 50 0,35 1,53 1,66 1,90 2,11
306203.0050.010.020 e 0,5 0,10 2 4 0,47 50 0,35 2,61 2,80 3,10 3,37
306203.0050.010.030 e 0,5 0,10 3 4 0,47 50 0,35 3,69 3,91 4,27 4,58
306203.0050.010.040 o 0,5 0,10 4 4 0,47 50 0,35 4,75 5,01 5,41 5,75
306203.0050.010.050 e 0,5 0,10 5 4 0,47 50 0,35 5,81 6,10 6,54 6,90
306203.0050.010.060 e 0,5 0,10 [ 4 0,47 50 0,35 6,86 7,18 7,66 8,04
306203.0060.010.020 o 0,6 0,10 2 4 0,57 50 0,40 2,90 3,19 3,69 4,14
306203.0060.010.030 e 0,6 0,10 3 4 0,57 50 0,40 4,00 4,34 4,92 5,43
306203.0060.010.040 o 0,6 0,10 4 4 0,57 50 0,40 5,09 5,48 6,13 6,68
306203.0060.010.050 o 0,6 0,10 5 4 0,57 50 0,40 6,17 6,61 7,31 7,90
306203.0060.010.060 e 0,6 0,10 6 4 0,57 50 0,40 7,25 7,72 8,47 9,10
306203.0060.010.080 o 0,6 0,10 8 4 0,57 50 0,40 9,39 9,93 10,77 11,45
306203.0080.020.020 e 0,8 0,20 2 4 0,77 50 0,50 2,90 3,19 3,69 4,14
306203.0080.020.040 o 0,8 0,20 4 4 0,77 50 0,50 5,09 5,48 6,13 6,68
306203.0080.020.050 e 0,8 0,20 5 4 0,77 50 0,50 6,17 6,61 7,31 7,90
306203.0080.020.060 e 0,8 0,20 ] 4 0,77 50 0,50 7,25 7,72 8,47 9,10
306203.0080.020.080 e 0,8 0,20 8 4 0,77 50 0,50 9,39 9,93 10,77 11,45
306203.0080.020.100 e 0,8 0,20 10 4 0,77 50 0,50 11,49 12,12 12,99 13,71



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

PROFESSIO Nr.
B -Ele % ) Aile 30.6203

Art. d1* r -0,004 d2 h5 d3 1 12 0,5° 1° 2° 3°
306203.0100.020.020 e 1,0 0,20 2 4 0,96 50 0,80 2,96 3,23 878 4,17
306203.0100.020.030 1,0 0,20 3 4 0,96 50 0,80 4,05 4,39 4,96 5,45
306203.0100.020.040 e 1,0 0,20 4 4 0,96 50 0,80 514 5,52 6,15 6,70
306203.0100.020.050 o 1,0 0,20 5 4 0,96 50 0,80 6,22 6,64 7,33 7,92
306203.0100.020.060 1,0 0,20 6 4 0,96 50 0,80 7,29 7,76 8,50 9,12
306203.0100.020.070 1,0 0,20 7 4 0,96 50 0,80 8,36 8,86 9,65 10,30
306203.0100.020.080 e 1,0 0,20 8 4 0,96 50 0,80 9,43 9,96 10,79 11,47
306203.0100.020.090 1,0 0,20 9 4 0,96 50 0,80 10,49 11,05 11,92 12,63
306203.0100.020.100 e 1,0 0,20 10 4 0,96 50 0,80 11,55 12,14 13,05 13,78
306203.0100.020.120 1,0 0,20 12 4 0,96 55 0,80 13,66 14,31 15,28 16,06
306203.0100.020.150 1,0 0,20 15 4 0,96 55 0,80 16,82 17,53 18,60 19,44
306203.0120.020.060 o 1,2 0,20 6 4 1,15 50 1,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306203.0120.020.120 e 1,2 0,20 12 4 1,15 55 1,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306203.0150.020.040 1,5 0,20 4 4 1,44 50 1,35 5,23 5,59 6,21 6,74
306203.0150.020.060 1,5 0,20 6 4 1,44 50 1,35 7,37 7,82 8,54 9,15
306203.0150.020.080 1,5 0,20 8 4 1,44 50 1,35 9,50 10,01 10,83 11,50
306203.0150.020.100 e 1,5 0,20 10 4 1,44 50 1,35 11,62 12,19 13,08 13,81
306203.0150.020.120 o 1,5 0,20 12 4 1,44 55 1,35 13,72 14,35 15,31 16,09
306203.0150.020.140 e 1,5 0,20 14 4 1,44 55 1,35 15,83 16,60 17,53 18,34
306203.0150.020.160 o 1,5 0,20 16 4 1,44 55 1,35 17,92 18,64 19,72 20,58
306203.0150.020.180 1,5 0,20 18 4 1,44 60 1,35 20,01 20,77 21,91 22,80
306203.0150.020.200 1,5 0,20 20 4 1,44 60 1,35 22,10 22,90 24,08 -
306203.0200.020.040 e 2,0 0,20 4 4 1,92 50 1,70 5,31 5,66 6,26 6,78
306203.0200.020.060 2,0 0,20 6 4 1,92 50 1,70 7,45 7,88 8,58 9,19
306203.0200.020.080 e 2,0 0,20 8 4 1,92 50 1,70 9,57 10,07 10,87 11,53
306203.0200.020.100 2,0 0,20 10 4 1,92 50 1,70 11,68 12,24 13,12 13,84
306203.0200.020.120 e 2,0 0,20 12 4 1,92 55 1,70 13,78 14,40 15,34 16,11
306203.0200.020.150 2,0 0,20 15 4 1,92 55 1,70 16,93 17,61 18,65 -
306203.0200.020.200 e 2,0 0,20 20 4 1,92 60 1,70 22,15 22,93 24,11 -
306203.0200.050.040 o 2,0 0,50 4 4 1,92 50 1,70 5,31 5,66 6,26 6,78
306203.0200.050.060 2,0 0,50 6 4 1,92 50 1,70 7,45 7,88 8,58 9,19
306203.0200.050.080 2,0 0,50 8 4 1,92 50 1,70 9,57 10,07 10,87 11,53
306203.0200.050.100 e 2,0 0,50 10 4 1,92 50 1,70 11,68 12,24 13,12 13,84
306203.0200.050.120 o 2,0 0,50 12 4 1,92 55 1,70 13,78 14,40 15,34 16,11
306203.0200.050.150 2,0 0,50 15 4 1,92 55 1,70 16,93 17,61 18,65 -
306203.0200.050.200 2,0 0,50 20 4 1,92 60 1,70 22,15 22,93 24,11 -
306203.0300.030.100 e 3,0 0,30 10 4 2,90 65 3,00 11,72 12,26 13,11 -
306203.0300.030.150 3,0 0,30 15 4 2,90 65 3,00 16,97 17,63 - -
306203.0300.030.200 e 3,0 0,30 20 4 2,90 65 3,00 22,18 22,95 - -
306203.0300.030.250 3,0 0,30 25 4 2,90 75 3,00 27,38 28,23 - -
306203.0300.030.300 e 3,0 0,30 30 4 2,90 75 3,00 32,55 - - -
306203.0300.050.150 o 3,0 0,50 15 4 2,90 65 3,00 16,96 17,62 - -
306203.0300.050.200 o 3,0 0,50 20 4 2,90 65 3,00 22,17 22,94 - -
306203.0400.030.100 4,0 0,30 10 6 3,90 65 4,00 11,72 12,26 13,11 13,82
306203.0400.030.150 e 4,0 0,30 15 6 3,90 65 4,00 16,97 17,63 18,65 -
306203.0400.030.200 o 4,0 0,30 20 6 3,90 65 4,00 22,18 22,95 24,10 -
306203.0400.030.250 o 4,0 0,30 25 6 3,90 75 4,00 27,38 28,23 - -
306203.0400.030.300 o 4,0 0,30 30 6 3,90 75 4,00 32,55 32,95 34,10 -
306203.0400.050.200 o 4,0 0,50 20 6 3,90 65 4,00 22,17 22,94 24,09 -
306203.0400.050.300 o 4,0 0,50 30 6 3,90 75 4,00 32,55 33,48 - -




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aNe 30.6204 VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 15xD Schnitttiefe

MICRO  karNASCH

EA  Solid carbide miniatur ball nose slot mill, < 15xD diameter cutting GRAIN NORM
PMMA e
Oprcrekno 3
@  Microfresa metal duro con radio de 3D, < 15xD profundidad de corte, DIN 6535
@% SPEZIAL Form HA
pd  TeeppocnnasHas paguycHas muHK-dpesa 3D, ry6uHa pacnvna
< 15xD
%720" U
R tol.r== 0,0rO3 == psc
. R | —mm HPC
i
| [ =001-020 tol0,000/-0,008 D > NHC
| ¢ 7000
- LY YR I O
= .’o:.
5 .
] “e\\}‘l o 0‘:‘
1
':I: Schnittdaten
Cutting data

7<[;d2;‘

“ Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

d1* r+0,003 d2h5 | d3 U 2 0,5° 10 20 30
306204.0010.002 © 0,1 0,05 0,2 4 0.08 75 0.08 059 0.66 082 098
3062040010003 ¢ 01 0,05 0.3 4 0.08 45 0.08 0.70 079 0.9 113
306204.0010.006 o 01 0.05 0.4 4 0.08 45 0,08 081 091 109 127
3062040010005 ¢ 01 0,05 0.5 4 0.08 45 0.08 0.92 1.03 122 141
306204.0020.005  * 0.2 0.10 0.5 4 017 50 0.20 099 1.08 127 145
3062040020010 ¢ 0.2 0.10 1 4 0.17 50 0.20 153 1.66 1,90 211
306204.0020.015 ¢ 0.2 0.10 15 4 017 50 0,20 207 223 251 275
306204.0020,020 o 02 0.10 2 4 017 50 0.20 261 280 3.10 3.37
306204.0030.010  * 03 0.15 1 4 027 50 025 153 166 1.90 211
3062040030015 ¢ 03 0.15 15 4 027 50 0.25 2.07 223 251 275
306204.0030.020 ¢ 03 0.15 2 4 0.27 50 0.25 261 280 310 337
3062040030025 ¢ 03 0.15 2,5 4 027 50 0.25 3,15 3.35 3.69 3.98
306204.0030.030 ¢ 03 0.15 3 4 0.27 50 0.25 3.49 391 427 458
3062040040010 = 04 0.20 1 4 0.37 50 0.30 153 1.66 1.90 211
306204.0040.020 ¢ 0.4 0.20 2 4 0.37 50 0,30 261 280 310 337
306204.0040.030 © 04 0.20 3 4 0.37 50 0.30 3.69 3.91 427 458
306204.0040.040 o 04 0.20 4 4 0.37 50 0.30 475 5.01 541 575
306204.0050.010 0.5 0.25 1 4 0,47 50 0.40 153 1.66 1.90 211
306204.0050.020 ¢ 05 0.25 2 4 0,47 50 0,40 261 280 310 337
3062040050030 ¢ 05 0.25 3 4 0.47 50 0,40 3.69 3.91 427 458
306204.0050.040 ¢ 05 0.25 4 4 0,47 50 0,40 475 5.01 541 575
3062040050050 ¢ 05 0,25 5 4 0.47 50 0,40 5.81 610 654 6.90
306204.0050.060 ¢ 05 0.25 6 4 0,47 50 0,40 686 718 766 8,04
3062040060020 © 0.6 0.30 2 4 0,57 50 0.50 2.90 3.19 3.69 414
306204.0060.030 ¢ 0.6 0.30 3 4 0,57 50 0,50 400 434 492 5.43
3062040060040 ¢ 0.6 0.30 4 4 0,57 50 0.50 5.09 5.48 613 668
306204.0060.050 ¢ 0.6 0.30 5 4 0,57 50 0,50 617 661 731 7.90
3062040060060 ¢ 0.6 0.30 6 4 0.57 50 0.50 7.25 772 8.47 910
306204.0060.080 ¢ 0.6 0.30 8 4 0.57 50 0,50 9.39 993 1077 1145
306204.0080.020 * 08 0.40 2 4 0.7 50 0.60 2.90 3.19 3.69 414
306204.0080.040 ¢ 08 0.40 4 4 0.77 50 0,60 5.09 5.48 613 668
306204.0080.060 ¢ 08 0,40 6 4 0.77 50 0,60 725 772 8.47 910
306204.0080.080 ¢ 08 0.40 8 4 0.77 50 0,60 939 993 1077 1145
306204.0080.100 ¢ 08 040 10 4 0.77 50 060 | 1149 1212 1299 1378

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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Bl il 30,6204

Art. d1* r+0,003 d2 h5 d3 1 12 0,5° 1° 2° 3°
306204.0100.020 ° 1,0 0,50 2 4 0,96 50 0,80 4,00 4,34 4,92 5,43
306204.0100.030 o 1,0 0,50 3 4 0,96 50 0,80 4,00 4,34 4,92 5,43
306204.0100.040 ° 1,0 0,50 4 4 0,96 50 0,80 5,09 5,48 6,13 6,68
306204.0100.050 o 1,0 0,50 5 4 0,96 50 0,80 6,17 6,61 7,31 7,90
306204.0100.060 ° 1,0 0,50 6 4 0,96 50 0,80 7,25 7,72 8,47 9,10
306204.0100.080 ° 1,0 0,50 8 4 0,96 50 0,80 9,39 9,93 10,77 11,45
306204.0100.100 o 1,0 0,50 10 4 0,96 50 0,80 11,55 12,14 13,05 13,78
306204.0100.120 ° 1,0 0,50 12 4 0,96 85 0,80 13,66 14,31 15,28 16,06
306204.0100.150 ° 1,0 0,50 15 4 0,96 59 0,80 16,82 17,53 18,60 19,44
306204.0100.180 ° 1,0 0,50 18 4 0,96 60 0,80 20,01 20,77 21,91 22,77
306204.0100.200 ° 1,0 0,50 20 4 0,96 60 0,80 22,10 22,90 24,08 24,98
306204.0120.060 o 1,2 0,60 6 4 1,15 50 1,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306204.0120.120 o 1,2 0,60 12 4 1,15 59 1,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306204.0150.040 o 1,5 0,75 4 4 1,44 50 1,20 5,23 15 6,21 6,74
306204.0150.060 ° 1,5 0,75 6 4 1,44 50 1,20 7,37 7,82 8,54 9,15
306204.0150.080 ° 1,5 0,75 8 4 1,44 50 1,20 9,50 10,01 10,83 11,50
306204.0150.100 ° 1,5 0,75 10 4 1,44 50 1,20 11,62 12,19 13,08 13,81
306204.0150.120 J 1,5 0,75 12 4 1,44 59 1,20 13,72 14,35 15,31 16,09
306204.0150.140 ° 1,5 0,75 14 4 1,44 5o 1,20 15,83 16,60 17,53 18,34
306204.0150.160 J 1,5 0,75 16 4 1,44 85 1,20 17,92 18,64 19,72 20,58
306204.0150.180 ° 1,5 0,75 18 4 1,44 60 1,20 20,01 20,77 21,91 22,80
306204.0150.200 o 1,5 0,75 20 4 1,44 60 1,20 22,10 22,90 24,08
306204.0200.040 ° 2,0 1,00 4 4 1,92 50 1,50 5531 5,66 6,26 6,78
306204.0200.060 ° 2,0 1,00 6 4 1,92 50 1,50 7,45 7,88 8,58 9,19
306204.0200.080 ° 2,0 1,00 8 4 1,92 50 1,50 9,57 10,07 10,87 11,53
306204.0200.100 ° 2,0 1,00 10 4 1,92 50 1,50 11,68 12,24 13,12 13,84
306204.0200.120 J 2,0 1,00 12 4 1,92 55 1,50 13,78 14,40 15,34 16,11
306204.0200.150 o 2,0 1,00 15 4 1,92 518 1,50 16,93 17,61 18,65
306204.0200.200 o 2,0 1,00 20 4 1,92 60 1,50 22,15 22,93 24,11
306204.0300.050 ° 3,0 1,50 5 4 2,90 65 3,00 6,36 6,67 7,22 7,72
306204.0300.100 ° 3,0 1,50 10 4 2,90 65 3,00 11,66 12,16 12,97 =
306204.0300.150 ° 3,0 1,50 15 4 2,90 65 3,00 16,91 17,55 = =
306204.0300.200 ° 3,0 1,50 20 4 2,90 65 3,00 22,13 22,88 = =
306204.0300.250 ° 3,0 1,50 25 4 2,90 75 3,00 27,33 28,17 = =
306204.0300.300 ° 3,0 1,50 30 4 2,90 75 3,00 32,51 = = =
306204.0400.100 ° 4,0 2,00 10 6 3,90 65 4,00 11,63 12,12 12,90 13,56
306204.0400.150 ° 4,0 2,00 15 6 3,90 65 4,00 16,89 17,51 18,48 =
306204.0400.200 ° 4,0 2,00 20 6 3,90 65 4,00 22,11 22,85 23,96 =
306204.0400.250 ° 4,0 2,00 25 6 3,90 75 4,00 27,31 28,14 = =
306204.0400.300 ° 4,0 2,00 30 6 3,90 75 4,00 32,49 33,41 = =

Darstellung der Radiuskontur eines
Karnasch-Frasers

Picture of the radius shape accuracy
from a Karnasch ball nose end mill
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Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30.6212 VHM-Micro-Schaftfraser mit Eckenradius, polierte Schneiden < 25xD

EA  Solid carbide end mills, with corner radius, with highly polished flutes 2-25 x D '(‘;""gl‘g KARNASCH

@  VHM microfresa de mango, con radio angular, cuchillos pulidos 2-25xD

di
PMMA :
Oprcrekno i

) DIN 6535
' } Form HA
i | b8 TeeppocnnasHas KoHLEBas MUKPO-GPe3a, C YroBbIM PaaUyCcoMm, SPEZIAL &
(B, E} NOAVPOBaHHbIE pe3Libl 2-25XD
%‘iﬁ M
i tol. r=-0,004 —m
3 r Hsc
Aol ' ¥ | [7T0,003]A] == HPC
h ! ‘
| = - - - POLIERT
: l [ =002-084,0 tol-0,001/-0,010 é> POLIERT
u | Ly
: |
ir} MMKS
3 :
5 . L
=
Schnittdaten
Cutting data
‘ ‘ [=] 475 ]
g

“ Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. d1* 12 0,5° 1° 2° 3°
306212.0020.005.00 e 0,2 0,05 05 *4 0,18 55 0,3 1,12 1,30 1,64 1,99
306212.0020.005.01 e 0,2 0,05 1 *4 0,18 55 0,3 1,70 1,92 2,34 2,73
306212.0030.005.01 e 0,3 0,05 1 *4 0,28 55 0,4 1,70 1,92 2,34 2,73
306212.0030.005.02 o 0,3 0,05 2 * 4 0,28 55 0,4 2,83 3,13 3,64 4,10
306212.0030.005.03 o 0,3 0,05 3 *4 0,28 55 0,4 3,94 4,29 4,88 5,39
306212.0030.005.05 o 0,3 0,05 5 *4 0,28 55 0,4 6,12 6,57 7,28 7,87
306212.0040.005.02 e 0,4 0,05 2 *4 0,38 515 0,5 2,83 3,13 3,64 4,10
306212.0040.005.04 e 0,4 0,05 4 * 4 0,38 55 0,5 5,03 5,44 6,09 6,64
306212.0050.005.03 0,5 0,05 3 4 0,48 55 0,6 3,94 4,30 4,89 5,40
306212.0050.005.04 o 0,5 0,05 4 * 4 0,48 55 0,6 5,03 5,44 6,09 6,64
306212.0050.005.05 e 0,5 0,05 5 *4 0,48 55 0,6 6,12 6,57 7,28 7,87
306212.0060.006.02 o 0,6 0,06 2 4 0,58 55 0,8 2,83 3,13 3,64 4,09
306212.0060.006.04 o 0,6 0,06 4 4 0,58 55 0,8 5,03 5,44 6,09 6,64
306212.0060.006.06 o 0,6 0,06 6 4 0,58 55 0,8 7,20 7,69 8,44 9,07
306212.0060.006.08 o 0,6 0,06 8 4 0,58 55 0,8 9,35 9,90 10,74 11,43
306212.0070.007.06 A 0,7 0,07 6 4 0,68 55 0,9 7,24 7,72 8,46 9,08
306212.0070.007.10 A 0,7 0,07 10 4 0,68 66, 0,9 11,51 12,11 13,02 13,76
306212.0080.008.04 o 0,8 0,08 4 4 0,77 55 1,0 5,08 5,47 6,11 6,66
306212.0080.008.06 0,8 0,08 6 4 0,77 55 1,0 7,24 7,72 8,46 9,08
306212.0080.008.08 o 0,8 0,08 8 4 0,77 55 1,0 9,38 9,92 10,76 11,44
306212.0080.008.10 e 0,8 0,08 10 4 0,77 55 1,0 11,51 12,11 13,02 13,75
306212.0090.009.06 A 0,9 0,09 6 4 0,87 55 1,1 7,24 7,71 8,46 9,08
306212.0090.009.12 A 0,9 0,09 12 4 0,87 55 1,1 13,63 14,28 15,25 16,04
306212.0100.010.03 1,0 0,10 3 4 0,95 55 1,2 4,09 4,41 4,96 5,45
306212.0100.010.05 o 1,0 0,10 5 4 0,95 55 1,2 6,25 6,67 7,34 7,92
306212.0100.010.07 o 1,0 0,10 7 4 0,95 55 1,2 8,39 8,88 9,65 10,30
306212.0100.010.10 o 1,0 0,10 10 4 0,95 55 1,2 11,58 12,16 13,05 13,78
306212.0100.010.12 o 1,0 0,10 12 4 0,95 55 1,2 13,69 14,32 15,29 16,06
306212.0100.010.15 e 1,0 0,10 15 4 0,95 55 1,2 16,84 17,55 18,60 19,44
306212.0100.010.20 o 1,0 0,10 20 4 0,95 5o 1,2 22,07 22,88 24,06 24,98
306212.0100.010.25 e 1,0 0,10 25 4 0,95 60 1,2 27,27 28,17 29,46 -
306212.0100.030.05 o 1,0 0,30 5 4 0,95 55 1,2 6,24 6,64 7,31 7,87
306212.0100.030.10 o 1,0 0,30 10 4 0,95 55 1,2 11,57 12,14 13,03 13,75
306212.0100.030.15 o 1,0 0,30 15 4 0,95 55 1,2 16,83 17,53 18,58 19,41

*?0,2-00,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 h5 3 mm auf Schaft d2 h5 4 mm
*$0,2- 00,5 - Running production changed from shank d2 h5 3 mm to shank d2 h5 4 mm

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

- El il 30,6212

Art. d1x r- 0,004 d2h5  d3 U 2 0,5° 1° 2° 3°
306212.0120.012.06 1,2 0,12 6 4 1,15 55 1.4 7.32 7,77 8,50 9.1
306212.0120.012.08 o 1,2 0,12 8 4 1,15 55 1,4 9,46 998 10,79 11,47
306212.0120.012.10 o 1,2 0,12 10 4 1,15 55 1,4 11,58 12,16 13,05 13,78
306212.0120.012.12 o 1,2 0,12 12 4 1,15 55 1,4 13,69 14,32 15,28 16,06
306212.0120.012.18 1,2 0,12 18 4 1,15 55 1,4 19,98 20,75 21,88 22,77
306212.0120.012.25 4 1,2 0,12 25 4 1,15 60 1.4 27,27 2817 29,46 =
306212.0140.014.08 4 14 0,14 8 4 1,35 55 1,6 9,45 997 10,79 11,46
306212.0140.014.16 A 14 0,14 16 4 1,35 55 1,6 17.89 18,61 19,70 20,55
306212.0150.015.04 o 1,5 0,15 4 4 1,44 55 1.8 5,22 5,57 6,18 6,71
306212.0150.015.06 o 1,5 0,15 6 4 1,44 55 1,8 7,36 7,80 8,52 9,12
306212.0150.015.08 1,5 0,15 8 4 1,44 55 1.8 9,49 10,00 10,81 11,48
306212.0150.015.10 o 1,5 0,15 10 4 1,44 55 1,8 11,61 12,18 13,06 13,79
306212.0150.015.12 1,5 0,15 12 4 1,44 55 1.8 13,72 1434 15,30 16,07
306212.0150.015.16  © 1,5 0,15 16 4 1,44 55 1,8 17,91 18,63 19,71 20,56
306212.0150.015.20 o 1,5 0,15 20 4 1,44 55 1.8 22,09 2289 24,07 -
306212.0150.030.06 4 1,5 0,30 6 4 1,44 55 1,8 7,35 7,79 8,49 9,09
306212.0150.030.12 Ao 1,5 0,30 12 4 1,44 55 1.8 13,71 14,33 15,28 16,05
306212.0160.016.08 4 1,6 0,16 8 4 1,54 55 1,9 9,49 10,00 10,81 11,47
306212.0160.016.16 4 1,6 0,16 16 A 1,54 55 1,9 17,91 18,63 19,71 20,56
306212.0200.020.05 o 2,0 0,20 5 4 1,92 65 2,0 6,37 6,75 7,40 7,95
306212.0200.020.08 o 2,0 0,20 8 4 1,92 65 2,0 9,55 10,05 10,84 11,50
306212.0200.020.10 o 2,0 0,20 10 4 1,92 65 2,0 11,67 12,22 13,09 13,81
306212.0200.020.12 2,0 0,20 12 4 1,92 65 2,0 13,77 1438 1532 16,09
306212.0200.020.15 o 2,0 0,20 15 4 1,92 65 2,0 16,92 17,60 18,63 -
306212.0200.020.20 2,0 0,20 20 4 1,92 65 2,0 22,14 2292 24,09 -
306212.0200.020.25 o 2,0 0,20 25 4 1,92 75 2,0 27,34 28,21 - -
306212.0200.020.30 2,0 0,20 30 A 1,92 75 2,0 32,52 33,47 - -
306212.0200.030.10 4 2,0 0,30 10 4 1,92 65 2,0 11,66 12,21 13,08 13,79
306212.0200.030.15 4 2,0 0,30 15 4 1,92 65 2,0 16,91 17,59 18,62 -
306212.0200.030.20 A 2,0 0,30 20 4 1,92 65 2,0 22,13 2292 24,08 =
306212.0200.050.10 2,0 0,50 10 4 1,92 65 2,0 11,65 12,20 13,06 13,76
306212.0200.050.15 2,0 0,50 15 4 1,92 65 2,0 16,91 17,58 18,60 19,42
306212.0200.050.20 2,0 0,50 20 A 1,92 65 2,0 22,13 22,90 24,06 -
306212.0250.025.10 4 25 0,25 10 4 2462 65 25 11,73 12,26 13,12 13,83
306212.0250.025.20 A 25 0,25 20 A 2,42 65 2,5 22,18 22,95 = -
306212.0300.030.10 ¢ 3,0 0,30 10 4 2,90 65 3,0 11,72 12,26 13,11 =
306212.0300.030.15 ¢ 3,0 0,30 15 4 2,90 65 3,0 16,97 17,63 = -
306212.0300.030.20 ¢ 3,0 0,30 20 A 2,90 65 3,0 22,18 22,95 - -
306212.0300.030.25 ° 3,0 0,30 25 4 2,90 75 3,0 27,38 28,23 - -
306212.0300.030.30 ¢ 30 0,30 30 A 2,90 75 3.0 32,55 - - -
306212.0300.050.15 ¢ 3,0 0,50 15 4 2,90 65 3.0 16,96 17,62 - -
306212.0300.050.20 ¢ 30 0,50 20 4 2,90 65 3,0 22,17 22,94 = -
306212.0400.030.10 ° 4,0 0,30 10 6 3,90 65 4,0 11,72 12,26 13,11 13,82
306212.0400.030.15 © 4,0 0,30 15 6 3,90 65 4,0 16,97 17,63 18,65 -
306212.0400.030.20 ¢ 4,0 0,30 20 6 3,90 65 4,0 22,18 2295 24,10 -
306212.0400.030.25 °© 40 0,30 25 6 3,90 75 4,0 27,38 28,23 = -
306212.0400.030.30 ¢ 40 0,30 30 6 3,90 75 4,0 22,18 32,95 34,10 -
306212.0400.050.20 ¢ 4,0 0,50 20 6 3,90 65 4,0 22,17 22,94 24,09 -
306212.0400.050.30 ¢ 40 0,50 30 6 3.90 75 4,0 32,55 33,48 - -

306212.0100.010.15
Stirnseitig

On the front side

100-fache Vergrof3erung
100-times magnification



Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

miNe. 30.6213 VHM-Micro-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn, polierte Schneiden < 25xD

B3 Solid Carbide ball nose end mills with highly polished flutes 2-25xD MICRO ' karnascH

GRAIN NORM
PMMA . ) - .
Oprcrekno ] ra Microfresa metal duro de radio de 3D, con frente esférico, cuchillos
|2 pulidos 2-25xD DIN 6535
@% SPEZIAL "‘""‘ Ha
S E] wd  TeeppocnnasHas paguycHas MUKpo-dpesa 3D, C WapoBbiv TOPLIOM,
NONMPOBaHHbIe pe3Lbl 2-25xD % U
P[
- HSC
» R tol.r=1 o,oroa HPC
17° ! =
) 1
| ::> POLIERT
= [ =001-040 tol-0,001/-0,010 =Ll
E MMKS
| N e
=
L
-3
\ \ Schnittdaten
Cutting data
Ldz»J
“ Formschrége / Incline angle
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
Art. d1* 12 0,5° 1° 2° 3°
306213.0020.005 . 0,2 0 0,3 1,11 1,28 1,62 1,96
306213.0020.01 o 0,2 1 0,3 1,69 1,91 2,32 2,71
306213.0030.01 . 0,3 1 0,4 1,68 1,90 2,30 2,68
306213.0030.02 ° 0,3 2 0,4 2,81 3,11 3,61 4,06
306213.0030.03 ° 0,3 3 0,4 9,93 4,28 4,86 5,36
306213.0030.05 o 0,3 5 0,5 6,11 6,56 7,26 7,85
306213.0040.02 . 0,4 2 0,5 2,81 3,10 3,60 4,05
306213.0040.04 ° 0,4 4 0,5 5,02 5,42 6,06 6,61
306213.0040.06 o 0,4 6 0,5 7,19 7,67 8,42 9,04
306213.0050.03 . 0,5 3 0,6 3,92 4,26 4,84 5,34
306213.0050.04 . 0,5 4 0,6 5,01 5,41 6,05 6,59
306213.0050.05 L 0,5 5 0,6 6,10 6,54 7,24 7,82
306213.0060.02 . 0,6 0,30 2 4 0,58 58 0,8 2,80 3,08 3,57 4,01
306213.0060.04 ° 0,6 0,30 4 4 0,58 595 0,8 5,01 5,40 6,04 6,58
306213.0060.06 ° 0,6 0,30 6 4 0,58 55 0,8 7,18 7,66 8,40 9,02
306213.0060.08 ° 0,6 0,30 8 4 0,58 5B 0,8 9,33 9,87 10,71 11,39
306213.0080.04 ° 0,8 0,40 4 4 0,77 58 1,0 5,05 5,43 6,05 6,58
306213.0080.06 ° 0,8 0,40 6 4 0,77 55 1,0 7,22 7,68 8,41 9,02
306213.0080.08 . 0,8 0,40 8 4 0,77 58 1,0 9,36 9,89 10,71 11,39
306213.0080.10 o 0,8 0,40 10 4 0,77 55 1,0 11,49 12,08 12,98 13,71
306213.0090.06 A 0,9 0,45 6 4 0,87 58 11 7,21 7,67 8,40 9,01
306213.0100.03 ° 1,0 0,50 3 4 0,95 55 1,2 4,06 4,36 4,88 5,385
306213.0100.05 ° 1,0 0,50 5 4 0,95 55 1,2 6,22 6,62 7,27 7,83
306213.0100.07 . 1,0 0,50 7 4 0,95 b5 1,2 8,37 8,84 9,60 10,23
306213.0100.10 . 1,0 0,50 10 4 0,95 55 1,2 11,55 12,12 13,00 13,72
306213.0100.12 . 1,0 0,50 12 4 0,95 55 1,2 13,67 14,29 15,24 16,01
306213.0100.15 . 1,0 0,50 15 4 0,95 55 1,2 16,82 17,52 18,56 19,39
306213.0100.20 ° 1,0 0,50 20 4 0,95 55 1,2 22,05 22,85 24,03 24,94
306213.0100.25 ° 1,0 0,50 25 4 0,95 60 1,2 27,26 28,15 29,43 -
306213.0120.06 A 1,2 0,60 6 4 1,15 55 1,4 7,29 7,72 8,42 9,02
306213.0120.08 ° 1,2 0,60 8 4 1,15 55 1,4 9,42 9,93 10,73 11,38
306213.0120.10 . 1,2 0,60 10 4 1,15 55 1,4 11,55 12,11 12,99 13,71
306213.0120.12 ° 1,2 0,60 12 4 1,15 55 1,4 13,66 14,28 15,23 15,99
306213.0120.18 A 1,2 0,60 18 4 1,15 b5 1,4 19,96 20,72 21,84 22,72
306213.0120.25 A 1,2 0,60 25 4 1,15 60 1,4 27,26 28,14 29,42 -

*$0,2-00,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 h5 3 mm auf Schaft d2 h5 4 mm
*?0,2- 00,5 - Running production changed from shank d2 h5 3 mm to shank d2 h5 4 mm

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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»fe f1 R i 30,6213

d1* r +0,003 d2 h5 d3 §] 12 0,5° 1° 2° 3°
306213.0140.08 A 1,4 0,70 8 4 1,35 55 1,6 9,42 9,92 10,71 11,37
306213.0140.16 A 1,4 0,70 16 4 1,35 55 1,6 17,86 18,57 19,64 20,48
306213.0150.04 o 1,5 0,75 4 4 1,44 555 1,8 5,17 5,50 6,07 6,57
306213.0150.06 ° 1,5 0,75 6 4 1,44 55 1,8 7,32 7,74 8,42 9,01
306213.0150.08 o 1,5 0,75 8 4 1,44 55 1,8 9,45 9,94 10,72 11,38
306213.0150.10 o 1,5 0,75 10 4 1,44 55 1,8 11,57 12,13 12,99 13,70
306213.0150.12 o 1,5 0,75 12 4 1,44 55 1,8 13,68 14,29 15,723 15,99
306213.0150.16 o 1,5 0,75 16 4 1,44 55 1,8 17,89 18,59 19,65 20,49
306213.0150.20 [ 1,5 0,75 20 4 1,44 555 1,8 22,07 22,85 24,02 -
306213.0150.25 o 1,5 0,75 25 A 1,44 60 1,8 27,27 28,15 29,42 -
306213.0160.08 A 1,6 0,80 8 4 1,54 55 1,9 9,45 9,94 10,72 11,37
306213.0160.16 A 1,6 0,80 16 4 1,54 55 1,9 17,88 18,59 19,65 20,48
306213.0180.10 A 1,8 0,90 10 4 1,74 65 2,0 11,56 12,11 12,97 13,67
306213.0200.05 o 2,0 1,00 5 4 1,92 65 2,0 6,31 6,66 7,26 7,78
306213.0200.08 o 2,0 1,00 8 4 1,92 65 2,0 9,51 9,97 10,73 11,37
306213.0200.10 o 2,0 1,00 10 4 1,92 65 2,0 11,62 12,15 12,99 13,69
306213.0200.12 ° 2,0 1,00 12 4 1,92 65 2,0 13,73 14,32 15,23 15,98
306213.0200.15 o 2,0 1,00 15 4 1,92 65 2,0 16,88 17,54 18,55 19,36
306213.0200.20 ° 2,0 1,00 20 4 1,92 65 2,0 22,11 22,87 24,02 -
306213.0200.25 o 2,0 1,00 25 4 1,92 75 2,0 27,31 28,17 - -
306213.0200.30 ° 2,0 1,00 30 4 1,92 75 2,0 32,49 33,43 - -
306213.0250.10 A 2,5 1,25 10 4 2,42 65 2,5 11,68 12,24 13,12 13,84
306213.0250.20 A 2,5 1,25 20 4 2,42 65 2,5 22,09 22,86 - -
306213.0300.05 ° 3,0 1,50 5 4 2,90 65 3,0 6,36 6,67 7,22 7,72
306213.0300.10 [ 3,0 1,50 10 4 2,90 65 3,0 11,66 12,16 12,97 -
306213.0300.15 ° 3,0 1,50 15 4 2,90 65 3,0 16,91 17,55 - -
306213.0300.20 [ 3,0 1,50 20 4 2,90 65 3,0 22,13 22,88 - -
306213.0300.25 ° 3,0 1,50 25 4 2,90 75 3,0 27,33 28,17 - -
306213.0300.30 o 3,0 1,50 30 4 2,90 75 3,0 32,51 - - -
306213.0400.10 o 4,0 2,00 10 6 3,90 65 4,0 11,63 12,12 12,90 13,56
306213.0400.15 o 4,0 2,00 15 6 3,90 65 4,0 16,89 17,51 18,48 -
306213.0400.20 ° 4,0 2,00 20 6 3,90 65 4,0 22,11 22,85 23,96 -
306213.0400.25 ° 4,0 2,00 25 6 3,90 75 4,0 27,31 28,14 - -
306213.0400.30 o 4,0 2,00 30 6 3,90 75 4,0 32,49 33,41 - -
VHM-3D-Radiusfraser pine.  30.6217
MICRO  karNASCH
PMMA di r % EA  Solid carbide ball nose end mills GRAIN RaR
>
Oprcrekno
T td@  VHM fresa de radio con frente esférico DIN 6535
12 w Form HA
L ki TeeppocnnasHas KoHUEBas Gpesa C WapoBbM TOPLIOM S I—
@ I % U
= ~—ds [ = 010-040 tol-0,004/-0,012 30°
HSC
HPC
9 5 ( wzzzzZa
= B--E
. ; ; [ nmc
‘ S¢ 7000
- Art. d1* r+0,004 d2h5 d3 ] 12 a ﬂ%
H 306217.0100.05 o 10 0,5 5 6 095 60 1 12° %‘g
n 306217.0100.10 e 1,0 0,5 10 6 0,95 60 1 12°
= 306217.0100.14 o 1,0 0,5 14 4 095 45 0,7 12° DEU
E 306217.0100.15 o 1,0 0,5 15 6 095 60 1 12°
¥ 306217.0100.18 e 1.0 0,5 18 4 095 45 0,7 12° CTE4 Schnittdaten
306217.0200.05 o 20 1,0 5 6 1,95 60 2 12° Cutting data
306217.0200.10 o 20 1,0 10 6 1,95 60 2 12° .
306217.0200.14 o 20 1,0 14 4 1,95 45 1,2 12° =1
306217.0200.15 e 20 1,0 15 6 195 § 0§ 2 12°
. & 306217.0200.18 e 20 1,0 18 4 1,95 45 1,2 12° [EW
|« d2 J 306217.0200.20 e 20 1,0 20 6 199 R0 2 Qil22]
306217.0300.14 o 30 1,5 14 4 290 45 1,7 12° DEW
306217.0300.18 e 3,0 1,5 18 4 290 45 1,7 12° CEO
306217.0300.25 e 30 1,5 25 6 290 70 3 12°
306217.0400.14 o 40 2,0 14 6 3,90 45 22 12° 0EM
306217.0400.18 o 40 2,0 18 6 390 45 22 12° OEW
306217.0400.25 e 40 2.0 25 6 390 70 4 12°




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

AiNe. 22.0360

Mini- Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer

EA Mini solid carbide twist drill

PMMA
Oprcrekno _ @%
3 @  Minitaladro metal duro
{ ki BbicokonpoussoanTenbHOE CBEPIIO CKBO3HOM 3akanki HSC
|
- =30 +0,000
- 0,010
I
E 17°
1
3 LB
d2 -
d )
-F)
220360.0050.050 i 0,50 5,0 6,5 39 3
220360.0055.050 ° 0,55 5,0 6,5 39 8
220360.0060.050 i 0,60 5,0 6,5 39 3
220360.0065.060 ° 0,65 6,0 7.5 39 8
220360.0070.060 i 0,70 6,0 7.5 39 3
220360.0075.080 ° 0,75 8,0 9.5 39 3
220360.0080.080 i 0,80 8,0 9,5 39 3
220360.0085.080 d 0,85 8,0 9.5 39 3
220360.0090.100 4 0,90 10,0 11,5 39 3
220360.0095.100 i 0,95 10,0 11,5 39 3
220360.0100.100 ° 1,00 10,0 11,5 39 3
[ NEU | 220360.0105.100 i 1,05 10,0 11,5 39 3
220360.0110.100 ° 1,10 10,0 11,5 39 3
[ NEU | 220360.0115.100 ° 1,15 10,0 11,5 39 3
220360.0120.120 o 1,20 12,0 14,5 39 3
[ NEU | 220360.0125.120 ° 1,25 12,0 14,5 39 3
220360.0130.120 i 1,30 12,0 14,5 39 3
[ NEU | 220360.0135.120 ° 1,35 12,0 14,5 39 8
220360.0140.120 i 1,40 12,0 14,5 39 )
[ NEU | 220360.0145.120 ° 1,45 12,0 14,5 39 3
220360.0150.120 L 1,50 12,0 14,5 39 3
220360.0160.120 ° 1,60 12,0 14,5 39 3
220360.0165.120 ° 1,65 12,0 14,5 39 3
220360.0170.120 i 1,70 12,0 14,5 39 3
220360.0180.120 4 1,80 12,0 14,5 39 3
[ NEU] 220360.0185.120 i 1,85 12,0 14,5 39 3
220360.0190.120 ° 1,90 12,0 14,5 39 3
220360.0200.140 L 2,00 14,0 16,5 39 3
[ NEU | 220360.0205.140 ° 2,05 14,0 16,5 39 3
[ NEU | 220360.0210.140 4 2,10 14,0 16,5 39 3
[ NEU| 220360.0220.140 i 2,20 14,0 16,5 39 3
[ NEU | 220360.0230.140 ° 2,30 14,0 16,5 39 3
[ NEU | 220360.0240.140 i 2,40 14,0 16,5 39 3
220360.0250.140 ° 2,50 14,0 16,5 39 8
[ NEU | 220360.0260.140 o 2,60 14,0 16,5 39 3
[ NEU | 220360.0270.140 ° 2,70 14,0 16,5 39 3
[ NEU | 220360.0280.140 4 2,80 14,0 16,5 39 3
[ NEU | 220360.0290.140 L 2,90 14,0 16,5 39 3
[ NEU | 220360.0300.140 ° 3,00 14,0 16,5 39 3

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

aiNe.  31.7000

Einpressvorrichtung fiir Messingringe Schaftdurchmesser 6,0 mm ArtNo.

E8  Pressing device for brass stoprings
shankdiameter 6,0 mm

E3  Clavado a presion por laténanillo
didmetros de mango 6,0 mm

B yCTPOMCTBO CXMMAHWA ANA KOMBLIOB 13 NaTyHbA
AvameTp wecrta 6,0 Mm

Art.
31.7000

Anschlagringe Messing aiNe. 31.7030 | 31.7040
31.7060

[‘d_z1 EA  Brass stoprings
— 4
I

E3  Anillo de latén

d L] CTOMOPHbIE KOJIbLa 13 NaTyHN

Verpackungseinheit

Art. d1 d2 1 Packaging unit
31.7030 ® 105 3.0 65 25
31.7040 ® 10.5 4.0 65 25
31.7060 ® 10.5 6.0 65 25

Fraser / End mill

Einfaches positionieren des Messingringes durch Eindrehen der Gewindestange. Messingring / Brass stopring

Easy positioning of the brass stopring through screwing the threaded rod.




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS
High Speed Cutting

At 30.6255 m Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall-Frasern fiir HSC/HHC/HPC-Bearbeitung
m Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HHC/HPC

Werkstpffgruppe Chrome-Cobalt / Titan Werkst_offgruppe Chrome-Cobalt / Titan
Material group Material group

Vf mm/min fz mm ap mm d1 I3 min' Vf mm/min fz mm ap mm
0,1 0,2 960 0,010 0,010 1,5 4 23.500 1.457 0,031 0,050
0,1 0,3 48.000 960 0,010 0,010 1,5 6 21.000 1.300 0,030 0,050
0,1 0,4 48.000 960 0,010 0,008 1,5 8 21.000 1.300 0,030 0,045
0,2 0,5 42.000 1.100 0,012 0,015 1,5 10 21.000 1.300 0,030 0,045
0,2 1 42.000 1.100 0,012 0,010 1,5 12 21.000 1.300 0,030 0,045
0,2 1,5 40.000 800 0,010 0,006 1,5 14 20.000 1.080 0,027 0,036
0,2 2 36.000 720 0,010 0,006 1,5 15 19.000 900 0,025 0,030
0,3 1 41.000 1.100 0,014 0,016 1,5 16 19.000 950 0,025 0,030
0,3 1,5 38.000 1.064 0,014 0,013 1,5 18 19.000 950 0,025 0,030
0,3 2 36.000 1.000 0,014 0,010 1,5 20 19.000 900 0,025 0,030
0,3 2,5 34.000 952 0,014 0,008 1,5 25 15.000 450 0,015 0,025
0,3 3 32.000 800 0,014 0,006 1,5 30 15.000 450 0,015 0,015
0,3 5 28.000 500 0,010 0,003 1,6 8 21.000 1.300 0,030 0,050
0,4 1 34.000 1.088 0,016 0,022 1,6 15 19.000 900 0,025 0,030
0,4 1,5 34.000 1.088 0,016 0,022 1,8 10 21.000 1.300 0,030 0,045
0,4 2 34.000 1.100 0,016 0,022 1,8 20 19.000 900 0,025 0,030
0,4 3 30.000 1.000 0,016 0,012 2,0 4 17.500 2.100 0,060 0,160
0,4 4 30.000 1.000 0,016 0,008 2,0 6 18.000 2.400 0,065 0,140
0,4 5 30.000 700 0,012 0,006 2,0 8 18.000 2.400 0,065 0,110
0,4 [ 25.000 400 0,008 0,003 2,0 10 16.000 2.000 0,060 0,060
0,5 1 35.500 1.420 0,020 0,025 2,0 12 16.000 2.000 0,060 0,060
0,5 2 36.000 1.500 0,020 0,022 2,0 15 16.000 1.900 0,060 0,060
0,5 3 30.000 1.100 0,018 0,015 2,0 20 16.000 1.900 0,060 0,040
0,5 4 30.000 1.100 0,018 0,015 2,0 25 14.000 1.500 0,050 0,020
0,5 5 30.000 1.100 0,018 0,010 2,0 30 14.000 1.500 0,050 0,014
0,5 ] 26.000 700 0,014 0,010 2,5 10 16.000 2.000 0,060 0,060
0,6 2 26.000 1.800 0,025 0,028 2,5 15 16.000 1.900 0,060 0,060
0,6 3 29.000 1.300 0,022 0,018 2,5 20 16.000 1.900 0,060 0,040
0,6 4 29.000 1.300 0,022 0,015 2,5 25 14.000 1.500 0,050 0,020
0,6 5 29.000 1.300 0,022 0,012 3,0 5 13.000 1.700 0,065 0,240
0,6 6 29.000 1.300 0,022 0,012 3,0 10 13.000 1.700 0,065 0,160
0,6 8 28.000 1.100 0,020 0,010 3,0 15 13.000 1.700 0,065 0,160
0,7 4 29.000 1.300 0,022 0,018 3,0 20 12.000 1.400 0,060 0,090
0,7 8 28.000 1.100 0,020 0,012 3,0 25 12.000 1.400 0,060 0,060
0,8 2 34.000 1.400 0,022 0,050 3,0 30 12.000 1.400 0,060 0,050
0,8 4 34.000 1.400 0,022 0,045 4,0 10 10.000 2.000 0,100 0,250
0,8 5 30.000 1.300 0,022 0,025 4,0 15 10.000 2.000 0,100 0,250
0,8 6 30.000 1.300 0,022 0,025 4,0 20 9.000 1.600 0,090 0,120
0,8 7 30.000 1.300 0,022 0,015 4,0 25 9.000 1.600 0,090 0,120
0,8 8 30.000 1.300 0,022 0,015 4,0 30 6.500 1.200 0,090 0,080
0,8 10 28.000 1.100 0,020 0,010
0,9 6 30.000 1.300 0,022 0,025
0,9 12 26.000 1.000 0,020 0,008
1,0 2 30.500 1.830 0,030 0,070
1,0 3 30.000 1.900 0,030 0,055
1,0 4 30.000 1.900 0,030 0,050
1,0 5 27.000 1.700 0,030 0,030
1,0 [ 27.000 1.700 0,030 0,030
1,0 7 27.000 1.700 0,030 0,030
1,0 8 27.000 1.700 0,030 0,030
1,0 9 27.000 1.700 0,030 0,020
1,0 10 27.000 1.700 0,030 0,020
1,0 12 24.000 1.200 0,025 0,020
1,0 15 24.000 1.100 0,020 0,012
1,0 20 18.000 800 0,020 0,008
1,0 25 15.000 450 0,015 0,004
1,0 30 12.000 250 0,010 0,003
1,2 6 27.000 1.700 0,030 0,030
1,2 8 27.000 1.700 0,030 0,030
1,2 10 27.000 1.700 0,030 0,020
1,2 12 24.000 1.200 0,025 0,020
1,2 15 24.000 1.100 0,020 0,012
1,2 20 18.000 800 0,020 0,008
1,2 25 15.000 450 0,015 0,004
1,4 8 27.000 1.700 0,030 0,030
1,4 15 24.000 1.100 0,020 0,012

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden. Ist die Ihnen zur
Verfiigung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden.

These condlitions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions. If the rpm
available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNoOLoGY TooLs Karmasch
High Speed Cutting

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch VHM-Frasern fiir HSC/HHC/HPC-Bearbeitung AL 30.6257 | 30.6264
Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HHC/HPC

min' Vimm/min  fzmm

min' VEmm/min  fzmm

1;5
0,1 0,3 45.000 900 0,010 0,008 | 0,020 1,5 6 24.000 | 1.900 0,040 0,080 | 0,200
0,1 0,4 45.000 900 0,010 0,005 | 0,010 1,5 8 21.500 | 1.700 0,040 0,040 | 0,120
0,2 0,5 43.000 | 1.700 0,020 0,015 | 0,045 1,5 10 21.500 | 1.700 0,040 0,040 | 0,100
0,2 1 43.000 | 1.700 0,020 0,010 | 0,030 I35, 12 21.500 | 1.700 0,040 0,030 | 0,100
0,2 1,5 43.000 | 1.720 0,020 0,008 | 0,020 1,5 14 19.000 | 1.216 0,032 0,030 | 0,090
0,3 1 43.000 | 1.700 0,020 0,015 | 0,040 1,5 15 19.000 | 1.200 0,032 0,030 | 0,080
0,3 1,5 43.000 | 1.720 0,020 0,012 | 0,030 (I’5 16 19.000 | 1.216 0,032 0,030 | 0,080
0,3 2 43.000 | 1.700 0,020 0,010 | 0,025 1,5 18 19.000 | 1.216 0,032 0,030 | 0,070
0,3 2,5 38.000 | 1.520 0,020 0,009 | 0,020 I35) 20 19.000 | 1.200 0,032 0,030 | 0,070
0,3 3 34.000 | 1.050 0,016 0,006 | 0,018 1,5 25 19.000 | 1.200 0,032 0,020 | 0,060
0,3 5 30.000 480 0,008 0,003 | 0,008 155 30 19.000 | 1.200 0,032 0,020 | 0,050
0,4 1 35.000 | 1.890 0,027 0,025 | 0,060 1,6 8 22.000 | 2.000 0,045 0,080 | 0,250
0,4 1,5 35.000 | 1.890 0,027 0,025 | 0,060 1,6 15 18.000 | 1.200 0,033 0,030 | 0,080
0,4 2 34.000 | 1.800 0,027 0,020 | 0,060 1,8 10 20.000 | 1.800 0,045 0,050 | 0,150
0,4 3 30.500 | 1.650 0,027 0,012 | 0,035 1,8 20 18.000 | 1.200 0,035 0,030 | 0,100
0,4 4 27.000 | 1.150 0,021 0,008 | 0,022 2,0 6 18.000 | 2.600 0,072 0,150 | 0,450
0,4 5 24.000 480 0,010 0,004 | 0,012 2,0 8 18.000 | 2.600 0,072 0,100 | 0,300
0,4 6 24.000 480 0,010 0,004 | 0,008 2,0 10 18.000 | 2.600 0,072 0,100 | 0,300
0,5 1 35.000 | 1.890 0,027 0,028 | 0,080 2,0 12 16.000 | 2.100 0,065 0,060 | 0,180
0,5 2 34.000 | 1.800 0,027 0,026 | 0,080 2,0 15 16.000 | 2.100 0,065 0,050 | 0,150
0,5 3 30.500 | 1.600 0,026 0,022 | 0,070 2,0 20 16.000 | 2.100 0,065 0,040 | 0,120
0,5 4 30.500 | 1.600 0,026 0,015 | 0,045 2,0 25 14.000 | 1.400 0,050 0,040 | 0,120
0,5 5 27.000 | 1.150 0,021 0,012 | 0,040 2,0 30 14.000 | 1.400 0,050 0,020 | 0,070
0,5 6 27.000 | 1.150 0,021 0,010 | 0,030 2,5 10 18.000 | 2.600 0,072 0,150 | 0,500
0,6 2 34.000 | 2.300 0,034 0,032 | 0,090 2,5 15 16.000 | 2.100 0,065 0,060 | 0,200
0,6 3 34.000 | 2.300 0,034 0,025 | 0,065 2,5 20 16.000 | 2.100 0,065 0,050 | 0,180
0,6 4 30.500 | 2.000 0,033 0,018 | 0,050 2,5 25 14.000 | 1.400 0,050 0,050 | 0,160
0,6 5 27.000 | 1.400 0,026 0,012 | 0,035 3,0 5 13.500 | 1.800 0,068 0,220 | 0,700
0,6 6 27.000 | 1.400 0,026 0,012 | 0,035 3,0 10 13.500 | 1.800 0,068 0,160 | 0,500
0,6 8 27.000 | 1.400 0,026 0,010 | 0,030 3,0 15 12.000 | 1.500 0,060 0,160 | 0,450
0,7 4 30.500 | 2.000 0,033 0,018 | 0,050 3,0 20 12.000 | 1.500 0,060 0,120 | 0,400
0,7 8 27.000 | 1.400 0,026 0,010 | 0,035 3,0 25 12.000 | 1.500 0,060 0,060 | 0,200
0,8 2 34.000 | 2.300 0,034 0,060 | 0,180 3,0 30 11.000 | 1.100 0,050 0,050 | 0,180
0,8 4 34.000 | 2.300 0,034 0,040 | 0,130 4,0 10 10.000 | 1.700 0,090 0,300 | 0,900
0,8 5 34.000 | 2.300 0,034 0,030 | 0,100 4,0 15 10.000 | 1.600 0,080 0,200 | 0,600
0,8 6 30.500 | 2.050 0,034 0,025 | 0,070 4,0 20 10.000 | 1.600 0,080 0,150 | 0,450
0,8 7 30.500 | 2.050 0,034 0,018 | 0,060 4,0 25 9.000 | 1.600 0,090 0,120 | 0,350
0,8 8 27.000 | 1.400 0,025 0,015 | 0,040 4,0 30 9.000 | 1.600 0,090 0,080 | 0,200
0,8 10 27.000 | 1.400 0,025 0,014 | 0,040
0,9 6 30.500 | 2.050 0,034 0,025 | 0,070
0,9 12 27.000 | 1.400 0,025 0,012 | 0,040
1,0 2 30.500 | 2.440 0,040 0,090 | 0,025
1,0 3 30.500 | 2.400 0,040 0,080 | 0,220
1,0 4 30.500 | 2.400 0,040 0,050 | 0,160
1,0 5 30.500 | 2.400 0,040 0,040 | 0,100
1,0 6 27.500 | 2.200 0,040 0,030 | 0,080
1,0 7 27.500 | 2.200 0,040 0,030 | 0,080
1,0 8 27.500 | 2.200 0,040 0,030 | 0,080
1,0 9 27.500 | 2.200 0,040 0,020 | 0,060
1,0 10 27.500 | 2.200 0,040 0,020 | 0,050
1,0 12 24.500 | 1.500 0,032 0,020 | 0,050
1,0 15 24.500 | 1.400 0,028 0,012 | 0,030
1,0 20 18.000 | 1.000 0,028 0,008 | 0,020
1,0 25 18.000 | 1.000 0,028 0,004 | 0,010
1,0 30 18.000 | 1.000 0,028 0,003 | 0,006
1,2 5 26.000 | 2.600 0,050 0,040 | 0,140
1,2 6 26.000 | 2.600 0,050 0,030 | 0,100
1,2 8 24.500 | 2.000 0,040 0,030 | 0,090
1,2 10 24.500 | 2.000 0,040 0,025 | 0,080
1,2 12 24.500 | 2.000 0,040 0,022 | 0,070
1,2 15 19.000 | 1.100 0,030 0,020 | 0,060
U2 20 19.000 | 1.100 0,030 0,010 | 0,040
1,2 25 19.000 | 1.100 0,030 0,005 | 0,020
1,4 8 24.500 | 2.000 0,040 0,004 | 0,110
1,4 15 19.000 | 1.100 0,030 0,020 | 0,080




KarmascH DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

ane. 30.6267

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
High Speed Cutting

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch VHM-Frésern fiir HSC/HHC/HPC-Bearbeitung

Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HHC/HPC

Vf mm/min
1,0 0,05 4 28.000 2016 0,018 0,010 0,028
1,0 0,05 6 23.000 1380 0,015 0,008 0,020
1,0 0,05 8 21.000 1260 0,015 0,006 0,018
1,0 0,05 10 18.000 1080 0,015 0,004 0,012
1,0 0,05 12 16.000 960 0,015 0,004 0,010
1,0 0,05 16 16.000 832 0,013 0,003 0,008
1,0 0,05 20 12.000 624 0,013 0,003 0,006
1,0 0,1 4 28.000 2016 0,018 0,015 0,040
1,0 0,1 6 23.000 1380 0,015 0,012 0,038
1,0 0,1 8 21.000 1260 0,015 0,010 0,030
1,0 0,1 10 18.000 1080 0,015 0,008 0,021
1,0 0,1 12 16.000 832 0,013 0,007 0,019
1,0 0,1 16 16.000 832 0,013 0,005 0,015
1,0 0,1 20 12.000 624 0,013 0,005 0,011
1,5 0,1 4 22.000 1760 0,020 0,020 0,060
1,5 0,1 8 20.000 1600 0,020 0,018 0,045
1,5 0,1 12 16.000 1280 0,020 0,014 0,038
1,5 0,1 15 13.000 884 0,017 0,012 0,030
1,5 0,1 20 13.000 780 0,015 0,008 0,020
2,0 0,05 4 19.000 2280 0,030 0,030 0,085
2,0 0,05 8 17.000 2040 0,030 0,021 0,060
2,0 0,05 12 14.000 1680 0,030 0,016 0,048
2,0 0,05 16 13.000 1560 0,030 0,014 0,035
2,0 0,05 20 11.000 1320 0,030 0,008 0,024
2,0 0,1 4 19.000 2280 0,030 0,036 0,100
2,0 0,1 8 17.000 2040 0,030 0,030 0,090
2,0 0,1 12 14.000 1680 0,030 0,030 0,090
2,0 0,1 16 13.000 1560 0,030 0,020 0,058
2,0 0,1 20 11.000 1320 0,030 0,015 0,040
2,5 0,1 8 17.000 2380 0,035 0,040 0,115
2,5 0,1 16 13.000 1560 0,030 0,031 0,090
2,5 0,1 20 11.000 1320 0,030 0,021 0,060
2,5 0,2 8 15.000 2100 0,035 0,070 0,200
2,5 0,2 16 13.000 1560 0,030 0,040 0,115
2,5 0,2 20 11.000 1320 0,030 0,036 0,105
3,0 0,2 8 13.000 2.080 0,040 0,080 0,230
3,0 0,2 12 13.000 2.080 0,040 0,061 0,180
3,0 0,2 16 13.000 2080 0,040 0,043 0,125
3,0 0,2 20 11.000 1760 0,040 0,043 0,125
3,0 0,2 25 11.000 1760 0,040 0,040 0,115
3,0 0,2 30 9.000 1800 0,050 0,034 0,100
4,0 0,2 12 10.000 2800 0,070 0,115 0,330
4,0 0,2 20 10.000 2800 0,070 0,090 0,250
4,0 0,2 30 9.000 2160 0,060 0,070 0,200
4,0 0,2 40 9.000 2160 0,060 0,052 0,150

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden. Ist die Ihnen zur
Verfiigung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden.

These condlitions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions. If the rpm
available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



Empfohlene Richtwerte fiir 3D-Radiusfraser ,, FOURWIN®

Recommended cutting data for solid carbide 3D-ball nose end mill ,,FOURWIN“

Werkstoffgruppe
Material group

3.7024-3.7025
3.7034-3.7035
3.7055-3.7064
Reintitan

DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

Schruppen Art.Nr.

Roughing Art.No.

3.7105-3.7115
3.7124-3.7184
Titan < 900 N/mm:

3.7154-3.7164
3.7124
Titan > 900 N/mm:

Ve Ve 170 ve

n 34500 n 18100 n 13500
fz 0,015 fz 0,03 fz 0,04
vf 2070 vf 2172 vf 2160
ae 1 ae 15 ae 2

ap 0,25 ap 0,3 ap 0,5
ve 60 ve 60 ve 60

n 9600 n 6400 n 4800
fz 0,01 fz 0,025 fz 0,03
vf 384 vf 640 vf 576
ae 1 ae 15 ae 2

ap 0,25 ap 0,3 ap 0,5
ve 47 ve 48 ve 48

n 7500 n 5100 n 3800
fz 0,01 fz 0,025 fz 0,03
vf 300 vf 510 vf 456

Empfohlene Richtwerte fiir 3D-Radiusfraser ,, FOURWIN®

Recommended cutting data for solid carbide 3D-ball nose end mill ,,FOURWIN"

Werkstoffgruppe
Material group

3.7024-3.7025
3.7034-3.7035
3.7055-3.7064
Reintitan

302

vec

291

vc

Schlichten Art.Nr

Finishing Art.No.

3.7105-3.7115
3.7124-3.7184
Titan < 900 N/mm:

3.7154-3.7164
3.7124
Titan > 900 N/mm:

n 48100 n 30900 n 24100
fz 0,05 fz 0,08 fz 0,115
vf 9620 vf 9888 vf 11086
ae 0,2 ae 0,3 ae 0,4

ap 0,05 ap 0,075 ap 0,1
ve 121 ve 17 ve 121

n 19200 n 12400 n 9600
fz 0,045 fz 0,08 fz 01

vf 3456 vf 3968 vf 3840
ae 0,2 ae 03 ae 0,4

ap 0,05 ap 0,075 ap 0,1
s 94 ve 91 ve 94

n 15000 n 9600 n 7500
fz 0,045 fz 0,08 fz 01

vf 2700 vf 3072 vf 3000

30.7485

30.7485




KarmascH DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

Empfohlene Richtwerte fiir VHM-3D-Radiusfraser ,,FOURWIN®
Recommended cutting data for solid carbide 3D-ball nose end mill ,,FOURWIN"

NF. Schruppen
MiNe. 30.7487 Rougmieg

Werkstoffgruppe

Material group

1.4000.1.4001
1.4002-1.4005

1.4006-1.4008 54
1.4016-1.4021 4300
1.4028-1.4031

0,025
1.4034-1.4125 430

1.4313-1.4460
1.4462-1.4510
1.4511-1.4512
1.4521
Rostfrei-austenitisch,
ferritisch,
martensitisch

Schlichten Empfohlene Richtwerte fiir VHM-3D-Radiusfraser ,,FOURWIN™

Recommended cutting data for solid carbide 3D-ball nose end mill ,FOURWIN"

Finishing

Werkstoffgruppe

Material group

1.4000.1.4001
1.4002-1.4005

1.4313-1.4460
1.4462-1.4510
1.4511-1.4512
1.4521
Rostfrei-austenitisch,
ferritisch,
martensitisch

0,1

1.4006-1.4008 91
1.4016-1.4021 7200
1.4028-1.4031 01

1.4034-1.4125 2880

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.




Richtwerte fiir den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkiihlung ab @ 0,8 - @ 2,9

DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

Art.Nr.
Art.No.

Recommended cutting data for solid carbide twist drill, with interior cooling supply

Wir empfehlen eine Pilotbohrung bei tiberlangen 6xD

12xD

18xD Die in den Schnittwerttabellen enthaltenen Richtwerte gelten nur

Werkzeugen mit 18xD. Verwenden Sie fiir diese KFv

Pilotbohrung die Art-Nr. 22.0341 - 4xD ohne
Innenkihlung. Alternativ Art-Nr. 22.0322 mit
Innenkiihlung in den kiirzesten lieferbaren Aus-
fiihrungen. Diese Pilotbohrer sind mit der Durch-
messertoleranz m7 auf die tiberlangen Werkzeuge
mit tol. h7 abgestimmt. Empfohlene Bohrtiefe der
Pilotbohrung 3-5xD. KiihImitteldruck 30-80 bar.

08

Werkstoff

0,6

0.4 beim Einsatz von Schrumpf- oder Hydrodehnspannfuttern.

Schnittge-
schwindig-

Vorschub pro Umdrehung (mm)
bezogen auf Bohrerdurchmesserbereich

Festigkeit
Harte

We recommended a pilot drilling for the excess
length tools art-no. 22.0322 - 18xD. Please use

for the pilot drilling our art-no. 22.0341 - 4xD
without interior cooling. Alternative art.-no.
22.0322 with interior cooling in the shortest 13

version. These pilot drills are, with the diameter
tolerance m7, to the excess lenght tools with

tolerance h7 coordinated. Recommended drilling
depht of the pilot borehole 3-5xD. Coolant pres-
sure 30-80 bar.

Korrekturfaktor KFv zu multiplizieren.

keit Vc (m/min) 10-290

St37, St42, C22, GS38 bis 600 N/mm’ 100-120 0,07 - 0,15
St50, St60, C35, GS52 bis 700 N/mm’ 85-105 0,07 -0,15
St70, C45, GS62 liber 700 N/mm’ 7590 0,05-0,12
16MnCr45, 42CrMo4, bis 900 N/mm’
50CrNi13, C60 65-85 0,06-0,12
90 MnCrV8, 100Cr6 bis 1000 N/mm’ 50-70 0,05-0,12
X210Cr12, 34 CrAINi7 tiber 1000 N/mm?* 40-60 0,05-0,12
X12Cr Nis 18 8 3560 0,04 -0,08
X10CrNINb 18 9 3560 0,04 -0,08
GG 20, GGG40, GTS45 bis 200 HB 85-105 0,15-0,25
GG30, GGG6O, GTW40 bis 250 HB 7590 0,15-0,25
GG40, GGG70, GTS70 liber 250 HB 65-80 0,15-0,25

350-450 HB 40-70 0,06-0,12

Die angegebenen Richtwerte fiir die Schnittgeschwindigkeit Vc sind je nach Bohrtiefe bezogen auf den Durchmesser mit dem

The indicated standard values for the cutting speed Vc depends on drilling depth related to the diameter to multiply by the

correction factor KFv.

Praxistest Minibohrer Vollhartmetall mit Innenkiihlung

12 x D Bohren ab 0,8 mm mit Innenkiihlung ist nicht
jedermanns Sache!

Als Vorreiter in Sachen HSC-Bohren mit Bohrtiefen iiber 5 x D haben wir uns in der Branche
einen Namen gemacht. Weltweit haben wir bei unzéhligen Kunden die Bearbeitungszeiten um
bis zu 600% reduziert und gleichzeitig die Prozesssicherheit und Standzeit um ein Vielfaches
erhohen kénnen.

Das neueste Produkt sind MINI-Vollhartmetallbohrer ab 0,8 mm mit Innenkiihlung mit einer
Bohrtiefe von 18 x D. Der Wettbewerbsdruck unserer Kunden in der weltweit zunehmenden
Globalisierung hat uns dazu bewogen diesen Schritt zu gehen. Diese HSC-Minibohrer mit
Innenkiihlung 6 x D und 12 x D kénnen in den Abmessungen 1,0 mm bis 2,9 mm um 0,1 mm
steigend ab Lager geliefert werden.

Ab 3,0 mm bis 20,0 mm kénnen Sie auf das bestehende Programm in3xD /5xD/8xD /
12 x D zuriickgreifen.

Art.Nr.
Art.No.

12 x D drilling starting from 0,8 mm with interior cooling supply
isn't everyones thing.

As pioneer in HSC-drills with drilling dephts over 5 x D our reputation is well known all over the
world. Productive time of our customer decreased up to 600%. Increased process security and
cutting-edge live at the same time.

The latest products are Mini-solid carbide drills, starting from 0,8 mm with interior cooling
supply with drilling depht up to 12 x D.

The competition-pressure from our customers in the worldwide increasing globalization forced us
into this direction.

These HSC-Mini drills with interior cooling supply 6 x D and 18 x D can be supplied in the
dimensions 1,0 mm to 2,9 mm in 0,1 mm steps from stock.

From 3,0 mm to 20,0 mm see our existing program in 3 x D, 5 x D, 8 x D, 12 x D.

Bohrtiefe \'
mm / min

mm

22.0322

22.0322




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

Richtwerte fiir den Einsatz der Karnasch HSC-Micro-Drill ohne Innenkiihlung

aine. 22.0341 : - T P :
O - Recommended cutting data for HSC-micro-drill, without interior cooling supply
Schnittge- Vorschub pro Umdrehung (mm/U) Bei Bohrtiefen iiber 4 x D empfehlen
Werkstoffgruppe Werkstoff schwindigkeit bezogen auf den Bohrdurchmesser wir die “Soft Inn" Strategie. Diese
Material group Belisiicete beadnsisn d Spi
o8 i@ E 6 20 25 30 ohrstrategie begiinstigt den Spane-
transport und erhéht die  Produktions-
St37,5t42, C22, 653P sicherheit um ein Vielfaches.
11-12-13 St50, St 60, CK45, 90-160 [<0,10 |<0,12 |<0,15 |<0,20 |<0,25 |<0,28 |<0,35
C35, 45Mn6 Kein Anzentrieren oder Fiithrungs-
53MnSi4, 16MnCr5 bohrungen. Dadurch reduzieren Sie
14-15-21 90MnCV8, 31NiCr14 70-120 |<0,04 |<0,06 | <014 |<0,25 |<0,28 |<0,30 |<0,35  Ihre Produktionszeiten um ca. 15%
CK60, 41CrAIMo7 sowie die Lagerkosten um 50 %.
100Cr6, 20MnCr5,
2.1 31CrMo12, 42CrMo4, 50-100 [<0,06 |<0,08 | <0,12 | <0,16 |<0,20 |<0,22 |<0,25
i I. Die Toleranz der Bohrspindel sollte
X210CrW12, X165CrMoV12, weniger als 0,002 mm betragen.
31-32 75CrMoNi6, 56NiCrMoV7 30-60 <0,07 |<0,12 |<0,15 |<0,20 |<0,25 |<0,28 |<0,30 The run out with a drill in a spindle
should be less than 0,002 mm.
GG20 - GG 50
9 =72 =73 GGG40 - GGG70 II. Wir empfehlen fiir diese High-Tech-
74-75-176 GTW/GTS <150 <015 |<020 <025 | <030 |<035 <040 |<045  Produkte den Einsatz von SRy
altern.
The shrink fit system acts as an
effective holder.
AtNE 29 0340 Richtwerte fiir den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbhohrer - Typ W ohne Innenkiihlung
LOEN: : Recommended cutting data for solid carbide twist drill Typ W, without interior cooling supply
Werkstoffgruppe Werkstoff Festigkeit 0,50-0,75 0,80-0,95 1,20-1,45 1,50 - 1,95 2,00 - 2,50
9.1 ALU n= 20.000 n=20.000 n=20.000 n= 18.000 n= 15.000 n= 12.000
9.2 ALU-Legierungen | <350 N/mm? f= 0,05 f= 006 f= 0,08 f= 0,10 f= 011 f= 012
Aluminium alloys step=0,5>5xD | step=0,8>5xD | step=1,0>5xD |step=12>5xD |step=15>5xD | step= 2,0>5xD
10.1 Kupfer n= 20.000 n= 20.000 n=  20.000 n= 18.000 n= 15.000 n= 12.000
10.3 Kupferlegierungen | < 350 N/mm? f= 0,05 f= 006 f= 0,08 f= 0,10 f= 011 f= 012
Copper alloys step=0,5>5xD | step=0,8>5xD | step=1,0>5xD |step=12>5xD |step=15>5xD | step= 2,0>5xD
11.1 Kunststoffe n=  20.000 n=20.000 n= 20.000 n= 18.000 n= 15.000 n= 12.000
Duroplaste - f= 0,05 f= 006 f= 0,08 f= 0,10 f= 011 f= 012
Thermoplaste step=1,0>5xD | step=1,0>5xD | step=15>5xD | step=18>5xD | step=2,0>5xD | step= 3,0>5xD

clusol




DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

Empfohlene Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch diamantbe- aine  30.6544 | 30.6545 | 30.6546 ml

schichteten Radiusfrédsern | Recommended cutting data for Karnasch

diamond coated carbide end mills

Vc (m/min)

n (min-1)

fz (mm/t)

Vf (mmmin)

0,1 0,05 0,2 14 45.000 0,02 0,004 360
0,1 0,05 0.4 14 45.000 0,01 0,004 360
0,15 0,075 0,3 21 45.000 0,02 0,004 360
0,15 0,075 0.6 21 45.000 0,01 0,004 360
0,2 0,1 0,6 28 45.000 0,03 0,004 360
0,2 0,1 08 28 45.000 0,03 0,004 360
0,2 0,1 1 28 45.000 0,02 0,004 360
0.2 0,1 1,5 28 45.000 0,01 0.004 360
0,3 0,15 0,5 42 45.000 0,05 0,004 360
0,3 0,15 1 42 45.000 0,04 0,004 360
0,3 0,15 1,5 42 45.000 0,04 0,004 360
0,3 0,15 2 42 45.000 0,04 0,004 360
0,3 0,15 3 42 45.000 0,03 0,004 360
0,3 0,15 4,5 42 45.000 0,02 0,004 360
0,3 0,15 6 42 45.000 0,01 0,004 360
0,4 0,2 1 57 45.000 0,06 0,006 540
0,4 0,2 2 57 45.000 0,06 0,006 540
0,4 0,2 3 57 45.000 0,06 0,006 540
0,4 0,2 4 57 45.000 0,05 0,006 540
0,4 0,2 6 57 45.000 0,04 0,006 540
0.4 0.2 8 57 45.000 0.03 0.006 540
0,5 0,25 2 71 45.000 0,08 0,008 720
0,5 0,25 4 71 45.000 0,07 0,008 720
0,5 0,25 6 71 45.000 0,07 0,008 720
0,5 0,25 8 Al 45.000 0,05 0,008 720
0.5 0,25 10 7 45.000 0.04 0.008 720
0,6 0,3 3 85 45.000 0,10 0,01 900
0,6 0,3 4 85 45.000 0,09 0,01 900
0,6 0,3 6 85 45.000 0,08 0,01 900
0,6 0,3 8 85 45.000 0,07 0,01 900
0,6 0,3 9 85 45.000 0,06 0,01 900
0,6 0,3 10 85 45.000 0,05 0,01 900
0.6 03 12 85 45.000 0.04 0.01 900
0,8 0,4 4 113 45.000 0,10 0,012 1080
0,8 0,4 6 113 45.000 0,09 0,012 1080
0,8 0,4 8 113 45.000 0,09 0,012 1080
0,8 0,4 12 13 45.000 0,08 0,012 1080
0,8 0,4 14 113 45.000 0,07 0,012 1080
0.8 0.4 16 113 45.000 0.06 0.012 1080
1 0,5 5 141 45.000 0,18 0,016 1440
1 0,5 10 141 45.000 0,11 0,016 1440
1 0,5 15 141 45.000 0,09 0,014 1260
1 0,5 20 141 45.000 0,08 0,014 1260
1 0,5 25 141 45.000 0,06 0,01 900
1 0,5 30 141 45.000 0,05 0.01 900
1,2 0,6 10 170 45.000 0,15 0,016 1440
1,2 0,6 15 170 45.000 0,11 0.016 1440
1,5 0,75 5 212 45.000 0,25 0,02 1800
1,5 0,75 10 212 45.000 0,20 0,02 1800
1,5 0,75 15 212 45.000 0,20 0,02 1800
1,5 0,75 20 212 45.000 0,16 0,02 1800
1,5 0,75 25 212 45.000 0.13 0.02 1800
2 1 6 283 45.000 030 0,026 2340
2 1 8 283 45.000 0,25 0,026 2340
2 1 10 283 45.000 0,24 0,026 2340
2 1 12 283 45.000 0,20 0,024 2160
2 1 15 283 45.000 0,20 0,024 2160
2 1 18 283 45.000 0,16 0,02 1800
2 1 20 283 45.000 0,14 0,02 1800
2 1 25 283 45.000 0,12 0,02 1800
2 1 30 283 45.000 0,10 0.02 1800
3 1,5 10 442 45.000 0,40 0,06 5400
3 1,5 15 442 45.000 0,40 0,05 4500
3 1,5 20 442 45.000 0,35 0,04 3600
3 1,5 25 442 45.000 0,30 0,035 3150
3 1,5 30 442 45.000 0,25 0,03 2700

Empfohlene Richtwerte fiir den Einsatz von VHM-3D-Radiusfrasern/Schaftfrasern ANt 30.6561-5TEC

Recommended cutting data for solid carbide 3D ball nose and corner chamfer end mills, HSC

Schlichten

Finishing
00,5
40.000 - 45.000
0,008
0,10
0,10

Schlichten
Finishing
01,0
36.000 - 45.000
0,015
0,15
0,20

Schlichten
Finishing
91,5

36.000 - 45.000

0,02
0,30
0,30

Schruppen
Roughing
02,0
32.000 -40.000
0,018
1,00
1,00
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Art.No.

NV T VLM TR VL.l Empfohlene Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch diamantbeschichteten Radiusfrasern B

Recommended cutting data for Karnasch diamond coated solid carbide end mills

Aluminium, Messing, Graphit 2000 - 4000 1000 - 3600

Kupfer 1000 - 1500 800 - 1200

GFK CFK GRP/CRP 300 - 500 200 - 400

Kunststoff 600 - 900 400 - 600

fz=0,01 x d1

ANE 9@ EB9q m Empfohlene Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch CVD-Frasern
e . Recommended cutting data for Karnasch CVD end mills

0,033
0,036 - 0,04
0,04 - 0,05

05-10
05-10

Nutzen Sie den direkten Kontakt
zu unserem Kundenservice!

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne
zur Verfigung unter:

+49 6203-4039-0

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
High Speed Cutting

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall-Frasern fiir HSC/HPC-Bearbeitung

DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HPC

Art.Nr.

Art.No.

Werkstoffgruppe

Material group L

di I3 min’ Vf mm/min fz mm

3,0 5 20.000 2.600 0,066 0,300
3,0 10 20.000 2.600 0,066 0,210
3,0 15 20.000 2.600 0,066 0,120
3,0 20 17.000 2.000 0,060 0,120
3,0 25 17.000 2.000 0,060 0,100
30 30 14.000 2.000 0,060 0,080
4,0 10 15.000 3.000 0,100 0,300
4,0 15 15.000 3.000 0,100 0,250
4,0 20 13.000 2.300 0,090 0,200
4,0 25 13.000 2.300 0,090 0,130
4,0 30 11.000 1.800 0,090 0,100

Werkstoffgruppe

Material group L

d1 I3 min’ VF mm/min fz mm ap mm
01 0,2 60.000 1200 0,010 0,015
01 0,3 60.000 1200 0,010 0,010
01 04 60.000 1200 0,010 0,006
0,2 0,5 60.000 1.900 0,016 0,020
0,2 1 60.000 1.900 0,016 0,014
0,3 1 58.000 2.400 0,021 0,018
0,3 2 52.000 2.050 0,020 0,012
0,3 3 45.000 1.450 0,016 0,008
0,3 5 38.000 900 0,012 0,005
04 2 48.000 2.000 0,021 0,026
04 4 43.000 1.600 0,019 0,010
04 6 43.000 1.600 0,019 0,005
0,5 3 42.000 2.200 0,026 0,018
0,5 4 42.000 2.200 0,026 0,016
0,5 5 42.000 2.200 0,026 0,013
0,6 2 42.000 2.800 0,033 0,022
0,6 4 42.000 2.800 0,033 0,022
0,6 6 42.000 2.800 0,033 0,015
0,6 8 42.000 2.800 0,033 0,010
0,7 6 48.000 2.600 0,027 0,040
0,7 10 40.000 1.800 0,022 0,030
08 4 48.000 2.700 0,028 0,040
0,8 6 48.000 2.700 0,028 0,034
08 8 48.000 2.700 0,028 0,030
0,8 10 42.000 2.200 0,026 0,022
0,9 6 36.000 2.600 0,036 0,035
0,9 12 34.000 2.250 0,033 0,025
10 3 44.000 3.500 0,040 0,065
1,0 5 38.000 2.900 0,038 0,040
1,0 7 38.000 2.900 0,038 0,040
10 10 38.000 2.700 0,036 0,025
1,0 12 33.000 2.200 0,033 0,025
10 15 33.000 1.850 0,028 0,015
1,0 20 26.000 1.350 0,026 0,010
1,0 25 21.000 750 0,018 0,008
1,2 6 38.000 2.900 0,038 0,040
1,2 8 38.000 2.900 0,038 0,040
1,2 10 38.000 2.700 0,036 0,025
1,2 12 33.000 2.200 0,033 0,025
1,2 18 24.000 1.250 0,026 0,010
1,2 25 21.000 750 0,018 0,008
14 8 38.000 2.900 0,038 0,045
14 16 33.000 1.700 0,026 0,030
1,5 4 33.000 2.400 0,036 0,060
15 6 32.000 2.300 0,036 0,060
1,5 8 31.000 2.200 0,036 0,055
15 10 31.000 2.200 0,036 0,055
1,5 12 30.000 2.100 0,036 0,050
15 16 26.000 1.700 0,033 0,035
1,5 20 26.000 1.350 0,026 0,030
1,5 25 24.000 1.000 0,021 0,025
1,6 8 31.000 2.200 0,036 0,060
1,6 16 26.000 1.700 0,033 0,037
18 10 31.000 2.200 0,036 0,060
1,8 20 26.000 1.700 0,033 0,037
2,0 5 25.000 3.200 0,065 0,200
2,0 8 25.000 3.000 0,060 0,140
2,0 10 24.000 2.800 0,060 0,100
2,0 12 22.000 2.600 0,060 0,080
2,0 15 22.000 2.600 0,060 0,080
2,0 20 22.000 2.600 0,060 0,050
2,0 25 20.000 2.000 0,050 0,025
2,0 30 20.000 2.000 0,050 0,016
25 10 24.000 2.800 0,060 0,100
25 20 22.000 2.600 0,060 0,060

30.6202 | 30.6203 |
| 30.6212

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatséachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden. Ist die Ihnen zur
Verfiigung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden.
These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions. If the rpm
available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.




Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS
High Speed Cutting

atne. 30.620 m Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall-Frdsern fiir HSC/HPC-Bearbeitung

Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HPC
30.6217

Werkstoffgruppe

Materialgroﬂ':) PMMA

0,1 0,1 60.000 600 0,005 0,008 0,004
0,1 0,2 60.000 600 0,005 0,005 0,002
0,2 0,5 60.000 2.750 0,023 0,020 0,060
0,2 1 60.000 2.750 0,023 0,012 0,040
0,3 1 60.000 2.750 0,023 0,020 0,060
0,3 2 60.000 2.400 0,020 0,012 0,035
0,3 3 48.000 1.700 0,018 0,008 0,020
0,3 5 36.000 600 0,008 0,005 0,005
0,4 2 48.000 2.900 0,030 0,025 0,080
0,4 4 38.000 1.800 0,024 0,010 0,030
0,4 3 24.000 400 0,008 0,005 0,010
0,5 3 43.000 2.300 0,027 0,030 0,090
0,5 4 43.000 2.300 0,027 0,020 0,050
0,5 5 38.000 1.800 0,024 0,015 0,045
0,6 2 48.000 3.600 0,038 0,040 0,120
0,6 4 43.000 3.600 0,038 0,022 0,065
0,6 3 38.000 2.200 0,030 0,015 0,040
0,6 8 38.000 2.200 0,030 0,015 0,035
0,7 3 43.000 2.900 0,034 0,022 0,070
0,7 10 38.000 2.300 0,030 0,015 0,038
0,8 4 48.000 3.600 0,038 0,050 0,160
0,8 6 43.000 2.900 0,034 0,030 0,090
0,8 8 38.000 1.150 0,030 0,020 0,060
0,8 10 38.000 1.150 0,030 0,020 0,050
0,9 6 43.000 2.900 0,034 0,030 0,090
0,9 12 33.000 2.200 0,034 0,020 0,060
1,0 3 43.000 3.800 0,045 0,100 0,300
1,0 5 38.000 3.000 0,040 0,040 0,100
1,0 7 38.000 3.000 0,040 0,040 0,100
1,0 10 38.000 3.000 0,040 0,025 0,075
1,0 12 35.000 2.450 0,035 0,025 0,070
1,0 15 35.000 2.450 0,035 0,020 0,065
1,0 20 26.000 1.600 0,032 0,010 0,025
1,0 25 22.000 1.100 0,025 0,010 0,015
1,2 3 38.000 3.000 0,040 0,040 0,120
1,2 8 34.000 2.700 0,040 0,040 0,110
1,2 10 34.000 2.700 0,040 0,040 0,090
1,2 12 34.000 2.700 0,040 0,030 0,080
1,2 18 26.000 1.600 0,032 0,010 0,025
1,2 25 22.000 1.100 0,025 0,010 0,015
1,4 8 30.000 2.400 0,040 0,050 0,160
1,4 16 28.000 2.000 0,035 0,030 0,100
1,5 4 34.000 3.000 0,045 0,100 0,250
1,5 6 30.000 3.000 0,045 0,100 0,250
1,5 8 30.000 2.400 0,040 0,060 0,160
1,5 10 30.000 2.400 0,040 0,060 0,150
1,5 12 30.000 2.400 0,040 0,060 0,140
1,5 16 26.000 1.800 0,035 0,035 0,100
1,5 20 26.000 1.800 0,035 0,035 0,100
1,5 25 26.000 1.800 0,030 0,030 0,080
1,6 8 31.000 3.100 0,050 0,100 0,300
1,6 16 25.000 2.000 0,040 0,040 0,110
1,8 10 29.000 2.600 0,045 0,060 0,200
1,8 20 25.000 2.000 0,040 0,040 0,120
2,0 5 25.000 3.500 0,07 0,200 0,600
2,0 8 25.000 3.500 0,07 0,140 0,400
2,0 10 25.000 3.500 0,07 0,140 0,400
2,0 12 22.000 2.600 0,06 0,080 0,200
2,0 15 22.000 2.600 0,06 0,080 0,200
2,0 20 22.000 2.600 0,06 0,050 0,150
2,0 25 20.000 2.400 0,06 0,050 0,120
2,0 30 20.000 2.400 0,06 0,030 0,080
2,5 10 25.000 3.500 0,07 0,200 0,700
2,5 20 22.000 2.600 0,06 0,060 0,180
3,0 5 20.000 2.800 0,07 0,300 0,800
3,0 10 19.000 2.600 0,07 0,200 0,600
3,0 15 18.000 2.500 0,07 0,200 0,600
3,0 20 18.000 2.500 0,07 0,120 0,250
3,0 25 18.000 2.500 0,07 0,080 0,220
3,0 30 16.000 1.900 0,06 0,080 0,200
4,0 10 14.000 2.500 0,09 0,400 7,000
4,0 15 14.000 2.500 0,09 0,250 0,800
4,0 20 14.000 2.500 0,09 0,200 0,600
4,0 25 12.000 2.100 0,09 0,180 0,450
4,0 30 12.000 2.100 0,09 0,100 0,300

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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Karmasclhl DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN VON KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS GMBH

§ 1 Geltungsbereich

(1) Die vorliegenden Geschéftsbedingungen der Karnasch Professional Tools GmbH, Siemens-
strafle 1, 68542 Heddesheim gelten fiir alle Bestellungen von Unternehmern in unserem On-
lineshop oder aus unseren Katalogen, soweit diese nicht durch schriftliche Vereinbarungen
zwischen den Parteien abgedndert werden. Abweichende oder entgegenstehende Bedingungen
werden von uns nicht anerkannt, sofern wir diesen nicht ausdriicklich zugestimmt haben.

(2) Anderungen dieser Geschaftsbedingungen werden Ihnen schriftlich, per Telefax oder per
E-Mail mitgeteilt. Widersprechen Sie dieser Anderung nicht innerhalb von vier Wochen nach
Zugang der Mitteilung, gelten die Anderungen als durch Sie anerkannt. Auf das Widerspruchs-
recht und die Rechtsfolgen des Schweigens wer-den Sie im Falle der Anderung der Geschafts-
bedingungen noch gesondert hingewiesen.

Tl h

8§ 2 Registrierung als Nutzer bei B im Onlil
(1) lhre Registrierung als Gewerbekunde in unserem Handelssystem erfolgt kostenlos. Ein
Anspruch auf Zulassung zu unserem Handelssystem besteht nicht. Teilnahmeberechtigt sind
ausschlieflich unbeschrankt geschéaftsfahige Unternehmer im Sinne des § 14 BGB. Auf unser
Verlangen haben Sie uns eine Kopie |hres Personalausweises oder eine Bestatigung lhrer Ei-
genschaft als Unternehmer zuzusenden. Zur Zulassung fiillen Sie elektronisch das auf unserer
Website vorhandene Anmeldeformular aus und mailen uns dieses zu. Die fiir die Anmeldung
erforderlichen Daten sind von lhnen vollstandig und wahrheitsgemaB anzugeben. Mit der An-
meldung wahlen Sie einen personlichen Nutzernamen (E-Mail-Adresse) und ein Passwort. Der
Nutzername darf weder gegen Rechte Dritter noch gegen sonstige Namens- und Markenrech-
te oder die guten Sitten verstofen. Sie sind verpflichtet, das Passwort geheim zu halten und
dieses Dritten keinesfalls mitzuteilen.

(2) Abgesehen von der Erklarung lhres Einverstandnisses mit der Geltung dieser Allgemeinen
Geschaftsbedingungen ist |hre Registrierung mit keinerlei Verpflichtungen verbunden. Sie
konnen Ihren Eintrag jederzeit wieder unter .Mein Benutzerkonto” loschen. Allein mit der
Eintragung bei uns besteht keinerlei Kaufverpflichtung hinsichtlich der von uns angebotenen
Waren.

(3) Soweit sich Ihre personlichen Angaben &ndern, sind Sie selbst fiir deren Aktualisierung
verantwortlich. Alle Anderungen konnen online nach Anmeldung unter . Mein Benutzerkonto”
vorgenommen werden.

§ 3 Datenschutz

(1) Samtliche von Ihnen mitgeteilten personenbezogenen Daten (z. B. Anrede, Name, Anschrift,
Geburtsdatum, E-Mail-Adresse, Telefonnummer, Telefaxnummer, Bankverbindung, Kreditkar-
tennummer] werden von uns ausschlieflich gemaB den Bestimmungen des deutschen Daten-
schutzrechts erhoben, verarbeitet und gespeichert.

(2) Soweit tiber die gesetzlichen Erlaubnistatbesténde hinaus eine Erhebung, Verarbeitung oder
Speicherung personenbezogener Daten beabsichtigt ist, erfolgt diese nur bei Vorliegen einer
gesonderten Einwilligung von lhnen.

(3) Weiterfiihrende Hinweise zum Datenschutz werden dem Kunden im Rahmen der Daten-
schutzerklarung im Onlineshop zur Verfiigung gestellt.

§ 4 Vertragsschluss

Die Préasentation unserer Waren im Onlineshop oder in unseren Katalogen stellt kein bindendes
Angebot unsererseits dar. Erst die Bestellung einer Ware durch Sie ist ein bindendes Angebot
nach § 145 BGB. Im Falle der Annahme dieses Angebots versenden wir an Sie eine Auftragsbe-
statigung.

§ 5 Preise

(1) Alle Preisangaben erfolgen in Euro. Die Preise verstehen sich als Nettopreise zuziiglich der
jeweils gliltigen gesetzlichen Mehrwertsteuer.

(2) Die Preise gelten ab Werk ohne Verpackung und Transportkosten.

(3) Alle von uns aufgefiihrten Preise gelten fir die im Onlineshop oder im Katalog bezeichnete
bzw. dargestellte Ausfiihrung und Abmessung. Soweit Sie bei Ihrer Bestellung hiervon abwei-
chen, fiihrt dies auch ohne ausdriickliche vorherige Ankiindigung zu einer neuen Preisbemes-
sung durch uns.

(4) An Sonderangebote sind wir nur bis einschliefilich des 14. Tages ab dem Datum der Versf-
fentlichung gebunden, es sei denn im konkreten Angebot ist etwas Gegenteiliges ausgewiesen.

§ 6 Zahlungsbedingungen und Aufrechnung

(1) Die Zahlung der Ware erfolgt auf Rechnung per Nachname oder gegen Vorkasse.

(2) Die Bezahlung der Lieferung hat innerhalb von 8 Tagen mit 2 % Skonto oder innerhalb von
30 Tagen, jeweils am Rechnungsdatum in bar ohne jeden Abzug zu erfolgen.

(3) Reparatur- und Schérfauftrage sind entgegen Abs.2 nach Erhalt der Rechnung sofort ohne
jeden Abzug zahlbar.

(4) Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Zinsen gemaf § 288 Abs.2 BGB geltend zu machen.
(5) Ist eine Teilzahlungsabrede getroffen und kommen Sie mit mehr als zwei Teilzahlungen in
Verzug, so wird der Restbetrag gesamtfallig. Das gleiche gilt auch fiir den Fall, dass uns Um-
stande bekannt werden, die die Sicherheit der Forderung als geféhrdet erscheinen lassen.

(6) Aufrechnungsrechte stehen lhnen nur zu, wenn lhre Gegenanspriiche rechtskréftig festge-
stellt, unbestritten oder von uns anerkannt sind.

§ 7 Lieferbedingungen

(1) Wir liefern die Ware gemé&f den mit lhnen getroffenen Vereinbarungen. Liefertermine und
Lieferfristen sind nur verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestatigt wurden.

(2) Soweit wir die Lieferung der Ware nicht oder nicht vertragsgemaf erbringen, miissen Sie
uns zur Bewirkung der Leistung eine Nachfrist setzen. Ansonsten sind Sie nicht berechtigt, vom
Vertrag zurilickzutreten.

(3) Innerhalb Deutschlands liefern wir bei einem Auftragswert von iiber € 1.000,- netto frachtfrei
bis zur Bahnstation des Empfangers.

(4) AuBerhalb Deutschlands liefern wir bei einem Auftragswert unter € 1000,- netto, ausschl.
Porto und Verpackung, unverzollt und unversichert. Weitere Kosten gehen ebenfalls zu |hren
Lasten, sofern nicht ausdriicklich eine andere Regelung getroffen wurde.

(5) Bei Auslandslieferungen tiber € 1000,- netto vergiten wir Ihnen 1% des Rechnungswaren-
wertes inkl. Verpackung (unverzollt) als Transportkostenanteil. Weitere Kosten gehen zu Ihren
Lasten, sofern nicht ausdriicklich eine andere Regelung getroffen wurde.

(6) Anfallende Versandkosten werden von uns gesondert auf der Rechnung ausgewiesen.

(7) Der Mindestauftragswert betragt € 50,- netto.

(8) Bei bruch- bzw. kalteempfindlichen Werkzeugen sowie Sonderanfertigungen behalten wir
uns vor, von der bestellten Menge eine Uber- oder Unterlieferung bis zu 10 % auch ohne geson-
derte Vereinbarung vorzunehmen. Berechnet wird die Liefermenge.

(9) Unsere giinstigen Preise zwingen uns, fiir Kleinauftrage auBerhalb der Europaischen Union
die nachstehend genannten Bearbeitungsgebiihren (Zollformular, Ausstellung der Zollpapiere,
Bankspesen etc.) zu erheben:

bis € 100,- netto pro Auftrag und Lieferung:
bis € 250,- netto pro Auftrag und Lieferung: € 15,- Bearbeitungsgebiihr

bis € 500,- netto pro Auftrag und Lieferung: € 10,- Bearbeitungsgebiihr

(10) Beim Eintritt und wahrend der Dauer hoherer Gewalt werden die vertraglichen Rechte und
Pflichten suspendiert. Die betroffene Partei informiert die andere Partei unverziiglich ber
Eintritt, Ursache der Verzogerung und spater tiber deren Beendigung. Falls die hohere Gewalt
ununterbrochen lber einen Zeitraum von mindestens 6 Monaten andauert, treffen beide Par-
teien eine Vereinbarung iiber die weitere Abwicklung des Vertrages. Falls eine Einigung nicht
zustande kommt, entscheidet das vorgesehene Schiedsgericht.

(11) § 10 Abs. 6 - 9 gelten entsprechend.

€ 25,- Bearbeitungsgebiihr

§ 8 Gefahriibergang, Abnahme
(1) Die Gefahr geht auf den Besteller tber, wenn der Liefergegenstand das Werk bzw. den
Versendungsort verlassen hat, und zwar auch dann, wenn Teillieferungen erfolgen oder der

Lieferer noch andere Leistungen, z. B. die Aufstellung des Liefergegenstandes iibernommen
hat. Soweit eine Abnahme zu erfolgen hat, ist diese fiir den Gefahriibergang mafgebend. Sie
muss unverziiglich zum Abnahmetermin, hilfsweise nach der Meldung des Lieferers iiber die
Abnahmebereitschaft durchgefiihrt werden. Sie diirfen die Abnahme bei Vorliegen eines nicht
wesentlichen Mangels nicht verweigern.

(2) Verzégert sich oder unterbleibt der Versand bzw. die Abnahme infolge von Umstanden, die
uns nicht zuzurechnen sind, geht die Gefahr vom Tage der Meldung der Versand- bzw. Abnah-
mebereitschaft auf Sie tiber.

(3) Teillieferungen sind zuléssig, soweit dies fiir Sie zumutbar ist.

§ 9 Eigentumsvorbehalt

(1) Die Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung unser Eigentum. Geraten Sie mit der Zah-
lung langer als 10 Tage in Verzug, haben wir das Recht, vom Vertrag zuriickzutreten und die
Ware zuriickzufordern.

(2) Sie sind zur WeiterverauBerung der unter Eigentumsvorbehalt stehenden Ware im gewshn-
lichen Geschéftsverkehr berechtigt. In diesem Falle treten Sie jedoch in Hohe des Rechnungs-
wertes unserer Forderung bereits jetzt alle Forderungen aus einer solchen WeiterverdufBerung,
gleich ob diese vor oder nach einer evtl. Verarbeitung der unter Eigentumsvorbehalt gelieferten
Ware erfolgt, an uns ab. Unbesehen unserer Befugnis, die Forderung selbst einzuziehen, blei-
ben Sie auch nach der Abtretung zum Einzug der Forderung ermachtigt. In diesem Zusammen-
hang verpflichten wir uns, die Forderung nicht einzuziehen, so lange und so weit Sie lhren
Zahlungsverpflichtungen nachkommen, kein Antrag auf Eréffnung eines Insolvenz- oder ahnli-
chen Verfahrens gestellt ist und keine Zahlungseinstellung vorliegt. Insoweit die oben genann-
ten Sicherheiten die zu sichernden Forderungen um mehr als 10% tibersteigen, sind wir ver-
pflichtet, die Sicherheiten nach unserer Auswahl auf |hr Verlangen freizugeben.

§ 10 Sachmangel

(1) Alle diejenigen Teile sind nach unserer Wahl nachzubessern oder mangelfrei zu ersetzen,
die sich infolge eines vor dem Gefahriibergang liegenden Umstandes als mangelhaft heraus-
stellen. Die Feststellung solcher Mangel ist uns unverziiglich schriftlich anzuzeigen. Ersetzte
Teile werden unser Eigentum.

(2) Zur Vornahme aller uns notwendig erscheinenden Nachbesserungen und Ersatzlieferungen
haben Sie uns nach Absprache die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben; anderenfalls
sind wir von der Haftung flir die daraus entstehenden Folgen befreit. Nur in dringenden Fallen
der Gefdhrdung der Betriebssicherheit bzw. zur Abwehr unverhaltnismaBig groer Schaden -
diesen Fallen sind wir sofort zu verstandigen - haben Sie das Recht, den Mangel selbst oder
durch Dritte beseitigen zu lassen und von uns Ersatz der erforderlichen Aufwendungen zu
verlangen.

(3) Sie haben im Rahmen der gesetzlichen Vorschriften ein Recht zum Riicktritt vom Vertrag,
wenn wir - unter Berlicksichtigung der gesetzlichen Ausnahmefalle - eine gesetzte angemes-
sene Frist fiir die Nachbesserung oder Ersatzlieferung wegen eines Sachmangels fruchtlos
verstreichen lassen. Liegt nur ein unerheblicher Mangel vor, steht Ihnen lediglich ein Recht zur
Minderung des Vertragspreises zu. Das Recht auf Minderung des Vertragspreises bleibt an-
sonsten ausgeschlossen.

(4) Keine Gewahrleistung wird insbesondere iibernommen bei ungeeigneter oder unsachgema-
Ber Verwendung, fehlerhafter Montage bzw. Inbetriebsetzung durch Sie oder Dritte, natirlicher
Abnutzung, fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung, nicht ordnungsgeméafer Wartung,
Nutzung ungeeigneter Betriebsmittel, chemischer, elektrochemischer oder elektrischer Ein-
flisse - sofern solche nicht von uns zu verantworten sind.

(5) Bessern Sie oder ein Dritter unsachgemaR nach, haften wir nicht fir die daraus resultieren-
den Folgen. Gleiches gilt fiir Anderungen des Liefergegenstandes ohne unsere vorherige Zu-
stimmung.

(6) Die Riicksendung der Ware ist lhnen nur nach vorheriger schriftlicher Vereinbarung mit uns
gestattet. Ohne eine solche schriftliche Vereinbarung sind die Kosten der Riicksendung von
Ilhnen zu tragen. Wir sind berechtigt, unfrei zugesandte Riicksendungen nicht anzunehmen.
(7) Sonderanfertigungen werden grundsétzlich nicht zurtickgenommen.

(8 Sofern wir lhnen eine Warengutschrift gewéhren, ergibt sich die Hohe der Gutschrift aus dem
Betrag der Originalrechnung abziiglich 15 % Bearbeitungsgebiihr. Die Mindestbearbeitungsge-
bihr betragt 15,-.

(9) Im Falle einer Warengutschriftvereinbarung haben Sie die Ware auf Ihre Kosten an uns zu-
riickzusenden.

§ 11 Rechtsmangel

(1) Fihrt die Benutzung des Liefergegenstandes zur Verletzung von gewerblichen Schutzrech-
ten oder Urheberrechten im Inland, werden wir versuchen, lhnen auf unsere Kosten das Recht
zum weiteren Gebrauch zu verschaffen oder den Liefergegenstand in fiir Sie zumutbarer Weise
derart zu modifizieren, dass die Schutzrechtsverletzung nicht mehr besteht. Ist dies zu wirt-
schaftlich angemessenen Bedingungen oder in angemessener Frist nicht mdglich, sind Sie zum
Ricktritt vom Vertrag berechtigt. Unter den genannten Voraussetzungen steht auch uns ein
Recht zum Riicktritt vom Vertrag zu.

(2) Voraussetzung fir die Geltendmachung lhrer Anspriiche ist, dass

Sie uns unverziiglich von geltend gemachten Schutz- oder Urheberrechtsverletzungen un-
terrichtet haben,

Sie uns in angemessenem Umfang bei der Abwehr der geltend gemachten Anspriiche unter-
stiitzt bzw. uns die Durchfiihrung der Modifizierungsmafnahmen ermdglicht haben,

uns alle AbwehrmafBnahmen einschlieBlich auBergerichtlicher Regelungen vorbehalten
bleiben,

der Rechtsmangel nicht auf der Eigenart Ihrer Anweisung / Bestellung beruht und

die Rechtsverletzung nicht dadurch verursacht wurde, dass Sie den Liefergegenstand eigen-
machtig geandert oder in einer nicht vertragsgemafen Weise verwendet haben.

(3) § 10 Abs. 6 - 9 gelten entsprechend.

.

§ 12 Haftungsausschluss

(1) Wir haften fir Vorsatz und grobe Fahrlassigkeit. Ferner haften wir fur die fahrlassige Verlet-
zung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemé&Be Durchfithrung des Vertrages iber-
haupt erst ermdglicht, deren Verletzung die Erreichung des Vertragszwecks geféhrdet und auf
deren Einhaltung Sie als Kunde regelmaBig vertrauen. Im letztgenannten Fall haften wir jedoch
nur fiir den vorhersehbaren, vertragstypischen Schaden. Wir haften nicht fiir die leicht fahrlas-
sige Verletzung anderer als der in den vorstehenden Satzen genannten Pflichten.

Die vorstehenden Haftungsausschlisse gelten nicht bei Verletzung von Leben, Korper und
Gesundheit. Die Haftung nach Produkthaftungsgesetz bleibt unberiihrt.

(2) § 10 Abs.4 gilt entsprechend fiir die Haftung.

§ 13 Verjahrung

(1) Ihre Anspriiche - gleich aus welchem Rechtsgrund - verjahren innerhalb von 12 Monaten.
Fir vorsatzliches oder arglistiges Verhalten, im Falle schuldhafter Verletzung von Leben, Kor-
per und Gesundheit sowie bei Anspriichen nach dem Produkthaftungsgesetz gelten die gesetz-
lichen Fristen. Sie gelten auch fiir Mangel eines Bauwerks oder fiir Liefergegenstande, die
entsprechend ihrer (blichen Verwendungsweise fiir ein Bauwerk verwendet wurden und dessen
Mangelhaftigkeit verursacht haben.

(2) Soweit im Rahmen unserer Mangelbeseitigung Rechte von Ihnen wegen Sachméangeln neu
entstehen, verjahren samtliche Anspriiche spatestens in 24 Monaten ab Lieferung des ur-
spriinglichen Lieferteils.

§ 14 Schlussbestimmungen

(1) Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss des UN-Kaufrechts.
(2) Erfullungsort ist unser Geschéftssitz.

(3) Sofern Sie Kaufmann sind, ist ausschlieBlicher Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten aus oder
im Zusammenhang mit diesem Vertrag Sitz unseres Unternehmens.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.
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GENERAL TERMS AND CONDITIONS OF KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS GMBH

§ 1 Scope of application

(1) The present terms and conditions of Karnasch Professional Tools GmbH, Siemensstrafie 1,
D-68542 Heddesheim, apply to all orders placed by entrepreneurs through our online shop or
our catalogues, unless amended by written agreement between the Parties. Deviating or op-
posing terms and conditions will not be recognised by us, unless we have expressly agreed to
them.

(2) Amendments to these terms and conditions will be communicated to you in writing, by fax or
email. If you do not object to such amendment within four weeks after receipt of the communi-
cation, the amendments will be deemed to have been accepted by you. With the amendment,
you will be informed separately about your right to object and about the legal consequences of
any failure to respond.

§ 2 Registration as a user for orders in the online shop

(1) As a commercial customer, you can register free of charge for our trading system. There is
no entitlement to admission to our trading system. Only entrepreneurs with unlimited legal
capacity within the meaning of Section 14 of the German Civil Code (BGB) are entitled to par-
ticipate. At our request, you are obliged to send us a copy of your identity card or a confirmation
of your status as an entrepreneur. In order to be admitted, you have to electronically complete
the registration form on our website and transmit it to us. The data submitted for registration
purposes must be comprehensive and truthful. Upon registration, you have to select a person-
al username (email address) and a password. The username may not violate the rights of third
parties, nor any other name rights and trademark rights or public policy. You are required
to keep the password secret and refrain from disclosing it to third parties under any circum-
stances.

(2) Apart from declaring your consent to the application of these General Terms and Conditions,
your registration does not entail any obligation. You can delete your entry at any time in the
section "My user account”. Mere registration with our system does not entail any purchase
obligation with respect to the goods offered by us.

(3) If your personal details change, you are responsible for updating yourself. All changes can
be made online after registration under "My user account”.

§ 3 Data protection

(1) All personal data provided by you (e.g. title, name, address, date of birth, email address,
telephone number, telefax number, bank account, credit card number) will be collected, pro-
cessed and saved by us exclusively in accordance with the provisions of German data protection
law.

(2) To the extent that any collection, processing or saving of personal data beyond the scope
permitted by law is envisaged, such handling of the data shall be made solely on the basis of a
specific consent granted by you.

(3) Further information on data protection will be provided to you as part of the online Privacy
Policy available in the online shop.

§ 4 Conclusion of contract

The presentation of our goods in our online shop or in our catalogues does not presents a
binding offer by us. Only the order of goods by you constitutes a binding offer pursuant to Section
145 BGB. In the event that we accept this offer, we will send you an order confirmation.

§ 5 Prices

(1) Al prices are quoted in euros. All prices are quoted exclusive of VAT in addition to the re-
spective applicable statutory value-added tax.

(2) The prices apply ex works without packaging and shipping costs.

(3) Al prices listed by us apply to the version and the dimensions indicated in the online shop or
the catalogue. To the extent that you deviate from them in your order, this leads to a new price
quote even without express prior notice.

(4) Special offers are only valid for a period of 14 days from the date of publication unless spe-
cifically stipulated otherwise in the offer concerned.

§ 6 Terms of payment and set-off

(1) Payment of the goods is made against invoice, C.0.D or against prepayment.

(2) Payment for the delivery shall be made within 8 days - against an early payment discount of
2% - or within 30 days; in each case on the date of invoice in cash and without deduction of any
nature.

(3) Contrary to subsection (2], payment for repairs and sharpening is immediately due for pay-
ment without any deductions.

(4) In the event of payment default, we are entitled to interest pursuant to section 288(2) BGB.
(5) I the parties have agreed on payment in instalments, and if you are in arrears with more than
two instalments, the total amount due is due for payment. The same applies if we become aware
of circumstances that may give rise to doubts as to the security of the receivable.

(6) You are only entitled to set off claims if such counter-claims have been confirmed by a final
and binding court ruling, are uncontested or acknowledged by us.

§ 7 Terms of delivery

(1) We will deliver the goods in accordance with the agreements concluded with you. Delivery
dates and delivery periods are only binding if confirmed by us in writing.

(2) If we fail to deliver or deliver not according to the terms of the contract, you are obliged to
allow us a grace period for the delivery of the performance. Otherwise, you are not entitled to
withdraw from the contract.

(3) Within Germany, we will deliver orders with a net value of more than € 1,000.00 to the railway
station of the recipient, carriage paid.

(4) Outside Germany, we will deliver orders with a net value of less than € 1,000.00, excluding
postage and packaging, customs duties unpaid and uninsured. Additional costs are also at your
expense, unless expressly agreed otherwise.

(5) For international deliveries with a net value of more than € 1,000.00, we will refund 1% of the
invoice amount including package (customs duties unpaid) as part of the shipping costs. Addi-
tional costs shall be at your expense, unless expressly agreed otherwise.

(6) Any shipping costs incurred will be indicated separately in our invoice.

(7) The minimum net order value is € 50.00.

(8) For goods that are prone to breakage or sensitive to the cold, as well as for custom-made
products, we reserve the right to make overdelivery or underdelivery by up to 10% even without
an express agreement. The invoice will be calculated on the quantity delivered.

(9) Due to our competitive pricing, we are obliged to charge the following processing fees (for
customs forms, issue of the customs documents, bank charges, etc.) for small orders outside
the European Union:

up to € 100.00 net per order and delivery: € 25.00 processing fee

up to € 250.00 net per order and delivery: € 15.00 processing fee

up to € 500.00 net per order and delivery: € 10.00 processing fee

(10) Contractual rights and duties shall be suspended upon occurrence of force majeure events
for as long as they last. The affected party shall inform the other party without undue delay
about the occurrence of such an event, the cause of the delay and later about the termination of
the delay. If the force majeure events persist continuously over a period of at least 6 months, the
parties may conclude an agreement on the further course of the contract. If no agreement is
reached, the indicated arbitral tribunal shall decide.

(11) Section 10(6) to (9) shall apply mutatis mutandis.

§ 8 Transfer of risk, acceptance

(1) The risk passes to you as soon as the goods to be delivered leave the factory or the place of
dispatch, even in the case of partial deliveries or if the supplier has agreed to perform addition-
al services, such as the installation of the goods delivered. To the extent that the parties have
agreed on acceptance, such acceptance shall be decisive for the transfer of risk. The acceptance
must take place without undue delay at the date of acceptance, alternatively after notification by

the supplier that the goods are ready for acceptance. Acceptance may not be refused due to a
non-essential defect.

(2) If the dispatch or acceptance is delayed or cannot take place for reasons beyond our control,
the risk passes to you on the date of our notification that the goods are ready for dispatch or
acceptance.

(3) Partial deliveries are permitted to the extent that the customer can be reasonably expected
to accept them.

§ 9 Retention of title

(1) The goods remain our property until full payment has been made. If you are in default of
payment for a period of more than 10 days, we are entitled to withdraw from the contract and
recover the goods.

(2) You remain entitled to resell the goods delivered subject to retention of title in the ordinary
course of business. However, in this case you shall assign all claims obtained from such resale
up to the invoiced amount of our claim to us, irrespective of whether the resale is made before
or after any processing of the goods delivered subject to retention of title. Notwithstanding our
right to collect the claims ourselves, you remain entitled to collect the claims even after they
have been assigned. In this connection, we undertake not to collect a claim as long as you
comply with your payment obligations and no motion to commence insolvency proceedings or
similar proceedings has been filed and payments have not been suspended. To the extent that
the above securities exceed the secured claim by more than 10%, we shall release the securities
at our discretion at your request.

§ 10 Material defects

(1) All parts that are shown to be defective due to circumstances that have occurred prior to the
transfer of risk shall be, at our discretion, repaired or replaced with non-defective part. The
detection of such defects must be notified to us in writing without undue delay. Replaced parts
become our property.

(2) After consultation, you shall allow us the necessary time and opportunity to make all repairs
and substitute deliveries that we deem to be necessary; otherwise, we shall be relieved of the
liability for any resulting consequences. Only in urgent cases of a threat to operational safety or
to prevent disproportional damage - in which cases we have to be notified immediately - you are
entitled to repair the defect yourself or to have it remedied by a third party and claim reimburse-
ment of the necessary expenses from us.

(3) Within the scope of the statutory provisions, you are entitled to withdraw from the contract,
provided that - subject to the statutory exceptions - we have failed to make the repairs or replace
the goods within a reasonable grace period. In the case of a merely insignificant defect, you are
merely entitled to reduce the contract price. In all other cases, the right to reduce the contract
price is excluded.

(4) No warranty is provided in particular in the case of inappropriate or improper use, faulty
assembly or commissioning by you or a third party, natural wear and tear, faulty or negligent
handling, improper maintenance, use of unsuitable operating materials, chemical, electro-
chemical or electrical impacts, to the extent that such causes do not fall within our sphere of
responsibility.

(5) If you or a third party repairs the goods in an improper manner, we shall not be liable for any
resulting consequences. The same applies to modifications to the goods delivered without our
prior consent.

(6) You may only return the goods after a prior written agreement with us. In the absence of such
an agreement, you shall bear the costs for the return shipment. We are entitled to refuse re-
turned goods that have been sent to us freight collect.

(7) Custom-made goods cannot be returned as a matter of principle.

(8) To the extent that we have granted you a trade-in credit, the amount of the credit is equal to
the original invoiced amount less a 15% processing fee. The minimum processing fee is € 15.00.
(9) In the event of a trade-in credit, the goods shall be shipped to us at your expense.

§ 11 Legal defects

(1) If the use of the goods delivered leads to an infringement of industrial property rights or
intellectual property in Germany, we shall seek to provide you with the right to continue use of
the goods or modify the goods in a manner that is reasonably acceptable for you to end the in-
fringement of the proprietary rights. If this is not possible under economically reasonable
conditions or within a reasonable time, you are entitled to withdraw from the contract. Under
these conditions, we are likewise entitled to withdraw from the contract.

(2) Your right to assert of your claims requires that

¢ you have informed us without undue delay of the alleged infringement of industrial or intel-
lectual property rights,

you have assisted us to a reasonable extent in the defence against the assert rights or have
permitted us to make the necessary modifications,

all means of defence, including out-of-court settlements, are reserved,

the defect is not based on the nature of your specifications/order and

the infringement was not caused by an unauthorised modification or use of the delivered
goods by you.

(3) Section 10(6) to (9) shall apply mutatis mutandis.

.

§ 12 Limitation of liability

(1) Our liability is limited to intent and gross negligence. In addition, we shall be liable for neg-
ligent breach of duties, the fulfilment of which is prerequisite for the proper execution of the
contract, the breach of which endangers the purpose of the contract and on the compliance of
which a customer typically relies. However, in the latter case, our liability is limited to the fore-
seeable, contract-typical damage. Our liability does not extend to the slightly negligent breach
of any obligations other than those specified in preceding sentences.

The above limitation of liability does not apply to the loss of life, personal injury or health im-
pairments. Liability under product liability laws remains unaffected.

(2) Section 10(4) applies mutatis mutandis to liability.

§ 13 Limitation

(1) Your claims - irrespective of their legal base - are subject to a limitation period of 12 months.
The statutory limitation periods apply to intentional or fraudulent conduct, culpable violation of
life, body and health, as well as for claims under the product liability act. They also apply for
defects in a building or for goods delivered that were used as intended for the construction of a
building and have thus caused the defect in the building.

(2) To the extent that you obtain new rights in terms of material defects as a result of our rem-
edy of the defect, all claims shall expire no later than 24 months after delivery of the original
part.

§ 14 Final provisions

(1) These terms are governed by law of the Federal Republic of Germany subject to the exclusion
of the UN Convention on the International Sale of Goods.

(2) Place of performance is our registered office.

(3) In the event that your are a merchant, the exclusive place of jurisdiction for all disputes
arising out of or in connection with this Contract shall be the registered office of our company.




KarmascH DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

Ihre Notizen & Zeichnungen
Your notices & drafts

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.de.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.de.



DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmasch

Ihre Notizen & Zeichnungen
Your notices & drafts




Karmmasch

PROFESSIONAL TOOLS

KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS™

CNC TOOLS DIVISION

D-68542 Heddesheim - Siemensstralle 1
Telefon: +49 (0] 6203 4039-0

Telefon: +49 (0) 6203 4711

Telefax: +49 (0) 6203 41590
info@karnasch.de




